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(57) Abstract: The invention relates to a device for removing water from a fibrous material strip, comprising a dewatering compo-
I~ nent (1) composed of an upper (3) and a lower sieve (4) whereby a first wedge-shaped dewatering zone (5) is provided which can
be embodied such that said zone can be adjusted and/or pressed at one end (6). The invention is characterized in that an enclosed
transfer of said strip is effected from the lower sieve (4) to a subsequent shoe press unit (9).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entwésserung einer Faserstoffbahn, mit einem Entwisserungs-
teil (1) bestehend aus Ober- (3) und Untersieb (4), wobei eine erste keilformige Entwisserungszone (5) vorgesehen ist, die an ihrem
Ende (6) einstellbar und/oder anpreBbar ausgefiihrt sein kann. Die Erfindung ist vornehmlich dadurch gekennzeichnet, daB eine
geschlossene Bahniiberfithrung vom Untersieb (4) in eine nachfolgende SchuhpreBeinheit (9) vorgesehen ist.
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Vorrichtung zur Entwésserung einer Faserstoffbahn

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entwasserung einer Faserstoff-
bahn, mit einem Entwasserungsteil bestehend aus Ober- und Untersieb,
wobei eine erste keilférmige Entwésserungszone vorgesehen ist, die an
ihrem Ende einstellbar und / oder anprefbar ausgefiihrt sein kann.

Eine derartige Vorrichtung ist zum Beispiel aus der AT 405538B bekannt.
Hier wird bereits eine Vorrichtung mit einer keilférmigen Entwasserungzone
beschrieben, die an ihrem Ende einstellbar ausgefiihrt ist. Es wird hier eine
Faserstoffsuspension mit einer Konsistenz von beispielsweise ca. 1 — 1,5%
eingebracht, wobei am Ende des Keils die Faserstoffbahn einen Trocken-
gehalt im Bereich von ca. 12 — 14% T.S. (Trockensubstanz) aufweist. Durch
weitere MaRnahmen, insbesondere das Nachschalten einer Hochdruck-
presse, wird versucht einen méglichst hohen Trockengehalt der Faserstoff-
bahn zu erreichen. Dies ist speziell wichtig fir eine nachfolgende thermische
Trocknung, die durch héhere Trockengehalte am Eintritt einen geringeren
Energieeinsatz benétigt. Die Anforderungen an die Entwéasserungs-
aggregate steigen kontinuierlich hinsichtlich des Durchsatzes sowie der

Entwasserungsleistung, um auch die spezifischen Kosten zu minimieren.

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, die gegentiber bis-
herigen Vorrichtungen zur Entwdsserung von Faserstoffen héhere End-
trockengehalte erreicht und bei der in einfacher Weise bestehende Anlagen

umgerustet werden kénnen.

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, daR eine geschlossene
Bahnuberfiihrung vom Untersieb in eine nachfolgende Schuhpresse vorge-
sehen ist. Durch eine Umgestaltung der bisherigen konventionellen Pressen
durch eine Schuhpresse lassen sich wesentlich héhere PreRdriicke und
somit ein héherer Trockengehalt nach dieser Presse erzielen.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da
die Bahntiberfihrung vom Untersieb mittels Saugwalze erfolgt. Durch die
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Verwendung einer Saugwalze wird in einfacher Weise die geschlossene

Bahnfithrung ohne freien Zug erméglicht.

Eine glinstige Ausgestaltung der Erﬁhdung ist dadurch gekennzeichnet, daR
nach der keilférmigen Entwasserungszone mindestens ein weiteres PreR-
walzenpaar vorgesehen ist, wobei die PreBwalzen glatt oder gerillt ausge-
fihrt sein kénnen. Wird zusétzlich nach der Keilzone eine PreRzone aus
mehreren Prelwalzenpaaren vorgesehen, so kann bereits hier ein héhere
Trockengehalt erzielt werden, was zu einem wesentlich hoheren
Endtrockengehalt fihrt.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet,
dal ein Filz um die Schuhwalze und ein weiterer Filz um die Biegungs-
ausgleichswalze der ersten SchuhpreReinheit gefihrt wird. Durch
Verwendung von Filzen 148t sich besonders vorteilhaft und schnell das aus-
geprelite Wasser aus der PreRzone entfernen.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet,
daB nach der ersten SchuhpreReinheit eine geschlossene Bahniiberfithrung
mittels Saugpresse in eine zweite SchuhpreReinheit vorgesehen ist, wobei
hier ein Filz um die Schuhwalze und ein weiterer Filz um die Biegungs-
ausgleichswalze der zweiten Schuhpresse gefiihrt sein kann. Durch Ver-
wendung einer zweiten Schuhprefeinheit kann der Endtrockengehalt noch
wesentlich gesteigert werden, wobei auch hier die Verwendung von Filzen
die rasche Abfuhr des ausgrepreften Wassers aus der PreRzone

ermdglicht.

Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR
die gesamte Vorrichtung cantileverbar ausgefiihrt ist. Durch die
Cantileverung der Maschine kénnen in kirzester Zeit die endlosen Siebe
bzw. endlosen Filze ausgewechselt werden, was zu kurzen Produktions-
stillstédnden fiihrt.
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Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnungen beispielhaft beschrieben,
wobei Fig. 1 eine Variante der Erfindung, Fig. 2 eine weitere Variante der

Erfindung, und Fig. 3 die Darstellung der Cantileverung der Maschine zeigt.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemé&fle Vorrichtung mit einem ersten Entwéasse-
rungsteil 1, dem eine Faserstoffsuspension von einer Zelistoff-, TPM- oder
Altpapieranlage lUber einen Stoffauflauf 2 zugefiihrt wird. Die Konzentration
betragt hier etwa 1 bis 2%. Der erste Entwasserungsteil 1 weist hierbei ein
Obersieb 3 und ein Untersieb 4 auf, das im Bereich der Entwéasserung-
zone 5 keilformig zueinander lauft. Daran anschlieRend befindet sich eine
einstellbare und anprebare weitere Keilzone 6. Am Ende des Untersiebs ist
ein Dampfblaskasten 7 vorgesehen, durch den die Bahn aufgewarmt wird.
Der Dampf wird (iber zugeordnete Absaugeinrichtungen 7' abgefuhrt. Durch
die Bahnerwarmung wird die Viskositdt des darin enthaltenen Wassers
herabgesetzt, wodurch in den nachfolgenden Pressen eine bessere Aus-
preBbarkeit gegeben ist. Am Ende des Untersiebs 4 des ersten

Entwasserungsteils 1 wird die Bahn 20 vom Untersieb 4 mittels einer Saug-

presse 8, einer Schuhprefeinheit 9 zugefiihrt. Die SchuhpreBeinheit 9
besteht aus einer Schuhwalze 10 und einer zugeordneten Biegungs-
ausgleichswaize 11, Uber die jeweils Filze 12, 13 gefiihrt sind. Gegenuber
Linienkraften in der Hohe von ca. 350N/mm Arbeitsbreite Dbei
konventionellen Pressen kénnen durch Schuhpressen wesentlich héhere
Linienkrafte im Bereich von bis zu 1500 N/mm Arbeitsbreite Uber eine
langere Entwasserungsstrecke auf die auszupressende Bahn aufgebracht
werden. Durch die Verwendung von Filzen wird das Wasser dort aufge-
nommen und in einfacher Weise aus der Prezone entfernt. Zur weiteren
Trockengehaltssteigerung wird die Faserstoffbahn 20 mittels einer Saug-
walze 14 einer weiteren Schuhprefleinheit 15 zugefiihrt. Diese besteht aus
einer Schuhwalze 16, einer Biegungsausgleichswalze 17 sowie den ent-
sprechenden Filzen 18 und 19. Bei dieser Ausgestaltung kénnen nach Ende
der Schuhprefeinheit 15 Trockengehalte tiber 50% T.S. (Trockensubstanz)
erreicht werden. AnschlieBend daran wird die Faserstoffbahn 20 einem

Trockner 21 zugefiihrt.
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Fig. 2 zeigt nun eine Vorrichtung analog zu Fig. 1, wobei hier zusatzlich
nach der Keilzone 5, 6 zwei PreBwalzenpaare 22, 22' zur Erhéhung des
Trockengehalts vorgesehen sind. Je nach Produktion kénnen hier ein bis
drei PreBwalzenpaare vorgesehen werden. Durch die Verwendung dieser
Prewalzenpaare 18Rt sich der Trockengehalt am Ende des Untersiebs 4 auf
ca. 20 — 25% erhdhen. Insgesamt kann somit am Ende der weiteren Schuh-
preBeinheit 15 ein Trockengehalt von etwa 53 bis 55%, je nach Stoffart und

Produktion, erzielt werden.

Fig. 3 zeigt nun die Méglichkeit der Cantileverung der erfindungsgemaRen
Vorrichtung. Zum Austausch der Siebe 3 und 4 werden im ersten
Entwésserungsteil 1 die Zwischenstiicke 23 ausgebaut, sodaR die endlosen
Siebe leicht seitlich aus der Maschine herausgezogen und durch neue Siebe
ersetzt werden kénnen. Analog wird bei den SchuhpreReinheiten 9, 15 vor-
gegangen. Hier werden die Zwischenstiicke 24, 25 demontiert, um in ein-
facher Weise die entsprechenden Filze 12, 13, 18, 19 seitlich aus der
Maschine zu nehmen und durch neue Filze zu ersetzen. Durch diese
Cantileverung 140t sich der Stillstand der Maschine fiir den Sieb- bzw.
Filzwechsel wesentlich herabsetzen. Neben einer Produktionssteigerung
durch héhere Trockengehalte kann somit eine weitere héhere Produktion
durch kiirzere Stillstdnde erreicht werden.
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10.

PATENTANSPRUCHE

Vorrichtung zur Entwésserung einer Faserstoffbahn, mit einem
Entwésserungsteil bestehend aus Ober- und Untersieb, wobei eine erste
keilféormige Entwasserungszone vorgesehen ist, die an ihrem Ende ein-
stellbar und / oder anprefbar ausgefiiht sein kann, dadurch
gekennzeichnet, daR eine geschlossene Bahniberfilhrung vom
Untersieb (4) in eine nachfolgende Schuhpresse (9) vorgesehen ist.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Bahn-
Uberflihrung vom Untersieb mittels Saugwalze (8) erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR nach
der keilfdrmigen Entwédsserungszone (5, 6) mindestens ein weiteres
PreRBwalzenpaar (22, 22') vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die PreR-
walzen glatt ausgefiihrt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die PreR-
walzen gerillt ausgefiihrt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dafl vor der SchuhpreRwalze (10) eine Bahnaufwarmeinrichtung (7),
beispielsweise ein Dampfblaskasten, vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB ein Filz (12) um die Schuhwalze (10) und ein weiterer Filz (13)
um die Biegungsausgleichswalze (11) der ersten Schuhprefeinheit (9)
gefihrt wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daR nach der ersten Schuhprefeinheit (9) eine geschlossene
Bahniberfihrung mittels Saugwalze (14) in die zweite SchuhpreR-
einheit (15) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Filz (18)
um die Schuhwalze (16) und ein weiterer Filz (19) um die Biegungs-
ausgleichswalze (17) der zweiten SchuhpreReinheit (15) gefthrt wird.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, daR die gesamte Vorrichtung cantileverbar ausgefiihrt ist.
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