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SPOSOB SPAWANIA ELEKTRYCZNEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb spawania elektrycznego plazmowego w atmosferze ochronnej.

Znany jest sposéb spawania elektrycznego, plazmowego, polegajacy na tym, Ze plazma wytwarzana jest
pomiedzy elektroda nietopliwa a' materiatem spawanym. Plazma przechodzi przez zwezajaca si¢ dysze pa]m-
ka i otoczona jest atmosfera gazéw ochronnych. Plazma stapia krawedzie faczonych przedmiotéw.

Temperatura jest najwyzsza w dyszy palnika i w zwiazku z tym dysza wymaga dobrego chtodzenia.

Istota sposobu wedtug wynalazku polega na tym, Ze spawane przedmioty ustawia si¢ zetknigte z soba
bez ukosowania na ptycie-elektrodzie, nietopliwej, poprzez podktadki izolacyjne. Po zajarzemiu w znany spo-
sob tuku migdzy ptyta-elektrods i elektroda poprzez miejsce spawu, wytwarza si¢ w tym miejscu, przez nad-
topienie przedmiotéw spawanych, otworek, stanowiacy naturalnag dysze dla plazmy.

Przy spawaniu sposobem wedtug wynalazku najwyzsza temperatur¢ uzyskuje si¢ w miejscu spawania.
Zapewnia to waski zakres strefy wptywu ciepta, a co za tym idzie korzystne wlasciwosci ztgcza. Spawanie
jest szybkie, nie wymaga ukosowania brzegéw i dodatkowego spoiwa.

Sposéb wedtug wynalazku jest objasniony na podstawie plzykladu wykonania przedstawionego na ry-
sunku, ktéry uwidacznia aparature do spawania.

Na ptlycie-elektrodzie 2 poprzez podktadki izolacyjne 3 ustawia si¢ spawane przedmioty 1, zetkniete
ze soba w miejscach spawania. Do plyty-elektrody 2 i do elektrody 4 usytuowanej koncentrycznie w dyszy
gazu plazmowego 8a oraz w dyszy gazu ochronnego 8b dotaczone jest Zrédto pradu z uktadem sterowania 7.
Wtacza si¢ Zrédto pradu 7 doprowadza si¢ kolejno gaz plazmowy i ochronny poprzez dysze 8a, 8b i powo-
duje zajarzenie tuku elektrycznego 6 pomig¢dzy elektroda 4, a plyta-lektroda 2 poprzez przedmioty spawa-
nia 1, w szczelinie migdzy nimi. Po nadtopieniu krawedzi spawanych przedmiotéw wytwarza si¢ otworek 5,
ktéry spetnia rolg dyszy zwezajacej tuk elektryczny 6 i powstaje plazma. Na skutek wysokiej temperatury
Scianka otworka 5 topi si¢ i w miarg¢ przesuwania elektrody 4 wraz z plazmg przesuwa si¢ réwniez otworek 5
i powstaje spoina. Mozliwa jest mechanizacja i automatyzacja procesu spawania.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6éb spawania elektrycznego, plazmowego, w atmosferze gazéw ochronnych, znamienny tym,
ze spawane przedmioty (1) ustawia si¢ zetkniete ze sobg na nietopliwej ptycie-elektrodzie (2) poprzez pod-
ktadke izolacyjna (3) i po zajarzeniu w znany sposdéb tuku elektrycznego (6) migdzy ptyta-elektroda (2), a elek-
troda (4) poprzez miejsce spawu, wytwarza si¢ w tym miejscu przez nadtopienie przedmiotéw spawanych (1)
otworek (5) stanowiacy naturalng dysze dla plazmy.
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