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(54) Hlavica pre nanéSanie plastickfch hmdt na vonkajSie, najmé valcové plochy
shdiastok

Vynélez sa tyka mastenia safiastok pri
montazi.

Vynélez riedi problém rovnomerného na-
naSania plastickej hmoty na povrchy su-
¢iastok.

Podstatou vynélezu je to, Ze v dolnej Cas-
ti povrchu pracovinej dutiny telesa je vy-
tvorend obvodovd Sirbina spojend cez ob-
vodovy kandl prepojovacich kanédlov a
rozvadzacich kanédlov s privodom plastickei
hmoty. Aspoil 7z vonkaj3ej strany obvodovej
Strbiny je uloZeny pruZny stierad.

Vynélez najlepSie charakterizuje obr. &. 1.
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(54) Hlavica pre nanasanie plastickjch hmét na vonkajie, najmé valcové plachy
' siitiastok
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Vynédlez sa tyka prevedenia hlavice pre
nandSanie plastickych hmoét na vonkajsie,
najmi valcové plochy stuciastky.

Doteraz sa plastické hmoty, napriklad
plastické mazivo, nand3a na vonkajsie plo-
chy stifiastok prostrednictvom rdzne tvaro-
vanych Stetcov alebo plstenych valdekov.
Nevyhodou tychto zariadeni je, Ze nandSani
plastickd hmota nevytvdra na povrchu sd-
diastok rovnomerni vrstvy, nie je tu rieSend
regulacia hriibky nan&Sanej vrstvy, o maé
za nésledok jednak nanesenie nedostatocne
hrubej vrstvy plastickej hmoty alebo nane-
senie hrub3ej vrstvy, ako je potrebné, ked
sa plytvd plastickou hmotou a zbytotne sa
znedistuje okolie pldch, na ktoré je plasticka
hmota nanésana.

Vys§8ie uvedené nevyhody zmierfinje a
technicky problém riedi hlavica pre nané-
Sanie plastickych hmot na vonkajsie, najmi
valcové plochy stdiastok podla wyndlezuy,
ktorého podstatou je, e v dolnej asti po-
vrchu pracovnej dutiny telesa je vytvorend
obvodova Strbina vytstujlica do obvodového
kandla. Obvodovy kandl je prostrednictvom
aspoini dvoch prepojovacich kandlov a roz-
védzacich kanélov pripojeny na privod plas-
ticke] hmoty. Aspoil z vonkajSej strany ob-
vodovej Strbiny je pevne uloZeny pruZny
stieraC, ktory zasahuje do pracovnej duti-
ny telesa.

Hlavicou nandSanie plastickych hmot
podla vynélezu sa docieli toho, Ze nanaSana

plastickd hmota sa rovnomerne rozloZ{ po .

celom obvode a taktieZ po celej dizke po-
vrchu sii¢iastky. Vyhodou vynélezu je tieZ
jeho jednoduchost, spolahlivost a v nema-
lej miere aj tspora nand$anej plasticke]j
hmoty. Vynélezom sa odstrani aj znecistova-
nie okolia plochy stfiastky, na ktord sa
; plastickd hmota nanésa.

Na pripojenom vykrese je zndzornené pri-
kladné prevedenie hlavice, kde na obr, 1
je nakresleny pozdiZny rez hlavicou a na
obr. 2 je nakresleny rez rovinou A—A
z obr. 1.

Hlavica pre nanédSanie plastickej hmoty
na vonkajsiu valcovii plochu sifiastky po-
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zostdva z telesa 1, v ktorom je vytvorend
pracovné dutina 2. V hornej Casti telesa 1
je vytvoreny privod 8 plastickej hmoty.
V hornej dasti telesa 1 kolmo na privod 8
plastickej hmoty je vytvorenych sedem roz-
védzacich kandlov 9, ktorych vyiistenie na
povrchu telesa 1 je vodotesne uzatvorené
zatkami 7. Rozvddzacie kandle 89 sd pro-
strednictvom zvislych prepojovacich kandlov
10 spojené s obvodovym kanidlom 11 a ob-
vodovou Strbinou 12 vytvorenych v dolnej
gasti telesa 1, ktorych dolnd stena je tvo-
rend vloZkou 6. Na dolnej ploche vloZky 8
je pevne uloZeny pruZny stieral 4 prostred-
nictvom priruby 5, priom stiera¢ 4 zasa-
huje do pracovnej dutiny 2 telesa 1. Pod
vloZkou 6 je uloZeny tesniaci kriZok 3 a
spolu st tieto s pruZnym stierafom 4 a pri-
rubou 5 priskrutkované skrutkami 13 na
teleso 1.

Hlavica sa nasunie pracovnou dutinou 2
na sdfiastku 14, na ktord chceme nanéa$at
plastickd hmotu. Plastickd hmota, v konkrét-
nom pripade plastické mazivo, sa privadza
v presne odmeranych ddvkach z ddvkovata
(na obr. nezakreslené) privodom 8, odkial
je plastickd hmota tlafend cez rozvddzacie
kandle 9 a prepojovacie kandle 10 do ob-
vodového kandla 11. Z obvodového kanéla
11 plastickd hmota rovnomerne vyteka ob-
vodovou Strbinou 12 do pracovnej dutiny 2
k povrchu siciastky 14. Po zaddvkovani ur-
¢eného mnoZstva plastickej hmoty sa hlavi-
ca wvertikdlnym pohybom smerom hore vy-
sunie zo sttiastky 14, priom pruzny stierat
4 rovnomerne rozotrie plastickii hmotu na
povrchu suciastky 14. Hribka nanesenej
vrstvy plastickej hmoty sa reguluje velkos-
tou medzery medzi pruZnym stieradom 4 a
stiastkou 14, priéom podla hrdbky nana-
Sanej vrstvy sa musi nastavit velkost ddvky
na ddvkovadi plastickej hmoty.

Hlavicu pre nand$anie plastickych hmét
na vonkajdie valcové plochy sudiastok je
vyhodné pouZit na utomatickych montéZ-
nych linkdch a zariadeniach na mastenie
sutiastok plastickym mazivom.

PREDMET VYNALEZU

Hlavica pre nanéSanie plastickjch hmot
‘na vonkajsie, najmé valcové plochy sidias-
tok, pozostdvajica z telesa s. vytvorenym
privodom plastickej hmoty, pridom v telese
je vytvorend pracovnd dutina v tvare si-
tiastky, na ktorej povrch mé byt plasticka
hmota nandSand vyznafujtica sa tym, Ze v
dolnej Casti povrchu pracovnej dutiny (2)
telesa (1) je vytvorend obvodovd Strbina

{12) vyfistujdca do obvodového kanéla (11),
pricom obvodovy kandl (11} je prostred-
nictvom aspoii dvoch prepojovacich kané-
lov (10) a rozvddzacich kandlov (9) pri-
pojeny na privod (8) plastickej hmoty, za-
tial ¢o aspoti z vonkaj¥ej strany obvodovej

- $trbiny (12) je pevne uloZeny pruZny stie-

rat (4) zasahujdci do pracovnej dutiny (2)
telesa (1). :
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