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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania taSmy bezpiecznej ujawniajgcej manipulowa-
nie przy niej po przyklejeniu. Tasma taka stosowana jest najczesciej do zamykania przesytek. Ujawnia
ona wtedy nieuprawnione otwarcie przesytki lub prébe takiego otwarcia.

Znany jest sposob wytwarzania taSmy bezpiecznej, w ktérym folie pokrywa sie po stronie akty-
wowanej lakierem antyadhezyjnym, a nastepnie nanosi sie tajnodruk z aktywowaniem po stronie neu-
tralnej folii. Nanoszenie tajnodruku polega na wykonaniu okreslonych napiséw lub wzordéw substancjg
wptywajagcg na wtasciwosci adhezyjne folii. Po naniesieniu tajnodruku pokrywa sie go nadrukiem kon-
trastowym, ktéry wskazuje prébe otwarcia. Tadéme pokrywa sie klejem.

Istotg rozwigzania wedtug wynalazku jest sposob wytwarzania taSmy bezpiecznej, w ktérym folie
z tworzywa sztucznego pokrywa sie lakierem antyadhezyjnym, nanosi sie tajnodruk i nadruk kontra-
stowy, a nastepnie pokrywa sie klejem i tnie na pasy. Tajnodruk wykonuje sie metodg koronowania
przykrywajgc folie z tworzywa sztucznego maskg z izolatora z wycietymi dziurkami. Maska ma postacé
tasmy bezkoncowej. Na folii wykonuje sie nadruk termoaktywny. Na folie nakfada sie przektadke siliko-
nowang. Folie pokrywa sie klejem akrylowym dyspersyjnym. Folie tnie sie wykonujgc wzorki pomiedzy
brzegami. Folie tnie sie wykonujgc na brzegach zagbki.

Spos6b wedtug wynalazku pozwala na wykonanie taSmy ujawniajacej wszelkie proby otwarcia
przesyiki. Zastosowanie metody koronowania pozwala na zmniejszenie iloSci warstw nadruku na
tasmie.

Sposo6b wytwarzania tasmy bezpiecznej w przyktadzie wykonania polega na tym, ze na stro-
nie aktywowanej folii polipropylenowej wykonuje sie krycie lakierem antyadhezyjnym ztuszczajgcy
Color Lac N66. Uzyskuje sie w ten sposob zniwelowanie efektu odbijania tajnodruku na zewnetrznej
stronie tadmy. Dzieki zabarwieniu lakieru (20% farby zéitej procesowej) kolorystyczny efekt taSmy
bezpiecznej jest ztamany (addytywne sktadanie barw). Przy warstwie kontrastowej cyan uzyskuje
sie ciemng zielen (zblizona do pantone 343C), a przy warstwie czerwonej (pantone 185C) uzyskuje
sie intensywng czerwien (zblizona do pantone 173C i 167C). Manipulowanie tasmg klejacg na tej
powierzchni daje efekt oddzielania sie zabarwionej warstwy lakieru antyadhezyjnego od po-
wierzchni tasmy bezpiecznej i widoczng zmiane koloru. Wykonanie tajnodruku polega na tym, ze
na aktywator jest zatozona maska z siatki do druku sitowego. Maska jest sklejona do postaci taSmy
bezkohAcowej, i zatozona tak, ze przebiega pomiedzy elektrodg aktywatora a folig poddawang akty-
wacji. Folia przepuszczana pod elektrodg aktywatora ulega aktywacji tylko w miejscach, gdzie znaj-
dujg sie wybrania wzoru (usuniety jest polimer z siatki). Uzyskuje sie folie aktywowang wybiérczo,
zgodnie z wzorem naniesionym na siatke. Po naniesieniu nadruku kontrastowego, miejsca aktywo-
wane utrzymujg farbe na powierzchni sitg normalnej adhezji. W miejscach, gdzie aktywacji nie ma
— farba przylega do folii z bardzo minimalng sitg. Zréznicowanie aktywacji folii (napiecia powierzch-
niowego) daje w efekcie zréznicowanie sity adhezji farby do folii. TaSma bezpieczna zaaplikowana
na kopercie, przy probie oddzierania ujawnia wzér naniesiony przez aktywator w miejscach wybran
w siatce maskujgcej. Nastepnie wykonuje sie nadruk kontrastowy, ktéry pokrywa tajnodruk, ujawnia
ukrytg grafike przy manipulacji. Nadruk kontrastowy nanoszony jest technikg flexo, w postaci paséw
0 szerokoSci mniejszej niz szeroko$¢ tadSmy bezpiecznej. Nastepnie wykonuje sie nadruk termoak-
tywny (ujawniajgcy manipulacje przez ogrzewanie). Nadruk wykonuje sie na brzegach taSmy. Folie
z nadrukiem pokrywa sie przez laminowanie klejem akrylowym dyspersyjnym — wodorozcienczal-
nym. Aplikacji dokonuje sie z rakla nad rolkg. Kleje akrylowe posiadajg wtasciwos$¢ zachowywania
adhezji nawet przy obnizeniu temperatury ponizej zeszklenia. Manipulowanie silnie zmrozong ta-
Sm3g (- 40, - 45°C) powoduje ujawnienie ukrytej grafiki lub zniszczenie (zerwanie) taSmy bezpiecz-
nej. Na folie naktfada sie przektadke silikonowang z folii PET. Folie tnie sie na pasy. Ciecie na pasy,
moze by¢ — proste, proste z nacinaniem wzorkéw (krzyzyki) pomiedzy brzegami, w zabki ,zig—zag”
lub tez w zgbki ,zig—zag” z nacinaniem wzorkéw (krzyzyki) pomiedzy brzegami. Warianty sposobéw
ciecia stuzg utrudnieniu manipulowania tadémg.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania taSmy bezpiecznej, w ktérym folie z tworzywa sztucznego pokrywa sie
lakierem antyadhezyjnym, nanosi si€ tajnodruk i nadruk kontrastowy, a nastepnie pokrywa sie
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klejem i tnie na pasy, znamienny tym, ze tajnodruk wykonuje sie metodg koronowania przy-
krywajgc folie z tworzywa sztucznego maskq z izolatora z wycietymi dziurkami.

Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze maska ma postac tasmy bezkoncowe;j.
Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na folii wykonuje sie nadruk termoaktywny.
Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na folie naktada sie przektadke silikonowana.
Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze folie pokrywa sie klejem akrylowym dyspersyj-
nym.

Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze folie tnie sie wykonujgc wzorki pomiedzy brze-
gami.

. Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze folie tnie sie wykonujgc na brzegach zgbki.



