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Vynédlez se tjka zpisobu vyroby
lamel s kovokeramickym obloZenim s dr4z-
kami i bez dréZek lisovénim a slinovénim
vsézky.

Podstatou vyndlezu je, %e se v pri-

bdhu slinovani pferusi tlak na kovokera-
mické obloZen{ a pfenese na ocelové
nosife, potom se vsidzka doslinuje.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby lamel s kovokeramickym t¥ecim
obloZenim s drd¥kami i bez dréZek.

P¥i dosavadnim zplsobu vyroby se drdZkované nebo nedrdfkované
vylisky bud jednostrann& nebo oboustranné p¥ilofi k ocelovému nosi=-
81 s nim¥ tvo¥i tzv. komplety. Jednotlivé komplety se proloZ{ vhod=-
nym prokladem nap¥iklad ocelovim plechem a stahuji se do sloupce
rozdéleného prokladovymi deskami, Polet prokladovyich desek jao zd-
visly na vySce vsdzky. Takto sestavend vsdzka se slinuje p¥i tep-
lotd 650 a% 960° C, za sou¥asného plsobeni vn¥jifho tlaku(j aZ(j5
MPa v pecich, nap¥{fklad Sachtovych, zvonovych a podobnd, na pre=-
‘dem stanovenou vjéku,‘které Je ddne bud vyskou vylisku nebo v¥sko=
vymi dorazy, nap¥. AD '158,013. Slinuté polotovary se dolisuji v
kalibru nap¥iklad plochém na konedny rozmér, Tento zpliscb vyroby
se dd v3ak sp&dn& pouZit u lamel, u nichZ je rozdil plochy (nebo
vn8jsiho a vnitiniho primé&ru) vylisku a plochy (nebo vndjsiho &
vnit¥niho priméru) mely. Je-=1i vSak rozdil mezi plochou (nebo wvndj-
§im nebo vniti¥nim primdrem) vylisku a ocelového noside velky nebo
dokonce ndkolikandsobny dochdzi vlivem teploty a tlaku ke znadné
deformaci ocelového nosile a tim 1 k naruSeni geometrie celé lamely,
Takto znehodnocend lamels se sice dd4 jest& opravit, aele pouze za
cenu p¥iddni daldich vyrobnich operaci, nap¥iklad dildikovdnim, te=
pelnym zpracovédnim a podobn&, a jejich v§sledek neni stoprocentni,
nebo¥ dochdzi k mechanickym, tepelnym 2 jinym naruSenim lamely.

Uvedené nevyhody se odstrani zplsobem vyroby lamel s kovoke-
ramickym obloZenim s dréd¥kemi i bez drdéZek lisovénim a slinovénim
podle tohoto vyndleku, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze se v pribé-
hu slinovéni preru¥i tlak na kovokeramické obloZeni a pFenese na
ocelové noside, nadeZ se vsdzke doslinuje.
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Vyhodou postupu podle vyndlezu je dosaZeni naprosto stejnych
vyrobkld po strénce funkdnich vlastnosti a geometrickfch rozméri,
jak ocelového nosile, tak i t¥eci vrstvy, U drédZkovanych lamel od-
pedd pouiiti{ vyskového dorazu. Daldi vyhodou je, Ze odpadaji dalSi
nékladné opérace, tim 1 moZnost mechanického, tepelného a jiného
naruseni lamely & tim 1 podstatného snifeni procenta zmetki.

Na p¥ilo¥eném vykrese je zobrazeno uspofdddni vsdz-~
ky slinoveci pece p¥ed zapoZetim slinovédni,

Na vykrese je zndzorndno t¥eci obloZeni ], které je uchyceno
na nosidi 2. Takto vzniklé komplety se vzdjemn¥ odd&lujf proklado-
vymi plechy 3, vymezovecimi podlofkami 4 a ddle se stohuji. Tyto
sestavy se vzdjemn¥ odd&luji prokladovymi deskami 5.
| Treci obloZeni ] se jednostrann¥ nebo oboustrannd p¥iloZi k

ocelovému nosidi 2 s nimZ tvo¥i komplet. Jednotlivé komplety se
prolofi vhodnym prokladem nap¥fklad ocelovym prokladovym plechem
3, ddle se mezi ocelové nosife 2 a prokladové plechy 3 vlo%{ vy-
mezovaci podlo¥ky 4, které jsou z vhodného materidlu nap¥iklad
ocelového plechu, keramiky, grafitu a podobng, a to segmentové,
d¥lené nebo celistvé. Takto p¥ipravené komplety se stohuji do slou-
pce rozd&leného prokladovymi deskami 3. V¥¥ka vymezovacich podlo-
¥ek 4, které jsou v p¥imém styku s prokladovymi deskemi 5, odpovidd
polovidni v§Sce Yadovych vymezovacich podloZek 4. Podet proklado=
vych desek § je zdvisly na vySé¢e vsdzky, Takto sestavend vsdzka

se slinuje p¥i teplotd 650 a% 960° C, za soudasného plsobeni vn¥j=-
Siho tlaku(] aZ (15 MPa t¥eci obloZeni v pecich, nap¥iklad
Sachtovych nebo zvonovych. P¥i dosaZeni stanovené teplotw%é vy¥sky
t¥eciho obloZen{ ] a vymezeni poklesu ocelovych nosi&l 2 vymezova=
cimi podloZkemi 4 se tlak plsobici zatim na t¥Feci obloZeni ] pFe=
nese pfes vymezovaci podloZky 4 na ocelové nosie 2, naef nésle=~
duje doslinuti celé vsdzky. Vymezovaci podloZky 4 tak nahrazuji

i v§skové dorazy u dréZfkovanych lamel. Slinuté polotovery lamel se
déle dolisuji v kalibru nap¥iklad plochém na koneény rozmér,
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Zplsob viroby lamel s kovokeramickym obloZenim s dréZkami
i bez drédZek lisbvénimi:a‘.:xslinovénimwvsézky, vyznadeny tim, Ze se
v probshu slinovén{ p¥eru¥i tlak na kovokeramické obloZeni a
pFenese na ocelové nosile, naleZ se vsdzka doslinuje. |

1 vykres:
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