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69 Vorrichtung zum Verdichten von kornigen Formstoffen.

@ Die Vorrichtung weist eine Fiilleinheit (1), eine Ver-

dichtereinheit (2) und eine aus einem Fiillrahmen (3)
und einem Formkasten (4) bestehende Formkombination
auf. Zwischen der Formkombination und der Verdichter-
einheit (2), welche zueinander relativ bewegbar sind, ist /]
eine Dichtfliche (18) vorgesehen, entlang welcher Dicht- !
leisten (14) angeordnet sind. Je zwei gegeniiberliegende

Dichtleisten (14) sind kraftiibertragend bzw. formstoffab- — 1 AT
weisend ausgebildet. Die kraftiibertragenden Dichtleisten 7 » " ST

sind im wesentlichen parallel zur Bewegungsrichtung (12) 7’“’ IJ—\‘ _ —*
der Formkombination angeordnet, wihrend die formstoff- 2% o \75
abweisenden Dichtleisten (14) im wesentlichen quer zur @ SH—5
Bewegungsrichtung (12) verlaufen. Diese Ausbildung der fe

Dichtleisten (14) erméglicht ein Verbinden der Formkom-
bination mit der Verdichtereinheit, ohne dass vorgéngig ] , \g
die Dichtflache fiir eine dichte und kraftschliissige Verbin-
dung in einem gesonderten Arbeitsgang behandelt werden
muss.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Verdichten von kérnigen Formstof-
fen, insbesondere Giessereiformstoffen, mit einer Fiillein-
heit, einer Verdichtereinheit und einer Formkombination,
die relativ zueinander bewegbar sind, wobei die Formkombi-
nation mit der Verdichtereinheit entlang einer Dichtfliche in
dichte Anlage bringbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
entlang der Dichtfliche (18) Dichtleisten (13, 14) angeordnet
sind, so dass je zwei gegeniiberliegende Dichtleisten im we-
sentlichen parallel bzw. im wesentlichen quer zur Bewe-
gungsrichtung (12) verlaufen, wobei die im wesentlichen
parallel zur Bewegungsrichtung verlaufenden Dichtleisten
(13) kraftiibertragend ausgebildet sind und die im wesentli-

. chen quer zur Bewegungsrichtung verlaufenden Dichtleisten
(14) formstoffabweisend ausgebildet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dichtleisten (13, 14) mit der Verdichtereinheit
(2) 16sbar verbunden sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jede kraftiibertragende Dichtleiste (13) eine unter-
brochene Auflagefléche auf der Dichtfliche bildet.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die formstoffabweisenden Dichtleisten (14)
eine zur Dichtfldche ragende Schneide (17) aufweisen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schneide (17) im Querschnitt entlang einer
Kontaktlinie von max. 2,0 mm, vorzugsweise 0,7 mm, die
Dichtfldche (18) beriihrt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass von den Flanken (19, 20) der
Schneide (17) ein spitzer Winkel eingeschlossen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass an der zur Verdichtereinheit gerichteten Offnung
eines Fiillrahmens (3) der Formkombination entlang des
Offnungsumfanges ein Blechrahmen (24) eingesetzt ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Blechrahmen (24) h6heneinstellbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der Blechrahmen (24) parallel zur Bewegungsrich-
tung (12) iiber dig Dichtfliche (18a) am Fiillrahmen absteht.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass der parallel zur Bewegungsrichtung (12) verlaufen-
de Teil (24b) des Blechrahmens (24) vom querverlaufenden
Teil (24a) getrennt eingesetzt ist und dass jeder Teil (24a,
24b) einzeln hoheneinstellbar ist.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verdichten
von kornigen Formstoffen, insbesondere Giessereiformstof-
fen, mit einer Fiilleinheit, einer Verdichtereinheit und einer
Formkombination, die relativ zueinander bewegbar sind,
wobei die Formkombination mit der Verdichtereinheit ent-
lang einer Dichtfldche in dichte Anlage bringbar ist.

Zur Herstellung von Sandformen fiir Giessereizwecke
sind verschiedene Einrichtungen bekannt, bei denen eine aus
Fiillrahmen, Formkasten und Modelleinrichtung bestehende
Formkombination erst von einer Fiilleinheit mit Formstoff
beschickt wird, und anschliessend unter eine Verdichterein-
heit bewegt und dort mit der Verdichtereinheit in eine dichte
Anlage gebracht wird. Erst dann kann die Formstoffmasse
verdichtet werden. Der Formstoff wird derart eingefiillt,
dass er den Fiillrahmenrand iiberragt, damit zur Vorberei-
tung fiir den Verdichtungsvorgang der Formstoff glatt ge-
strichen werden kann. Wihrend des Glattstreichens des
Formstoffes ist es praktisch unvermeidlich, dass ein Teil auf
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die als Dichtfliche vorgesehene Oberseite des Fiilirahmen-
randes gelangt. Damit die Formkombination in dichte Anla-
ge mit der Verdichtereinheit gebracht werden kann, muss je-
doch die Dichtflache fiir diesen Zweck ausreichend vorberei-
tet werden. Dies geschieht vorwiegend durch Abbiirsten
oder Abblasen des Formstoffes.

Dieser Reinigungsvorgang bendtigt relativ viel Zeit, was
sich letztlich nachteilig auf eine vorgegebene Taktzeit aus-
wirkt.

Die Erfindung stelit sich die Aufgabe eine Vorrichtung
zu schaffen, mittels welcher die Nachteile der bekannten
Vorrichtungen eliminiert werden, und mittels welcher ohne
Beeintrichtigung der Taktzeit eine dichte und kraftiibertra-
gende Verbindung der Formkombination mit der Ver-
dichtereinheit gewéhrleistet wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die Lehre
des Anspruches 1 gelost.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus den ab-
hingigen Anspriichen hervor.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform der Erfindung wird
nachfolgend anhand der beigelegten Zeichnungen niher er-
lautert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die erfindungsgemisse
Vorrichtung, .

Fig. 2 einen Querschnitt quer zur Verschieberichtung,

Fig. 3 einen vergrosserten Ausschnitt der Dichtleisten-
anordnung, quer zur Verschieberichtung,

Fig. 4 einen vergrosserten Querschnitt der Dichtleisten-
anordnung parallel zur Verschieberichtung,

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie A— A in Fig. 1..

Die in den Figuren 1 bis 5 dargestellte Vorrichtung zeigt
eine Fiilleinheit 1 und eine Verdichtereinheit 2. Unter der
Verdichtereinheit 2 ist eine Formkombination dargestellt,
und zwar im Zeitpunkt in dem die beiden Teile in dichter
Anlage miteinander verbunden sind.

Die Formkombination besteht im wesentlichen aus ei-
nem Fiillrahmen 3, der auf einem Formkasten 4 aufgesetzt
ist. Der Formkasten 4 seinerseits liegt auf einer von einem
Modellplattentriger 5 gehaltenen Modellplatte 6 auf, auf der
ein Modell 7 aufgesetzt ist. Laufrollen 8 sind an der Seite des
Modellplattentréigers 5 angeordnet, die in Laufschienen 9
eingreifen und zum Bewegen der Formkombination vorgese-
hen sind. Mittels einer zur Anlage mit dem Modellplatten-
triger 5 bringbaren Hubeinrichtung 10 kann die Formkom-
bination in dichte Verbindung mit der Verdichtereinheit 2
gebracht werden.

Die Oberseite des Fiillrahmens 3 ist als Dichtfldche 18
ausgebildet, auf der parallel und quer zur Bewegungsrich-
tung 12 der Formkombination Dichtleisten 13, 14 angeord-
net sind. Die Dichtleisten sind von einem Schutzrahmen 11
umgeben, und sind mit einem Rahmen 15 der Verdichterein-
heit 2 verbunden. Die Verbindung ist losbar vorgesehen. Um
die Auflagefliche optimal ausniitzen zu konnen werden die
Dichtleisten 13, 14 einzeln einstellbar vorgesehen. Die paral-
lel zur Bewegungsrichtung 12 angeordneten Dichtleisten 13
sind zur Aufnahme des Anpressdruckes ausgebildet und zur
Erhéhung der Dichtwirkung mit ldngs verlaufenden Aus-
nehmungen 16 versehen. Im Gegensatz zu den parallel ver-
laufenden Dichtleisten 13 sind die quer zur Bewegungsrich-
tung 12 eingesetzten Dichtleisten 14 mit mindestens einer
Schneide ausgebildet. Mit der Schneide 17 bildet die Dicht-
leiste 14 ein Dichtelement, das ohne wesentliche Kraftiiber-
tragung in Anlage mit der Dichtfléiche gebracht werden
kann.

Die Flanken 19, 20 der Schneide 17 schliessen einen spit-
zen Winkel a ein, wobei die zur Innenseite 21 des Fiillrah-
mens 3 weisende Flanke 19 von der senkrechten abweicht.



Der Abstand zwischen Fiillrahmeninnenseite 21 und Flanke
19 wird in Richtung der Verdichtereinheit grosser. Die Flan-
ke 20 bildet zusammen mit der Dichtfldche 18 einen spitzen
Winkel und ist derart ausgelegt, dass die Flanke 20 auf den
Formstoff 22 eine Schubwirkung ausiibt.

Damit wird erreicht, dass der auf der Dichtfldache 18 auf-
liegende tiberschiissige Formstoff 22 iiber die Dichtfliche ge-
schoben wird. Gleichzeitig wird eine Pressung des Formstof-
fes auf der Dichtfliche vermieden. Die Schneide 17 weist an
der Kontaktlinie mit der Dichtfliche 18 einen Bereich von
maximum 2 mm, vorzugsweise 0,7 mm auf. Die Kontaktbe-
reiche der Dichtleisten 13, 14 mit der Dichtflache 18 bilden
eine ununterbrochene Dichtlinie, die fiir eine einwandfreie
Abdichtung erforderlich ist. ’

An der Innenseite 21 des Fiillrahmens 3 im Bereich der
Dichtflache 18 ist ein Blechrahmen 24 eingesetzt, der 1dsbar
und héhenverstellbar mit dem Fiillrahmen 3 verbunden ist.
Zur wahlweisen Einstellung sind die querverlaufenden Teile
24a des Blechrahmens 24 von den parallel zur Bewegungs-
richtung 12 verlaufenden Teilen 24b getrennt, jedoch ohne
Abstand angeordnet.

Die parallel zur Bewegungsrichtung 12 verlaufenden Tei-
le 24b des Blechrahmens 24 sind von der Dichtfliche 18
senkrecht wegragend eingestellt und zwar derart, dass die
Oberkante in einem bestimmten Abstand iiber die vorgese-
hene Abstreifebene der Formstoffmasse 22 wegragt und da-
mit die zur Ubertragung der Anpresskraft vorgesehene
Dichtfliche 18a vor Uberfall-Formstoff schiitzt. Die quer-
verlaufenden Teile 24a des Blechrahmens 24 sind entspre-
chend der AbstreifhGhe 25 des Formstoffes 22 eingestellt,
wobei zwischen der Abstreifhhe 25 und der Oberkante 26
des querverlaufenden Blechrahmensteiles 24a ein Sicher-
heitsabstand eingehalten wird.
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Bei grosseren Unterschieden der Abstreifhohe 25 kann
der querverlaufende Teil 24a des Blechrahmens 24 in die
Nihe der Dichtfliche 18 abgesenkt werden, da die Flanke 20
der Schneide 17 ein abschieben des Formstoffes 22 iiber die
Dichtfliche 18 gewihrleistet. Da beim Abstreifen des Form-
stoffes 22 nicht verhindert werden kann, dass ein Teil des
Formstoffes in den Eckbereichen der Dichtflache 18 abfillt,
sind die mit der Schneide 17 versehenen Dichtleisten 14 mit
einem Teil 29 rechtwinklig abgebogen. Die ununterbrochene
Dichtlinie ist jedoch gewdhrleistet.

Die Wirkungsweise der beschriebenen Vorrichtung ist
wie folgt:

Vor einem Verdichtungsvorgang wird eine Formkombi-
nation mit Formstoff beschickt und unter die Verdichterein-
heit bewegt. Wahrend des Bewegens der Formkombination
unter die Verdichtereinheit 2 wird dabei ein Abstreifer 27 die
Formstoffmasse 22 auf eine vorgegebene Hohe 25 glattstrei-
chen. Gleichzeitig kann die kraftaufnehmende Dichtfliche
18a mittels Biirsten 28 oder dergleichen Abstreifmittel, von
Formstoffpartikeln gereinigt werden. Die Formkombination
kann jetzt gegen die Verdichtereinheit 2 angehoben und mit
dieser in dichte Anlage gebracht werden. Im anschliessenden
Verdichtungsvorgang wird die Formstoffmasse 22 verdich-
tet, und damit eine Giessform hergestellt.

Als Verdichtungsverfahren kommen hier solche zur An-
wendung, die nach dem Druckstossprinzip arbeiten, z. B.
mittels eines gasformigen Mediums.

Die mit der beschriebenen Vorrichtung erzielbaren Vor-
teile bestehen insbesondere darin, dass eine mit kornigem
Formstoff beschickte Formkombination mit einer Verdich-
tereinheit verbindbar ist, ohne das vorerst die Dichtflache
fiir eine dichte und kraftschliissige Verbindung in einem ge-
sonderten Arbeitsgang behandelt werden muss.
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