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Glowica narzucarki formierskiej
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Przedmiotem wynalazku jest glowica narzucarki
formierskiej z wirnikiem zaopatrzonym w lopatke
osadzong przesuwnie dla umozliwienia regulacji
szczeliny promieniowej pomiedzy lopatkg a kierow-
nicg w miare zuzywania tych elementéw.

Znane dotychczas narzucarki posiadajg glowicé A
przesuwnymi lopatkami w celu kasowania luzéw
promieniowych, ktére powstajg przy pracy narzucar-
ki na skutek wycierania gérnych krawedzi.lopatki
przez mase formierska. Lopatki tych nrzucarek po-
siadajg poza tym symetrycznie uksztaltowane po-
‘wierzchnie robocze. Umozliwia to, po zniszczeniu na
skutek erozji powierzchni roboczej po jednej stro-
nie lopatki, obr6cenie jej tak by topatka pracowatla
drugg powierzchnig. Po zniszczeniu obu powierzch-
ni lopatek, oddawane sg one do regeneracji przez
profilowe szlifowanie ich powierzchni roboczych,
po czym lopatka moze byé ponownie uzyta do pra-
<y.

Jest to mozliwe dzigki przesuwnemu zamocowaniu
topatki na wirniku glowicy a przez to zachowanie
odpowiednio matego luzu promieniowegd pomiedzy
powierzchniami roboczymi obracajgcej sie lopatki
i nieruchomej kierownicy. W rozwigzaniach tych to-
‘patki posiadaja na tylnej Sciance wystepy z ktérymi
‘polaczony jest mechanizm przesuwania lopatki #
jednocze$nie wystepy posiadajg profilowe wzdluzne
wyciecie stuzgce do ustalenia polozenia lopatki w
glowicy. Konstrukcja taka komplikowala wykona-

61241

10

15

20

25

30

2

nie lopatki zwiekszala jej koszt co ze wzgledu na
szybkie zuzycie jest sprawg wazng.

Celem wynalazku .Jjest maksymalne uproszczenie
konstrukcji lopatki jak réwniez zwiekszenie jej zy-
wotno$ci. Zywotnosé lopatki przediuza sie poprzez
zmniejszenie tarcia wpadajgcej masy o krawedzie
boczne lopatki co jest mozliwe dzieki odpowiednie-
mu usytuowaniu jej w stosunku do okna wlotowe-
go. Istotg wynalazku jest lopatka, ktéra posiada w
swej Srodkowej cze$ci trzy otwory usytuowane w
osi lezgcej pod katem wzgledem jej osi symetrii.

Poprzez te otwory lopatka za pomocg dwéch §rub
umocowana jest do suwaka pod katem do jej ptasz-
czyzny wirowania przyczym jej gébrna krawedZ od-
chylona jest w kierunku od okna wlotowego. Jedno-
cze$nie znajdujacy sie w glowicy wirnik posiada po-
przeczny klin dociskajgcy za pomoca sprezyn su- '
wak d¢ prowadnic uchwytu. Ustalony w ten spos6b
suwak zabezpieczony jest dodatkowo Srubg zapew-
niajacg w czasie pracy niezmienno$§é tego poltozenia
i zwigzanej z nim lopatki.

Opisane powyzej rozwigzanie upraszcza w maksy-
malnym stopniu konstrukcje lopatki, ktére moga
byé wykonywane przez tloczenie na gbraco z dowol-
nego materialu. Powoduje to w efekcie znaczne ob-
nizenie kosztéw wykonania lopatek. Rozlgczne za-
mocowanie lopatki za pomocg Srub umozliwia ich

- regeneracje przez profilowe szlifowanie. R6wniez

usytuowanie lapatki.pod odpowiednim katem do
okna wlotowego zmniejsza wycieranie sie bocznych
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krawedzi lopatki co przedtuza ich eksploatacje i ob-
niza koszt wykonania formy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia czeSciowy przekr6j glowicy w widoku
z boku, fig. 2 przekr6j wzdtuz linii A—A na fig. 1,
fig. 3 przekr6j wzdtuz linii B—B na fig. 2, fig. 4 lo-
patke w widoku z gory i fig. 5 przekr6j wzdtuz linii
C—C na fig. 4.

Na konicu ramienia 6 narzucarki umocowana jest
obudowa 2 glowicy, ktérej wirnik 17 napedzany jest
walem 19. Obudowa glowicy z przodu zamknieta jest
pokrywg 7, a w tylnej Sciance posiada okno wloto-
we 12, przez ktére masa z przeno$nika 15 narzucar-
ki zostaje podawana do glowicy. Powierzchnia wal-
cowa obudowy 2 glowicy na odcinku roboczym po-
siada wymienng kierownice 9 mocowang w obudo-
wie 2 $rubg 10. Wirnik 17 glowicy narzucarki
posiada na swym obwodzie wykonane dwa kg-
towe uchwyty 33, w ktérych umieszczono suwaki
34 dociskane do stozkowych §lizgowych powierzchni
35 uchwytéw 33 klinem 36 dociskanym z kolei spre-
Zynami 37. Do suwakéw 34 przymocowane sg za
pomocg dwoéch $rub 38 lopatki 39 przyczym po-
miedzy lopatkg 39 a uchwytem 38 umieszczono osta-
niajgcg blache 40 zabezpieczajgcg przed dostawa-
niem sie masy do mechanizmu przesuwu !opatki 39.

Ustalenie polozenia lopatki 39 odbywa sie przez
ustalenie polozenia suwaka 34 w katowym uchwy-
cie 33 gtowicy za pomocg $ruby 41. Sruba 41 osadzo-
na jest obrotowo w katowym uchwycie 33 i przecho-
dzi przez gwintowany otwér w suwaku 34. Pokrece-
nie §rubg 41 powoduje odpowiednie przemieszcze-
nie suwaka w gére lub dét co z kolei ustala promie-
niowy luz pomiedzy *opatka 39 a kierownicg 9.

Dla uniemozliwienia samoczynnego przestawienia
lopatki 39 podczas pracy, polozenie suwaka 34 za-
bezpieczone jest dociskowa §rubg 42, Lopatka 39 wy-
konana jest w ksztalcie litery ,,U” z wykonanymi sy-
metrycznie powierzchniami roboczymi 43, przy caym
zmiana powierzchni roboczej umozliwiona jest przez
wykonanie trzech otworéw 44 w lopatce 39 w ten
spaséb, ze otwér Srodkowy wykonany jest w polo-
wie jej szerokosci i dlugosci. Pozostale dwa otwory
wykonane sg symetrycznie woké6r otworu $rodko-
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wego i pod katem ostrym «, ktéry okredla odchy-
lenie osi lopatki od plaszczyzny wirowania wirnika.
Nowe lopatki 39 mocuje sie do suwakéw 34 za po—
mocg Srub 38 po czym $§rubg 41 ustala sie luz pro-

mieniowy pomiedzy lopatkami 39 a kierownicg 9..

a nastepnie potozenie to blokuje sie dociskowymi
§rubami 42. Tak przygotowana glowica przekazana
jest do pracy. Masa podawana ciaggle z przenos$nika
15 do glowicy zostaje odcinana krawedzig lopatki
nastepnie na skutek sily odsrodkowej uformowany
zostaje pryzmat masy ograniczony powierzchniami
roboczymi lopatki 39 i kierownicy 9, ktory zostaje
wyrzucony z glowicy w miejscu zakonczenia kierow--
nicy. '

Tarcie masy o kierownice 9 i lopatki 39 powo-
duje wycieranie ich powierzchni roboczych. Na-
stepuje zwiekszenie luzu promieniowego, ktéry zo--
staje kasowany przez regulacje poloZenia lopatek
za pomecyg Srub 41, Przy wiekszych zuzyciach
lopatek 39 po odkreceniu §rub 38 obracamy je o 180°

mocujemy ponownie i mozemy je eksploatowaé az.

do zuzycia tych powierzchni 43. Fopatki 39 z obu-
stronnie zniszczonymi powierzchniami roboczymi 43
oddaje sie¢ do regeneracji przez szlifowanie czolo--
wych powierzchni a w ich miejsce mocuje sie¢ kom—
plet nowych lub regenerowanych lopatek.

Ze wzgledu na wywazenie wirnika wymiane lo-:
patek 39 oraz ich regulacje jak tez zmiane powierz-
chni roboczych nalezy dokonywaé parami.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica narzucarki formierskiej zlozona z obu-
dowy i osadzonego wewnatrz niej wirnika zaopa-
trzcnego w lopatki wediug patentu 49487 znamien-
na tym, ze lopatka (39) posiada w $rodkowej czeSci
trzy otwory (41) usytuowane w osi lezacej pod katem
ostrym (a) wzgledem jej osi symetrii, poprzez ktére
jest za pomocg dwéch Srub (38) umocowana do su-
waka (34) pod tym samym katem (a) do jej ptasz-
czyzny wirowania w kierunku od okna (12).

2. Glowica wedlug zastrz. 1 znamienna tym, Zze-
wirmk (17) posiada poprzeczny klin (36) dociskajacy
za pomoca sprezyn (37) suwak (34) do prowadnic
(35) uchwytu (83) oraz ma $rube (42) zafbezpleczajaca.
niezmienno$é polozenia suwaka (34).
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