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La présente invention se rapporte & un disposi-
tif de fixation comprenant une cheville expansible et une
vis de fixation, ladite cheville étant réalisée en une ma-
tiere plastique et étant dotée d'une cavité longitudinale
et, de préférence, d'une fente longitudinale qui-permettent
le vissage et le serrage de la vis de fixation, cette der-
niere présentant un filetage rond dont la section décroit
pour s'achever en une pointe.

En général, pour assurer l'ancrage de chevilles
expansibles en matiére plastique, on introduit des vis & bois
comportant, de manidre connue, un filetage pointu. Lors de
la pénétration de la vis, les créte des filets mordent trés

profondément dans la matigdre constituant la cheville, en-

tratnant ainsi un affaiblissement de la section de cette
derniére. Par ailleurs, les flancs des filets repoussent,
certes, une partie du matériau constituant la cheville en
direction de la paroi extérieure, mais la majeure partie

de ce matériau est repoussée dans le sens longituainal de

la cheville, ce qui provoque une extension de cette dernidre.
De ce fait, la configuration des filets des vis de fixation
conjuguées avec des chevilles expansiblés en matiére plasti-
que n'est pas appropfiée pour obtenir des résultats d'ancra-
ge optimaux.

Dans un dispositif connu de fixation, décrit dans
le modeéle d'utilité de la R.F,A. N° 7 825 757, la vis de
fixation présente un filetage rond pour pallier les inconvé-
nients susmentionnés. Il résulte de ce filetage rond non
seulement une amélioration de la solidité de la vis, par
suite d'une orientation plus favorable des grains métalliques
de cette dernigre, mais également, lorsque cette vis est
introduite dans une cheville en matig&re plastiqhe, un plus
fort repoussement radial de la matigre constituant ladite
cheville en direction de la péroi du trou; ce qui permet
d'obtenir un ceincement, donc un ancrage considérablement
plus fort de 1la cheville dans le trou. Du fait que les
sommets arrondis péndtrent sur une grande surface dans la
matiére constituant la cheville, la face externe de cette

derniére est bombée d'une manidre correspondant & l1'incli-
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naison du filet. Il en résulte une répartition ondulatoire
de la pression d'écartement accompagnée de plus grandes for-
ces de serrage dans la région des sommets arrondis du file-
tage. En outre, du fait de la moindre profondeur de pénétra-
tion du filetage rond dans la matidre constituant la chevil-
le, la résistance au vissage est réduite par rapport aux

vis & bois dont les filetages sont de forme classique.

Lors d'un ancrage du dispositif connu de fixa-
tion (proposé'par le modéle d'utilité précité) dans des
matériaux de construction tendres, tels que le béton-gaz,
l'ardoise poreuse ou des matériaux analogues, il.se produif
une pression d'écartement moins importante que dans le béton,
du fait de la moins bonne sclidité du matériau. Il en résulte
une profondeur de pénétration moins grande du filetage rond

dans la matiére constituant la cheville, ce qui entraine

‘une diminution de la force de retenue, due & une moins bonne

cohésion entre la vis et la cheville.

La présente invention a par conséquent pour objet
d'améliorer un dispositif de fixation du type précité, de
telle sorte qu'il puisse 8tre utilisé non seulement avec
des matériaux de construction durs, mais également tendres,
tout en présentant les avantages mentionnés ci-avant.

Selan les caractéristiques essentielles de 1'in-
vention, sur les sommets arrondis ou‘calottes et/ou dans les
cuvettes du filetage rond, suivant la méme inclinaison que ce
dernier, est ménagé un autre filetage de configuration poin-
tue. :

Grace au filetage rond, l'orientation favorable
des grains métalliques de la vis de fixation est maintenue,
ainsi que la répartition ondulatoire et favorable de la pres-
sion d'écartement, accompagnée de plus grandes forces de ser-
rage, dans la région des calottes du filetage. Le second
filetage de configuration pointue permet d'obtenir simulta-
nément, méme lorsque la pression d'écartement est minimale,
un assemblage supplémentaire par conformation, correspon-
dant a la hauteur du profil, entre la vis et la cheville,
sans pour autant provoquer un affaiblissement de la paroi

de ladite cheville ni une augmentation notoire de la résis-
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tance au vissage. Le dispositif selon l'invention permet
donc d'obtenir de trés grandes forces de retenue, aussi bien
en présence de matériaux de construction durs que tendres.

Dans une autre forme de réalisation selon 1'inven-
tion, le second filetage ménagé sur le filetage rond peut
présenter un profil en dents de scie, l'lncllnalson des flancs
des dents étant orientée vers la pointe de la vis.

Les flancs du profil en dents de scie, orientés
perpendiculairement a l'axe de la vis et en direction de
la téte de cette dernidre, font en sorte que la force de
traction agissant sur la cheville soit perpendiculaire aux
flancs des dents de scie. Ainsi, 1'assemblage par conforma-
tion de la vis de fixation et de la cheville s'en trouve
encore amélioré,

Selon une autre variante de réalisation conformé-
ment & l'invention, la hauteur du profil du second filetage
peut étre inférieure au quart de la hauteur du profil du
filetage rond. De ce rapport dimensionnel entre le filetage
rond et le second filetage, résultent les forces de retenue
les plus favorables, aussi bien dans des matériaux de cons-
truction durs que tendfes.

Selon un perfectionnemerit de l'invention, 1le
diamétre du noyau de la vis de fixation péut correspondre
au diamétre interne de la cavité longitudinale de 1a che-
ville expansible. Grace & cette forme de réalisation, 1la
totalité de la matigre constituant 1la cheville et repoussee
par le profil du filetage est pressée contre la paroi du
trou, du fait qu'un refoulement en direction de la vis est
exclu.,

Selon un autre perfectionnement de 1'invention,
le second filetage peut &tre discontinu. La matigre constl-
tuant la cheville peut remplir en partie les disconti-
nuités a 1'achévement de l'ancrage, ce qui assure un verrouil-
lage empéchant un dévissage et résistant aux vibrations.

L'invention sera décrite plus en détail en regard
du dessin annexé a titre d'exemples nullement limitatifs et
sur lequel :

la figure 1 est une coupe longitudinale illus-
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trant le dispositif de fixation selon 1'invention & 1'état
monté ;

la figure 2 est une coupe partielle & échelle
agrandie du filetage de la vis de fixation ;-et

la figure 3 est une coupe correspondant a la
figure 2 et illustrant une variante de réalisation dudit
filetage de la vis de fixation.

Pour pouvoir procéder a 1'ancrage d'une cheville
1 selon 1l'invention, il faut percer, dang une paroi 2 et
un élément de construection 3 & fixer, ﬁn trou 4 présentant
un diamétre constant correspondant au diamétre externe de
ladite cheville 1. Une vis de fixation 5 compo®te une téte
6 et un filetage rond 7 dont la section décroit pour s'ache-
ver en une pointe 8, afin de diminuer la résistance au vis-

sage. Sur les calottes et dans les cuvettes du filetage rond 7,

-est ménagé un autre filetage 9 de configuration pointue

et d'inclinaison correspondant a celle du filetage rond.
Apres que la cheville 1 a été introduite dans
le trou 4, la vis 5 est vissée dans cette cheville 1 pour
assurer la fixation de 1'élément 3. Etant donné que le dia-
meétre du noyau de la vis de fixation 5 correspond au diamé-
tre interne d'une cavité longitudinale 10 de ladite cheville
1, le double filetage mord dans la matidre consti-
tuant la cheville lors du vissage de ladite vis 5, tout en
comprimant et en coingant simultanément le matériau de 1la
cheville entre les flancs du filetage et la paroi du trou.
Le second filetage 9 de configuration pointue, dont la hau-
teur du profil est infériéure au quart de la hauteur du pro-
fil du filetage rond 7, permet d'obtenir une liaison par
conformation entre la vis de fixation 5 et la matigre consti-
tuant la cheville, méme lorsque la pression d'écartement
est relativement faible dans une magonnerie tendre, consis-
tant par exemple en du béton-gaz, en de l'ardoise ou en
un matériau analogue. '
Une liaison particuliérement favorable entre
la cheville 1 et la vis de fixation 5 résulte d'une confi-
guration en dents de scie du second Filetagé 9 '(figure 3),

étant donné que les flancs 11 des dents de scie, perpendicu-
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laires & l'axe de la vis, sont perpendiculaires a la force
de traction agissant sur ladite vis de fixation 5.

En présence d'une magonnerie tendre, des enco-
ches 12, orientées dans le sens axial et ne se prolongeant
pas jusqu'aux extrémités de la cheville, provoquent, en )
plus de courbures 13 situées dans la région des calattes du
filetage, un écartement qui exerce la force de retenue. Pour
empécher une rotation dans des matériaux tendres et pour
combler les encoches 12 dans des matériaux durs, sont prévues,
en plus, desditeé encoches, des nervures 14 qui, longeant
1'une des arétes longitudinales desdites encoches, présentent
un profil #riangulaire permettant, d'une part, d'assurer
la rigidité dans le sens de la rotation et, d'autre part,
d'améliorer leur rabattement dans les encoches 12 lorsque

l'ancrage a lieu dans des matériaux durs.
Pour permettre la fixation d'encadrements de

portes ou de fenétres, la cheville 1 peut présenter un col
prolongé 15 pénétrant dans 1'élément 3 a fixer. Pour résis-
ter aux vibrations, le second filetage 9 comporte des dis-
continuités 16, dans lesquelles la matidre constituant
la cheville peut étre refoulée pour assurer un verrouillage
empéchant le dévissage.

Il va de soi que de nombreuses modifications
peuvent étre apportées au dispositif de fixation décrit et

représenté, sans sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de fixation comprenant une che-

ville expansible et une vis de fixation, ladite cheville
consistant en une matitre plastique et présentant une cavité
longitudinale et, de préférence, une fente longitudinale
permettant 1l'introduction et le serrage de ladite vis de
fixation, cette derniére étant dotée d'un filetage rond
dont la section décroit pour s'achever en une pointe, dis-
positif caractérisé en ce qu'un second filetage (9) de con-
figuration pointue est ménagé sur les calottes et, éventuel-
lement et en variante, dans les cuvettes dudit filetage rond
(7), selon 1la méme inclinaison que ce dernier.

2. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le second filetage (9) ménagé sur le filetage

rond (7) présente un profil en dents de scie, 1l'inelinai-

.son de ces dents étant orientée vers la pointe (8) de la vis,

3. Dispositif selon 1l'une des revendication 1
et 2, caractérisé en ce que la hauteur du profil du second
filetage (9) est inférieure au quart de la hauteur du profil
du filetage rond (7).

' 4., Dispositif selon l'une des revendications 1
et 2, caractérisé en ce que le diamgtre du noyau de la vis
de fixation (5) correspond au diamétre interne de la cavité
longitudinale (10) de la cheville (1). ' '

' 5. Dispositif selon 1'une des revendications 1
et 2, caractérisé en ce que le second filetage (9) comporte.

des discontinuités (16).
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