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(67) Resumo: EMBALAGEM DE VAREJO PARA PRODUTOS
FLUENTES. A presente invencéo refere-se a uma embalagem que
inclui uma bolsa inclui uma parte de base tendo uma primeira largura,
a parte de base tendo um fundo fechado; e um gargalo integralmente
conectado a parte de base, o gargalo tendo uma segunda largura mais
estreita que a primeira largura, em que o gargalo compreende uma
parte terminal; e um primeiro dispositivo de facil abertura adaptado
para remover a parte terminal do gargalo;em que uma parede comum
formada pela parte de base e o gargalo tem uma superficie externa e
uma superficie interna; uma tampa distinta em relagdo conectada com
a superficie externa da parede comum da bolsa, a tampa cobrindo a
parte terminal do gargalo, em que a tampa compreende um segundo
dispositivo de facil abertura adaptado para remover pelo menos parte
da tampa e fornecer acesso a parte terminal do gargalo; e um produto
fluente disposto na parte de base da bolsa. Métodos para fazer uma
embalagem sao também descritos.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "EMBALA-
GEM DE VAREJO PARA PRODUTOS FLUENTES".
CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao refere-se a uma embalagem adequada pa-

ra armazenar e distribuir produtos fluentes.
ANTECEDENTES DA TECNICA

E desejavel embalar e mostrar uma parte unitaria de um produto

fluente em uma maneira higiénica, enquanto fornece representacdes grafi-

cas estéticas para atrair consumidores. Um desafio é a necessidade de man-

“ter a parte de distribuicdo de qualquer recipiente unificado higiénico até que

o consumidor esteja pronto para abrir o recipiente e consumir os conteudos.
Outro desafio € ser capaz de distribuir fluidos altamente visco-

sos, e misturas de componentes fluido e sélido, em uma embalagem de par-

té unitaria.

SUMARIO DA INVENCAQ

Em um primeiro aspecto, uma embalagem compreende uma

bolsa que compreende uma parte de base tendo uma primeira largura, a par-
te de base tendo um fundo fechado; e um gargalo integralménte conectado a
parte de base, o gargalo tendo uma segunda largura mais estreita que a
primeira largura, em que o gargalo compreende uma parte terminal; e um
primeiro dispositivo de facil abertura adaptado para remover a parte terminal
do gargalo; em que uma parede comum formada pela parte de base e o gar-
galo tem uma superficie externa e uma superficie interna; uma tampa distin-
ta em relagao conectada com a superficie externa da parede comum da bol-
sa, a tampa cobrindo a parte terminal do gargalo, em que a tampa compre-
ende um segundo dispositivo de facil abertura adaptado para remover pelo
menos parte da tampa e fornecer acesso a parte terminal do gargalo; e um
produto fluente disposto na parte de base da bolsa.

Em um segundo aspecto, um método para fazer uma embala-
gem compreende fornecer uma pré-forma de embalagem compreendendo
uma bolsa que compreende uma parte de base tendo uma primeira largura,

a parte de base tendo um fundo aberto; e um gargalo integralmente conec-
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tado a parte de base, o gargalo tendo uma segunda largura mais estreita
que a primeira largura, em que o gargalo compreende uma parte terminal; e
um primeiro dispositivo de facil abertura adaptado para remover a parte ter-
minal do gargalo; em que uma parede comum formada pela parte de base e
pelo gargalo tem uma superficie externa e uma superficie interna; uma tam-

pa distinta em relagdao conectada com a superficie externa da parede comum

da bolsa, a tampa cobrindo a parte terminal do gargalo, em que a tampa

_ compreende um segundo dispositivo de facil abertura adaptado para remo-

ver pelo menos parté da tampa e fornecer acesso a parte terminal do garga-
lo; encher a parte de base da bolsa com um produto fluente; e fechar o fundo
aberto da bolsa da pré-forma de embalagem para fazer uma embalagem.

Em um terceiro aspecto, um método para fazer uma embalagem
compreende fornecer um filme dobrado no centro; vedar e aparar o filme do-
brado no centro para fornecer uma pré-forma de embalagem compreendendo
uma bolsa que compreende uma parte de base tendo uma primeira largura, a.
parte de base tendo um fundo aberto; um gargalo integralmente conectado a
parte de base, o gargalo tendo uma segunda largura mais estreita que a pri-
meira largura, em que o gargalo compreende uma parte terminal; e um primei-
ro dispositivo de facil abertura adaptado para remover a parte terminal do gar-
galo; em que uma parede comum formada pela parte de base e o gargalo tem
uma superficie externa e uma superficie interna; uma tampa distinta em rela-
¢ao conectada com a superficie externa da parede comum da bolsa, a tampa |
cobrindo a parte terminal do gargalo, em que a tampa compreende um se-
gundo dispositivo de facil abertura adaptado para remover pelo menos parte
da tampa e fornecer acesso a parte terminal do gargalo; encher a parte de
base da bolsa com um produto fluente; e fechar o fundo aberto da bolsa da
pré-forma de embalagem para fazer uma embalagem.

BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS

A presente invengao é ilustrada por referéncia aos desenhos

seguintes, abrangendo vistas diferentes de varias modalidades da invencgao,
em que:
a figura 1 é uma vista em elevagao esquematica de uma emba-
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lagem de acordo com uma modalidade da invengao em sua condigao veda-
da e cheia;

a figura 2 é uma vista em elevagao esquematica de uma emba-
lagem de acordo com uma modalidade alte_rnati\)a da invengcao em sua con-
dicao vedada e cheia;

a figura 3 é uma vista em perspectiva da embalagem da figura 1;

a figura 4 é uma vista em perspectiva de uma embalagem similar
a embalagem da figura 2;

as figuras 5a a 5¢ mostram as etapas de enchimento de pré-

 formas de embalagem de acordo com a invengao;

a figura 6 € uma vista em elevagédo esquematica de uma emba-
lagem de acordo com uma modalidade alternativa da invengdo em sua con-
dicao vedada e cheia;

a figura 7 é uma vista em elevagao esquematica de uma emba-
lagem de acordo com uma modalidade alternativa da invencao em sua con-
dicao vedada e cheia;

a figura 8 é uma vista em elevagdo esquematica mais detalhada
de uma parte superior da embalagem da figura 7;

a figura 9 é uma vista em elevagédo esquematica ainda mais de-
talhada das representagdes graficas de uma parte superior da embalagem
da figura 7;

a figura 10 é uma vista em perspectiva de um filme dobrado no
centro para uso em conexao com a presente invencao;

a figura 11 é uma vista em perspectiva do filme dobrado no cen-
tro da figura 10, em que o filme dobrado no centro foi vedado ao longo de
um lado aberto;

a figura 12 é uma vista em perspectiva de uma bolsa e tampa de
acordo com a invengao;

a figura 13 é uma vista em perspectiva de um filme dobrado no
centro para uso em conexao com outra modalidade da presente invengéo; e

a figura 14 mostra um esquema alternativo para encher bolsas

de acordo com a invengao.
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DEFINICOES

A presente invengdo pode ser usada para armazenar e distribuir

produtos fluentes.

"produto fluente" é usado aqui para significar produtos que inclu-
em fluidos de baixa viscosidade, por exemplo, agua, suco, e bebidas nao-
carbonatadas, onde a viscosidade pode variar de cerca de 0,01 Pascal-
segundos (ASTM D-2393) a 0,5 Pascal-segundos; fluidos de alta viscosida-
de, por exemplo, condimentos, dleos, xaropes, molhos, etc., onde a viscosi-
dade pode variar de 0,51 Pascal-segundos (ASTM D-2393) a 25 Pascal-
segundos; e misturas de fluido/sélido, por exemplo, fruta em cubos (pésse-
gos, péras, macas, etc.) em um xarope, sopas, molho de maga, pudins, gela-
tinas aromatizadas, e até mesmo sélidos pequenos ou diminutos tais como
nozes ou nozes descascadas, sementes de girassol, mistura picada, etc., e
outros alimentos consumiveis, tais como feijao e franks, sopa com macarréao,
etc. Produtos ndo-alimenticios podem também ser embalados de modo van-
tajoso em bolsas da presente inven¢cédo, na medida em que sao capazes de
passar através do gargalo da embalagem da invencédo. A presente invengao
encontra utilidade particular em embalar por¢des unitarias de produtos' ali-
menticios fluentes, e exibir tais embalagens em localizagdes de varejo.

"Porgdo unitaria" é usada aqui para significar uma quantidade
predeterminada de um produto fluente, por exemplo, um produto alimenticio
fluente pretendido para consumo por um individuo.

"Filme" é usado aqui para significar filmes, laminados, e telas,
tanto de multiplas camadas quanto monocamada, que podem ser usados em
conexao com a presente invencao, para a fabricacdo da bolsa, tampa ou
ambos. Os laminados FS, tal como FS 7055, vendido por Sealed Air Corpo-
ration através de sua Cryovac Division, sdo exemplos de materiais de emba-
lagem adequados para a invenc¢édo. Estes laminados sao descritos por e-
xemplo, na Patente U.S. N2. 4.746.562 (Fant), incorporada aqui por referén-
cia em sua totalidade. Um laminado alternativo € baseado no filme vedante
SCLAIR®, um co-polimero de etileno/alfa-olefina descrito por exemplo na
Patente U.S. N2. 4.521.437 (Storms), incorporada aqui por referéncia em sua
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totalidade. Um filme de monocamada comercial de DuPont Canada é FS-3.
Um laminado de multiplas camadas comercial € CL 303. Muitos outros filmes
e laminados uteis para embalar fluido seco ou umido estao disponiveis, e
podem ser usados de modo vantajoso na presehte invengao. Um tipo de fil-
me util em fazer a bolsa ou a tampa da invengao, é um filme de monocama-

da ou multiplas camadas tendo pelo menos uma camada, compreendendo

_um material de barreira tendo permeabilidade de oxigénio, do material de

barreira, menor que 500 cm® O/m? e dia  atmosfera (testado em espessura
de 1 mil e a 25°C de acordo com ASTM D3985), tal como menos que 100,
menos que 50 e menos que 25 cm® O,/m? « dia e atmosfera, tal como menos
que 10, menos que 5, e menos que 1 cm® O,/m? o dia e atmosfera. Exemplos
de materiais poliméricos com taxas de transmissdo de oxigénio baixas sdo
co-polimero de alcool de etileno/vinil (EVOH), dicloreto de polivinilideno
(PPVDC), co-polimero de cloreto de vinilideno/acrilato de metila, poliamida e

poliéster. Filmes podem incluir uma poliolefina tal como um homopolimero

ou co-polimero de propileno, co-polimero de etileno/alfa olefina, co-polimero
de etileno/acetato de vinil, resina de ionémero, co-polimero de etileno / acido
acrilico ou metacrilico, co-polimero de etileno/acrilato ou metacrilato, polieti-
leno de baixa densidade, ou misturas de qualquer um destes materiais.

"Bolsa" aqui inclui uma bolsa, um saco, ou recipientes similares,
tanto feito previamente quanto feito no ponto de embalagem.

, "Enchida" com respeito a embalagem aqui refere-se a uma em-
balagem que foi enchida com produto fluente em uma maneira consistente
com uma operagdo de enchimento comercial. Assim, a embalagem da in-
vengao pode ou nao ser enchida a 100% de sua capacidade, e pode ser en-
chida por exemplo a 50%, 60%. 70%. 80%. 90% de sua capacidade, ou
maior ou menor.

"Filme dobrado no centro" aqui refere-se a um filme que foi do-
brado em si mesmo ao longo de seu eixo central longitudinal; e alternativa-
mente, inclui dois filmes separados que sao colocados juntos em uma dispo-
sicdo congruente tal que uma bolsa da invengéo pode ser feita do mesmo.
DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO
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Exemplos
Referindo as figuras 1 e 3, uma embalagem 10 de acordo com

‘uma modalidade da invencao, em sua condi¢do vedada e enchida, inclui
uma bolsa 12 que inclui uma parte de base 14 tendo uma primeira largura, a
parte de base 14 tendo um fundo fechado 16; e um gargalo 18 integralmente
conectado 4 parte de base 14, o gargalo 18 tendo uma segunda largura mais
estreita que a primeira largura. O .gargalo 18 inclui uma parte terminal 20; e
um primeiro dispositivo de facil abertura 22 adaptado para remover a parte
terminal 20 do gargalo 18.

Uma parede comum 23 formada pela parede de base 14 e gar-
galo 18 tem uma superficie externa 24 e uma superficie interna 26. Uma
tampa distinta 28 esta em relagdo conectada com a superficie externa 24 da
parede comum 23 da bolsa 12. Embora em benefn’cio} da clareza, a tampa 28
é mostrada como ligeiramente espagada dos ressaltos da bolsa, isto €, a
parte da bolsa 12 onde a parte de base comecga a transitar para a parte de
gargalo, aqueles versados na técnica apreciarao que a tampa 28 estara em
contato com pelo menos alguns pontos com a superficie externa 24 da parte
de base da bolsa. A tampa 28 cobre a parte terminal 20 do gargalo 18. A
tampa 28 inclui um segundo dispositivo de facil abertura 30 adaptado para
remover pelo menos parte da tampa 28 e fornecer acesso a parte terminal
20 do gargalo 18. A embalagem 10 também inclui um produto fluente 32 dis-
posto na parte de base 14 da bolsa 12. .

Referindo-se as figuras 2 e 4, uma embalagem 110 de acordo
com uma modalidade alternativa da inveng¢dao, em sua condigao vedada e
enchida, inclui uma bolsa 112 que inclui uma parte de base 114 tendo uma
primeira largura, a parte de base 114 tendo um fundo fechado 116; e um
gargalo 118 integralmente conectado na parte de base 114, o gargalo 118
tendo uma segunda largura mais estreita que a primeira largura. O gargalo
118 inclui uma parte terminal 120; e um primeiro dispositivo de facil abertura
122 adaptado para remover a parte terminal 120 do gargalo 118.

Uma parede comum 123 formada pela parede de base 114 e
gargalo 118 tem uma superficie externa 124 e uma superficie interna 126.
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Uma tampa distinta 128 esta em relacao conectada com o gargalo 118. A
tampa 128 cobre a parte terminal 120 do gargalo 118. A tampa 128 inclui um
segundo dispositivo de facil abertura 130 adaptado para remover pelo me-
nos parte da tampa 128 e fornecer acesso a parte terminal 120 do gargalo
118. A embalagem 110 também inclui um produto fluente 132 disposto na
parte de base 114 da bolsa 112. _ |

Com respeito as figuras 1 a 4, e aspectos similares nas figuras
restantes:

A parte de base 14 e o gargalo 18, a parte de base 114 e o gar-

galo 118, etc. sdo, em uma modalidade formados a partir de uma tela unica

continua ou recipiente, e assim compartilham paredes laterais comuns.

A parte terminal 20 do gargalo 18, a parte terminal 120 do garga-
lo 118, etc., em uma modalidade, € uma abertura anular que pode distribuir
os conteudos da embalagem. A parte terminal pode ser de qualquer geome-
tria adequada e diametro, na medida em que permite a distribuicdo de pro-
dutos fluentes a partir do gargalo da embalagem. .

Os'primeiros dispositivos faceis de abrir 22, 122, etc. podem ser
qualquer dispositivo que seja adaptado para permitir a abertura facil da bolsa
12, 112, etc., respectivamente, isto é, a facil remocg¢ao da parte terminal do
gargalo, sem a necessidade de um dispositivo de abertura separado tal co-
mo uma faca. Exemplos incluem um entalhe de rasgar instalado ao longo de
um ou mais lados do gargalo 18; um corte de laser disposto através do gar- |
galo; uma tira de rasgar; ou uma area enfraquecida no filme. No caso de um
entalhe de rasgar, é desejavel fornecer um filme termoplastico para a bolsa
que exibe boa propagacao de rasgo através do gargalo da bolsa. Se o corte
a laser é usado, o corte poderia ser padronizado para fornecer qualquer re-
bordo de formato predeterminado na bolsa. O rebordo poderia assim ser re-
movido em uma maneira arqueada, quando oposta a uma maneira linear no
caso de um entalhe de rasgar com um filme tendo boa propagacao de rasgo.

A tampa 28, 128, etc. € um elemento distinto que em uma moda-
lidade é feita separadamente da bolsa. A tampa pode assumir a forma de

uma cobertura que é aderida por adesivo, por vedagao por calor, por encaixe
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de pressao, por um adesivo sensivel a pressao, por uma vedac¢ao de calor
relativamente fraca (isto € uma vedagéo de rasgar) ou similares na parte de
base da bolsa.

A tampa pode ser de qualquer geometria e diametro adequados,
na medida em que cobre a parte terminal tal que a parte terminal € mantida
limpa até o movimento em que o usudario deseja acessar os conteudos da
embalagem.

O segundo dispositivo de facil abertura 22 ou 122 pode ser qual-
quer dispositivo que seja adaptado para permitir a facil abertura da embala-
gem, isto é, a facil remogdo de pelo menos uma parte da tampa, sem a ne-
cessidade de um dispositivo de abertura separado tal como uma faca. E-
xemplos incluem um entalhe de rasgar instalado ao longo de um ou mais
lados da tampa 28; uma estria a laser disposta através da tampa; uma tira
de rasgar; um adesivo sensivel a pressao; ou uma vedacgao retiravel facil-
mente que veda a tampa na bolsa.

A bolsa, incluindo uma parte de base e gargalo, e tampa podem
ser feitas de qualquer material adequado, tal como material termoplastico ou
material termoplastico metalizado, por exemplo, um polimero, com uma es-
pessura de preferéncia entre 2,54 a 254 Mm (0,1 a 100 mils). Materiais in-
cluem polimeros ou co-polimeros olefinicos ou amidicos.

A figura 2 é similar na maioria dos aspectos a figura 1, exceto
que a tampa 128 da figura 2 esta na forma de uma etiqueta que é aderida |
em um lado do gargalo 118, passa sobre e cobre a parte terminal 120, e €
aderida de modo liberavel no outro lado do gargalo 118 por meio de 130.
Metodologia

Uma maneira de fazer uma embalagem de acordo com a inven-
c¢ao é graficamente ilustrada nas figuras 5A, 5B e 5C.

O método inclui a etapa de fornecer uma pré-forma de embala-
gem 210 compreendendo uma bolsa 212 incluindo uma parte de base 214
tendo uma primeira largura, a parte de base 214 tendo um fundo fechado
215; e um gargalo 218 integralmente conectado a parte de base 214, o gar-

galo 218 tendo uma segunda largura mais estreita que a primeira largura. O
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gargalo 218 inclui uma parte terminal 220; e um primeiro dispositivo de facil
abertura 222 adaptado para remover a parte terminal 220 do gargalo 218.
Uma parede comum 223 formada pela parede de base 214 e gargalo 218
tem uma superficie externa 224 e uma superfiCie interna 226. Uma tampa
distinta 228 esta em relacao conectada com a superficie externa 224 da pa-
rede comum 223 da bolsa 212, a tampa 228 cobrindo a parte terminal 220

.do gargalo 218. A tampa 228 compreende um segundo dispositivo de facil

abertura 230 adaptado para remover pelo menos parte da tampa 228 e for-
necer acesso a parte terminal 220 do gargalo 218.

A pré-forma de embalagem 210 pode ser feita previamente em
uma localizagao fora do local de montagem, e entdo fornecida ao processa-
dor de alimento ou outro cliente que esta praticando esta metodologia. Alter-
nativamente, a pré-forfna de embalagem 210 pode ser montada manualmen-
te ou por maquinaria adequada. |

Uma segunda etapa é o enchimento da parte de base 214 da
bolsa 212 com um produto fluente 232.

Uma terceira etapa é fechar o fundo aberto 215 da bolsa 212 da
pré-forma da embalagem 210 para fazer uma embalagem 250. O fundo a-
berto 215 é fechado por qualquer método adequado, por exemplo, por veda-
cao térmica, para criar um fundo fechado 216.

As etapas deste processo podem ser realizadas de outro modo
por equipamento convencional familiar aqueles versados na técnica. »

Aqueles versados na técnica apreciarao que embora o gargalo,
18, 118, etc. como mostrado e descrito por toda esta descricao, seja ilustra-
do substancialmente disposto centralmente entre as bordas laterais da em-
balagem total, isto €, as primeira e segunda bordas longitudinais da embala-
gem e da bolsa, o gargalo pode em algumas modalidades ser disposto tal
que esta mais perto de uma borda lateral da bolsa e embalagem que a outra
borda lateral da bolsa e embalagem. Igualmente, a geometria exata da bolsa
e gargalo pode ser variada na medida em que 0s aspectos da invengao co-
mo descritos e reivindicados aqui estao presentes. Assim, por exemplo, a

bolsa pode ter uma parte terminal que néo esta a um angulo reto com a par-
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te restante do gargalo. Também, embora a bolsa seja mostrada como retan-
gular em vista plana, varios formatos podem ser adotados como desejado.
Estas modalidades sao também consideradas dentro do escopo da presente
invengao.

Exemplos de Modalidades Alternativas

Referindo-se a figura 6, uma embalagem 310 de acordo com
uma modalidade da invengdo, em sua condicao vedada e enchida, inclui
uma parte de base 314 tendo uma primeira largura, a parte de base 314 ten-
do um fundo fechado 316; e um gargalo 318 integralmente conectado a par-
te de base 314, o gargalo 318 tendo uma segunda largura mais estreita que
a primeira largura. O gargalo 318 inclui uma parte terminal 320; € um primei-
ro dispositivo de facil abertura 322 adaptado para remover a parte terminal
320 do gargalo 318.

Uma parede comum 323 formada pela parede de base 314 e
gargalo 318 tem uma superficie externa 324 e uma superficie interna 326.
Uma tampa distinta 328 esta em relagao conectada com a superficie externa
324 da parede comum 323 da bolsa 312. Embora em beneficio da clareza, a
tampa 328 é mostrada como ligeiramente espacada dos ressaltos da bolsa,
isto é, a parte da bolsa 312 onde a parte de base comega a transitar para a
parte de gargalo, aqueles versados na técnica apreciardao que a tampa 328
estara em contato com pelo menos alguns pontos com a superficie externa
324 da parte de base da bolsa. A tampa _328 cobre a parte terminal 320 do
gargalo 318. A tampa 328 inclui um segundo dispositivo de facil abertura 330
adaptado para remover pelo menos parte da tampa 328 e fornecer acesso a
parte terminal 320 do gargalo 318. A embalagem 310 também inclui um pro-
duto fluente 332 disposto na parte de base 314 da bolsa 312.

A embalagem 310 da figura 6 difere da embalagem 10 da figura
1 em que a embalagem 310 inclui uma aba superior 334 que permite que a
embalagem 310 seja suspensa em uma prateleira de exibicao em um ambi-
ente de loja de varejo. A aba superior 334 inclui um recorte 336 de qualquer
geometria adequada, tal como redonda ou triangular como mostrado, para

suspender a embalagem.
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Referindo-se a figura 7, uma embalagem 410 de acordo ainda
com outra modalidade alternativa da invencao, em sua condigdo vedada e
enchida, inclui uma bolsa 412 tendo uma primeira largura, a parte de base
414 tendo um fundo fechado 416; e um gargalo 418 integralmente conectado
a parte de base 414, o gargalo 418 tendo uma segunda largura mais estreita
que a primeira largura. O gargalo 418 inclui uma parte terminal 420; e‘ um

primeiro dispositivo de facil abertura 422 adaptado para remover a parte

terminal 420 do gargalo 418. ‘

Uma parede comum 423 formada pela parede de base 414 e
gargalo 418 tem uma superficie externa 424 e uma superficie interna 426.
Uma tampa distinta 428 estd em relagdo conectada com o gargalo 418. A
tampa 428 cobre a parte terminal 420 do gargalo 418. A tampa 428 inclui um
segundo dispositivo de facil abertura 430 adaptado para removér pelo me-
nbs parte da tampa 428 e fornecer acesso a parte terminal 420 do gargalo |
418. A embalagem 410 também inclui um produto fluente 432 disposto na
parte de base 414 da bolsa 412.

A embalagem 410 da figura 7 difere da embalagem 110 da figura
2 em que a embalagem 410 inclui uma aba superior 434 que permite que a
embalagem 410 seja suspensa em uma prateleira de exibicao em um ambi-
ente de loja de varejo. A aba superior 434 inclui um recorte 436 de qualquer
geometria adequada, tal como redonda ou triangular como mostrado, para
suspender a embalagem.

Com respeito as figuras 6 e 7, e outras modalidades aqui que
podem fazer uso de abas superiores, estas podem ser feitas de qualquer
material adequado, tal como material termoplastico, uma chapa de metal ou
metalizada, um termoplastico metalizado, papelao, ou similar, e podem for-
mar uma parte integral ou extensdo de uma tampa (como mostrado nas figu-
ras 6 e 7), ou uma parte integral ou extensdo da bolsa, ou podem ser um
componente distinto que é feito separadamente e entao fixado a tampa ou
bolsa.

A figura 7 é similar na maioria dos aspectos a figura 6, exceto

que a tampa 428 da figura 2 esta na forma de uma etiqueta que é aderida a
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um lado do gargalo 418, passa sobre e cobre a parte terminal 420, e é ade-
rida de modo liberavel ao outro lado do gargalo 418 por meio de 430.

A figura 8 mostra um detalhe opcional da aba superior 434, in-
cluindo representacgéo grafica e/ou marca textual para ajudar o consumidor a
abrir a embalagem. A marca é mostrada em uma vista aumentada, com tex-
to modificado, na figura 9.
Metodologia Alternativa

Em outra modalidade, referindo-se as figuras 10 a 12, um filme
502 é dobrado ao longo da linha de dobrar 504 tal que um lado aberto 505
do filme agofa dobrado no centro é feito (ver figura 10). O lado aberto é en-
tao vedado, por exemplo, por vedagdo de calor, para criar uma pré-forma
tubular 508 tendo vedacao lateral 506 (ver figuras 11 e 12) e um fundo aber-
to 515. Uma pré-forma de bolsa 514 (ver figura 12) tendo o gargalo 518 é
feita aparando e vedando a pré-forma tubular ao longo de um padrao prede-
terminado 509. Uma tampa separada e distinta 528 é colocada em contato
com, e sobrepde uma parte da pré-forma de bolsa 514 para produzir uma
pré-forma de embalagem 510. A seta apontando para baixo da figura 12 in-
dica o movimento relativo da tampa 528 sobre uma parte da pré-forma de
bolsa 514. A tampa é entdo aderida a pré-forma de bolsa por qualquer um
dos dispositivos descritos aqui para resultar na pré-forma de embalagem
510. Dispositivos de abertura facil adequados (ndo mostrados) como aque-
les dos exemplos precedentes, sao insta_lados no gargalo 518 e na tampa
528. Esta pré-forma de embalagem 510 pode entdo ser enchida e fechada,
por exemplo, como descrito aqui nas figuras 5A a 5C. As etapas deste pro-
cesso podem ser realizadas de outro modo por equipamento convencional
familiar aqueles versados na técnica.

Como uma alternativa a um filme dobrado no centro em que um
lado do filme é formado por uma dobra longitudinal, dois filmes separados
podem ser colocados juntos em uma disposi¢ao congruente tal que uma bol-
sa da invengéo pode ser feita a partir dos mesmos. Nesta modalidade 504
representa uma vedagdo térmica que junta as bordas laterais congruentes

dos filmes respectivos.
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Em ainda outra modalidade alternativa, a figura 13 mostra um
filme dobrado no centro 602 disposto de modo que a linha de dobra 604 po-
de ser utilizada como a parte terminal fechada 620 do gargalo de uma bolsa,
tal que o lado aberto 606 serve como o fundo aberto da bolsa. Nesta modali-
dade, as pré-formas de bolsa 614 sao feitas vedando as pré-formas ao longo

de um padrao predeterminado 609, por exemplo por vedacao por calor. A

- vedacao ocorre através de ambas as pregas do filme dobrado no centro 602

para criar pré-formas de bolsa com lados vedados, cada pré-forma de bolsa

tendo uma parte de base e gargalo. A série de pré-formas de bolsa é mos-

trada na figura 14, onde uma disposi¢do de enchimento similar aquela mos-

trada nas figuras 5A a 5C pode ser usada, em que as pré-formas de bolsa
podem ser alinhadas em uma fileira e alimentadas em uma maquina de en-
chimento, tanto Iigeiramente quanto em uma série conectada ou conjunto de
p'ré-formas de bolsa. As vedacdes de calor laterais ou outras vedacgoes a-
propriadas podem ser usadas para fechar os lados de cada bolsa respectiva
tanto antes quanto durante o processo de enchimento. As tampas podem ser
instaladas em cada bolsa ou pré-forma de bolsa tanto antes da operag¢ao de
enchimento, como na modalidade das figuras 5A a 5C, quanto alternativa-
mente durante ou depois da operagao de enchimento, por qualquer meio
manual ou mecanico adequado.

Como mostrado nas figuras 13 e 14, algum material de bolsa
pode em algumas modalidades estar presente entre as pré-formas de bolsa
adjacentes 614. Este material pode ser mantido intacto para facilitar o avan-
¢o e enchimento das bolsas em uma série como mostrado na figura 14. Em
algum ponto depois do enchimento, este material pode entao ser removido
com uma faca ou outros dispositivos de corte ou separagao a fim de separar
as bolsas enchidas resultantes. O numeral de referéncia do desenho 611
pode representar em uma modalidade uma linha central que define o materi-
al de filme disposto entre e conectando duas pré-formas adjacentes 614. Em
outra modalidade, os numerais de referéncia 614 representam a borda late-
ral de uma vedacéo de calor lateral de uma pré-forma de bolsa, e uma veda-

cao de calor lateral de uma pré-forma de bolsa adjacente.
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A presente invencido oferece a habilidade de manter uma parte
de distribuicdo de uma embalagem de porgéo unitaria limpa. Isto facilita a
comercializacdo de uma ampla variedade de mercadorias, particularmente
produtos alimenticios e mais particularmente produtos alimenticios altamente
viscosos, e combinagdes de fluido/sélido, em porgdes unicas em, por exem-
plo, lojas de conveniéncia. A embalagem da invengédo pode ser vantajosa-
mente usada para lanches de acampamento e para escola devido ao aspec-
to higiénico da embalagem. _

Fornecendo uma embalagem onde a tampa é distinta da bolsa,
materiais diferentes podem ser usados para a tampa e bolsa respectivamen-
te. Isto fornece uma oportunidade de selecionar separadamente e otimizar o
material para a tampa e bolsa. Por exemplo, o material para a bolsa pode
ser escolhido baseado em propriedades tais como dureza, taxa de transmis-
sdo de oxigénio, anuéncia de nora de alimento, etc. O material para a tampa
pode ser escolhido baseado em propriedades tal como capacidade de im-
presséo (para representacdo grafica). Se a tampa esta na forma de uma eti-
queta, uma etiqueta adesiva pode ser usada na medida em que fornece a
capacidade de liberagédo da bolsa depois do uso inicial pelo consumidor.

Os primeiros dispositivos faceis de abrir 22, 122, 222, 322, e
422, e os segundos dispositivos faceis de abrir 30, 130, 230, 330 e 430, po-
dem ser instalados e criados no ou dentro do gargalo da bolsa respectiva,
pré-forma de bolsa, ou na tampa, em qualquer tempo adequado durante a :
formacdo da bolsa, pré-forma de bolsa, tampa ou embalagem. Por exemplo,
um entalhe de rasgar pode ser feito por qualquer faca adequada ou combi-
nacdo de barra de vedagao/faca, na area de perimetro do gargalo da bolsa
ou pré-forma, ou a tampa, por exemplo na area de vedagéao criada durante a
producéo do perfil 509 ou 609, ou durante a produc¢éo da bolsa ou pré-forma.
O entalhe de rasgo da tampa pode ser feito durante a produgéao da tampa
antes de ser fixada na bolsa ou pré-forma, e depois de ser assim fixado. Um
adesivo sensivel a pressao pode ser qualquer tipo adequado, e pode ser
aplicado manualmente ou de outro modo por técnicas convencionais na

tampa, incluindo uma tampa na forma de uma etiqueta.
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REIVINDICAGCOES
1. Embalagem compreendendo:
a) uma bolsa que compreende:
i) uma parte de base tendo uma prirheira largura, a parte de ba-
se tendo um fundo fechado; e
ii) um gargalo integralmente conectado a parte de base, o garga-

_lo tendo uma segunda largura mais estreita que a primeira largura, em que o

gargalo compreende:

a) uma parte terminal; e

b) um primeiro dispositivo de facil abertura adaptado para remo-
ver a parte terminal do gargalo;
em que uma parede comum formada pela parte de base e o gargalo tem
uma superficie externa € uma superficie interna,

A b) uma tampa distinta em relagédo conectada com a superficie
externa da parede comum da bolsa, a tampa cobrindo a parte terminal do
gargalo, em que a tampa compreende um segundo dispositivo de facil aber-
tura adaptado para remover pelo menos parte da tampa e fornecer acesso a
parte terminal do gargalo; e |

c) um produto fluente disposto na parte de base da bolsa.

2. Embalagem, de acordo com a reivindicagéo 1, em que a parte
de base e gargalo juntos compreendem uma bolsa continua, unica.

3. Embalagem, de acordo com a reivindicagao 1, em que a bolsa
compreende um material termoplastico.

4. Embalagem, de acordo com a reivindicacao 1, em que a bolsa
compreende um material de espuma.

5. Embalagem, de acordo com a reivindicagédo 1, em que o pri-
meiro dispositivo de facil abertura é selecionado do grupo que consiste em
um entalhe de rasgar, um corte de laser disposto através do gargalo; uma
tira de rasgar; um adesivo sensivel a pressdo; e uma area enfraquecida no
filme.

6. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o se-

gundo dispositivo de facil abertura é selecionado do grupo que consiste em
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um entalhe de rasgar, um corte de laser disposto através da tampa; uma tira
de rasgar; um adesivo sensivel a pressado, e uma vedacéo facilmente retira-
da que veda a tampa da bolsa.

7. Embalagem, de acordo com a reivindicagcdo 1, em que a tam-
pa compreende uma etiqueta que é aderida a um primeiro lado do gargalo,
se estende através e cobre a parte terminal do gargalo, e é removivelmente
aderido a um segundo lado do gargalo.

8. Embalagem, de acordo com a reivindicagéo 1, em que O pro-
duto alimenticio fluente compreende um liquido viscoso, ou uma mistura de
um liquido e um sélido. v

9. Método para fazer uma embalagem compreendendo as eta-
pas:

a) fornecer uma pré-forma de embalagem compreendendo:

i) uma bolsa tendo uma parte de base tendo uma primeira largu-
ra, a parte de base tendo um fundo aberto; um gargalo integraimente conec-
tadé a parte de base, o gargalo tendo uma segunda largura mais estreita
que a primeira largura, em que o gargalo compreende uma parte terminal e
um primeiro dispositivo de facil abertura adaptado para remover a parte ter-
minal do gargalo;

em que uma parede comum formada pela parte de base e o
gargalo tem uma superficie externa e uma superficie interna; e

ii) uma tampa distinta em rel_agéo conectada com a sup'erficie
externa da parede comum da bolsa, a tampa cobrindo a parte terminal do
gargalo, em que a tampa compreende um segundo dispositivo de facil aber-
tura adaptado para remover pelo menos parte da tampa e fornecer acesso a
parte terminal do gargalo;

b) encher a parte de base da bolsa com um produto fluente; e

c) fechar o fundo aberto da bolsa da pré-forma de embalagem
para fazer uma embalagem.

10. Método, de acordo com a reivindicagdo 9, em que a parte de
base e o gargalo juntos compreendem uma bolsa continua, unica.

11. Método, de acordo com a reivindicagado 9, em que o primeiro
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dispositivo de facil abertura é selecionado do grupo que consiste em um en-
talhe de rasgar, um corte de laser disposto através do gargalo; uma tira de
rasgar; um adesivo sensivel a pressdo; e uma area enfraquecida no filme.
12. Método, de acordo com a reivindicagao 9, em que o segundo
dispositivo de facil abertura é selecionado do grupo que consiste em um en-

talhe de rasgar, um corte de laser disposto através da tampa; uma tira de

rasgar; um adesivo sensivel a pressdo, e uma vedacédo facilmente retirada

que veda a tampa da bolsa. _

13. Método, de acordo com a reivindicacao 9, em que a tampa
compreende uma etiqueta que é aderida a um primeiro lado do gargalo, se
estende através e cobre a parte terminal do gargalo, e € removivelmente
aderido a um segundo lado do gargalo.

- 14. Método, de acordo com a reivindicagao 9, em que o produto
alimenticio fluente compreende um liquido viscoso, ou uma mistura de um
liquido e um sélido.

15. Método, de acordo com a reivindicagao 9, em que o fundo
aberto da bolsa é fechado por vedagao térmica.

16. Método para fazer uma embalagem compreendendo:

a) fornecer um filme dobrado no centro;

b) vedar e aparar o filme dobrado no centro para fornecer uma
pré-forma de embalagem compreendendo:

i) uma bolsa que compreende uma parte de base tendo uma
primeira largura, a parte de base tendo um fundo aberto; e um gargalo inte-
gralmente conectado a parte de base, o gargalo tendo uma segunda largura
mais estreita que a primeira largura, em que o gargalo compreende uma par-
te terminal; e um primeiro dispositivo de facil abertura adaptado para remo-
ver a parte terminal do gargalo; em que uma parede comum formada pela
parte de base e o gargalo tem uma superficie externa e uma superficie inter-
na; e

i) uma tampa distinta em relagdo conectada com a superficie
externa da parede comum da bolsa, a tampa cobrindo a parte terminal do

gargalo, em que a tampa compreende um segundo dispositivo de facil aber-
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tura adaptado para remover pelo menos parte da tampa e fornecer acesso a
parte terminal do gargalo; }
' ¢) encher a parte de base da bolsa com um produto fluente; e

d) fechar o fundo aberto da bolsa da pré-forma de embalagem
para fazer uma embalagem.

17. Método, de acordo com a reivindicagao 16, em que a parte
de base e o gargalo juhtos compreendem uma bolsa continua, unica.

18. Método, de acordo com a reivindicagao 16, em que o primei-
ro dispositivo de facil abertura é selecionado do grupo que consiste em um
entalhe de rasgar, um corte de laser disposto através do gargalo; uma tira de
rasgar; um adesivo sensivel a pressao; e uma area enfraquecida no filme.

19. Método, de acordo com a reivindicacao 16, em que 0 segun-
do dispositivo de facil abertura é selecionado do grupo que consiste em um
entalhe de rasgar, um corte de laser disposto através da tampa; uma tira de
rasgar; um adesivo sensivel a pressdo, e uma vedagao facilmente retirada.
que veda a tampa da bolsa.

20. Método, de acordo com a reivindicagao 16, em que a tampa
compreende uma etiqueta que é aderida a um primeiro lado do gargalo, se
estende através e cobre a parte terminal do gargalo, e € removivelmente
aderido a um segundo lado do gargalo.

21. Método, de acordo com a reivindicagao 16, em que o produto
alimenticio fluente compreende um Iv’quid_o viscoso, ou uma mistura de um
liquido € um sdlido.

22. Método, de acordo com a reivindicagao 16, em que o fundo

aberto da bolsa é fechado por vedagao térmica.
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_ \ - RESUMO .
Patente de Invengdo: "EMBALAGEM DE VAREJO PARA PRODUTOS
FLUENTES". B S -

A presente mvengao refere -sé-a uma embalagem que mclw uma

bolsa mcluu uma parte de base tendo uma primeira largura, a parte de base -
_tendo um fundo fechado, e um gargalo mtegralmente conectado a parte de'v

base, o gargalo tendo uma Segunda largura mais estrelta que a pnme:ra lar-

gura, em que o gargalo compreende uma parte terminal; e um primeiro dis- -

positivo de facil abertura adaptado para' remover a parte terminal do gargalo;
em ‘que uma parede comum.formada peia parte de base e o gargalo tem
uma superficie externa e uma superfucue interna; uma tampa dlstmta em re-

la(;ao conectada com a superficie externa da parede comum da bolsa, a ]
tampa cobrindo a parte terminal do gargalo, em que a tampa compreende

um segundo dusposmvo de facul abertura adaptado para remover pelo menos
parte da tampa e fornecer acesso a parte terminal do gargalo e um produto
fluente disposto na parte de base da bolsa. Metodos para fazer uma emba-

Iagem sao tambem descntos '
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