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£t anleg til sortering af emner, der ankommer i kasser (7), omfatter et
xassetransportsystem bestiende af en hovedtransporter (1,2,8,20,21,24)
og mindst to fra denne forgrenende undertransporterer (30a,31a). Hoved-
transporteren har indretninger (28a,29a), der efter en kasses temning
kan overfere den til en undertransporter, hvis der her er behov for en

tom kasse.

Anlagget omfatter desuden et emnetransportsystem bestdende af et trans-
portband (11,15,17), der udgér fra den forste del (8) af hovedtranspor-
teren og passerer hen over eller farer hen til undertransportererne.
Emnecne anbringes et efter et pd dette bind, idet de hejses op af en
for enden af bandet anbragt kasse (7a) med usorterede emner. Der kan

anvendes en gribe- og lefteindretning (12).

Emnerne passerer forbi en vejesektion (15,16) p& bandet og efter denne
sektion Findes en sorteringssektion (17), der har styrbare aflednings-
plader (18,19), hvor bindet krydser undertransportererne. Under bandet
findes tomme kasser (7b,7¢,7d) pd undertransportarerne til opsamling af
de fra bandet ved hjzlp af pladerne afledte emner.

fortsettes
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Emnerne sorteres pa grund af den registrerede vagt og/eller andre para-

metre, som en operater kan indtaste pd en terminal (10).

Aflednings-

pladerne (18,19) svinger automatisk ind over bandet (17), sdledes at et

eme bortledes over béndets kant og falder i en bestemt kasse (7b,7c,7d),

svarende til emnets klasse eller kategori.

Anlazgget kan bruges til sortering af huder fra slagtedyr efter vagt og
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Den foreliggende opfindelse angar et anleg til sortering af huder,

der tilferes i kasser.

P& kreaturslagterier afhudes de slagtede dyr, og huderne ises eller
saltes for at forlenge deres holdbarhed. Huderne anbringes pé paller

eller i kasser, og transporteres til et bearbejdningssted.

For slagterier af almindelig sterrelse er det mest okonomisk at sende
huderne til en specialiseret virksomhed, der kan modtage og bearbejde
huder fra en rakke slagterier. Bearbejdningen kan foregd mere ratio-
nelt pd en sadan virksomhed, og der opnis en mere ensartet kvalitet af

de bearbejdede huder.

De saltede huder indtransporteres til virksomheden i lastvogne og
sorteres her i forskellige kategorier, s&som kvier, tyre og keer, i
vaegtgranser samt i prima og sekunda. Der finder en afregning sted til

slagteriet pad grundlag af vegt, kategori og kvalitet.

De sorterede huder saltes i store stakke for at blive rigtigt gennem-
saltet, sdledes at de konserveres og kommer til at fremtrzde i en ens-
artet tilstand. Nar huderne skal leveres til et garveri, tages de ud af
stakkene og legges fladt udbredt oven pad hinanden i stakke, saledes at
overfledig fugtighed kan afdrzne. Huderne fejes herefter fri for last
salt og opdeles efter internationale sorteringsregler. Huderne stables
pa engangspaller med ca. 1500 kg pad hver. Stablen forsynes med et
plasticovertrzk og omsnores. Den kan derefter lazsses pi en vogn for

transport til garveriet for videre forarbejdning af huderne til lzder.

En vasentlig del af transportarbejdet i en saddan virksomhed foregar
ved hjelp af gaffeltrucks, der flytter de i kasser eller pa paller
anbragte huder til og fra de forskellige bearbejdningspladser. Trans-
porten og héndtering af de enkelte huder ved sorteringen, stablingen og
andre arbejdsprocesser foregdr manuelt, hvilket er et sardeles tungt

arbejde, da hver hud vejer ca. 30 kg.
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" Det er formalet med opfindelsen at tilvejebringe et anlzg, der kan ud-
fore en del af nzvnte manuelle arbejde, og som péd hel- eller halvautoma-
tisk made kan foretage en sortering af i kasser verende huder i forskel-

lige klasser.

5 Anlegget ifelge opfindelsen er ejendommeligt ved, at det omfatter et
kassetransportsysem bestdende af en hovedtransporter og mindst to fra
denne forgrenende undertransporterer, hvilken hovedtransporter har ind-
retninger til styret overfesring af kasser til undertransportererne, og
et hudetransportsystem bestiende af et transportband, der udgdr i ner-

10 heden af den ferste del af hovedtransporteren og passerer hen over eller
forer hen til undertransportererne, hvilket bénd er forsynet med en ve-
jesektion og pad den efter vejesektionen felgende sektion har styrbare

afledningsindretninger, hvor bandet krydser undertransportererne.

Ved hjelp af anlegget ifslge opfindelsen kan opnds en vesentlig aflast-
15 ning i det manuelle arbejde i forbindelse med vejning og sortering
af de fra slagterierne kommende huder. Efter at huderne er taget op
maf kasserne og anbragt pd transportbindet, kan den videre behandling
foregd automatisk, idet huderne p& transportbandet fores over veje-
sektionen, videretransporteres til en sorteringsektion af bandet og ved
20 hjelp af de styrbare afledningsindretninger anbringes i kasser svarende
til deres klasser. Samtidig er kassetransportarbejdet, der er forbundet
med disse behandlinger, blevet overtaget af et automatisk transportsy-
stem, der modtager de fulde kasser og sikrer, at der for hver kategori

af de sorterede huder konstant er kasser til radighed.

25 Anlegget ifslge opfindelsen kan behandle et meget stort antal huder pr.
dag, fx det dobbelte af det antal huder, en virksomhed normalt vil mod-
tage dagligt. Dette medferer en kortere gennemlebstid af behandlingen
end ved den hidtil anvendte manuelle sortering. Det bliver derfor mu-
ligt at indfsre et dag-til-dag-afregningssystem med slagteriet, der

30 pa grund af de hurtige arbejdsgang kan fa en opgerelse allerede dagen

efter en leverance af huder.
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Desuden vil det vere muligt at undgd den saltning af huderne, der kun
tjener til at forlenge holdbarheden ved indtransport og forbehandling
pa virksomheden, inden den egentlige saltning. Ved korte transport- og

behandlingstider kan man i stedet nejes med at ise huderne, hvilket er

5 betydeligt billigere og mindre forurenende.

Anlagget ifelge opfindelsen er serdeles kompakt i forhold til sin ydel-
se og kraver ikke nogen lagerplads for at det skal kunne fungere. Det
er i stand til at forsyne efterfelgende behandlingspladser med sorterede
huder, der er anbragt i hver sin kasse. Disse kan let transporteres af
10 en gaffeltruck til et arbejdssted, hvor der er behov for en ny forsy-

ning, men kasserne kan ogséd fordeles til behandlingspladserne ved hjalp

af rullebaner og lign.

Anlzgget ifelge opfindelsen er serlig egnet til sortering af huder,
svinehuder og pelse, der ankommer til sorteringsstedet i kasser. Pa
15 grund af de ovennevnte fordele bestiende i arbejdsaflastning og kort
gennemlebstid pa den hudebearbejdende virksomhed anvendes anlazgget

fortrinsvis til sortering af disse emner.

Fra patentlitteraturen kendes forskellige automatiskte sorteringssys-
temer for bestemte emner. US patent nr. 4.136.778 beskriver.et anlag
til sortering af vasketsj, der er forsynet med et identificerende merke .
20 Vastetsjsstykkerne anbringes enkeltvis pd et transportband og passerer
her forbi en detektor, der registrerer merket pad de enkelte stykker.
Vasketa jesstykkerne falder ned pa et andet transportbénd, langs hvilke
der er anbragt beholdere, hver med et afledningsorgan. Det kan automa-
tisk beveges ind i banen af et vasketsjsstykke, der feres frem pd ban-
25 det, saledes at stykket feres ind i en beholder i overensstemmelse med

aflesningen af market.

I europzisk offentliggerelsesskrift nr. 60. 013 beskrives et apparat til
sortering af frugt efter vegt. Apparatet omfatter en endelss transpor-
ter af sammenkadede skale, der kan vippes om en med transportretningen
30 parallel akse. I hver skal anbringes et stykke frugt, hvorefter de fyldte
skiale en efter en passerer over en vejestation. Vagten af de enkelte
stykker frugt registreres i en computer. Skalene passerer derefter
forbi en rzkke rum, der er anbragt langs den endelese transporter. I
computeren beregnes i hvilket rum de enkelte stykker frugt herer til, og
35 nar skalen med frugten passerer forbi det tilhsrende rum, udlgser com-
puteren et signal til en mekanisme, der far skalen til at vippe, sale-

des at frugten falder ned 1 rummet.
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Disse skrifter viser apparater til automatisk sortering af emner, men
forklarer ikke hvorledes emnerne fares til eller fra sorteringsappa-

ratet, eller hvorledes apparatet forsynes med beholdere og lign. for

de sorterende emner.

Ved anlagget ifslge opfindelsen er der taget hensyn til begge arbejds-
processer, og der findes transporterer for de anvendte kasser for at

forkorte gennemlsbstiden og lette mandskabets arbejde.

Anlegget ifslge opfindelsen kan anvendes til sortering af huder, der
ankommer til virksomheden i kasser, og hvor huderne efter sortering
videretransporteres i samme kasser. En operatsr kan vare placeret ved
hovedtransporteren til at tage huderne op af en kasse pad transportaren
og anbringe dem pa transportbandet. Efter at operateren har meddelt ka-

tegorien af huderne til en central enhed, kan den resterende del af ar-

bejdsprocesserne foregd automatisk i anlzgget.

Forskellige udferelsesformer af anlegget ifelge opfindelsen er angivet
nedenfor med en forklaring, der refererer til dette halvautomatiske

anlag.

Ved en udfsrelsesform af anlegget ifelge opfindelsen har hovedtranspor-

teren sektioner, der kan drives uafhengigt af hinanden.

De enkelte arbejdsprocesser, der skal foregd pa hovedtransporteren, kan
derved geres uafhzngige af hinanden, hvilket medferer en formindsket
gennemlobstid for kasserne, og operatgren far bedre tid til at tage
huderne op af kasserne. En tom kasse kan endvidere afleveres til en
hvilken som helst af undertransportererne, uden at dette far indflydel-
se pa de forudgiende arbejdsprocesser, idet sektionerne kan startes og
standses uafhengigt af hinanden. Desuden reduceres den slitage eller de
mekaniske arrangementer, der kunne vere en fslge af en kontinuerlig

drift af en hovedtransporter.

Det er navnlig af betydning, at en kasse kan bringes til standsning ud
for bandet, der skal modtage huderne, uden at det medferer et stop for
den evrige kassetransport. P3 dette sted findes der derfor fortrinsvis

en sektion, der kan drives uafhengigt af andre sektioner af havedtrans-

porteren.
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Anlzgget ifelge opfindelsen kan pa den ferste del af hovedtransporteren
have en let nedad skrinende sektion, der er fritlsbende. Nar kasser med
usorterede huder szttes pd en s&dan sektion, vil de af sig selv glide
nedad mod operatarens arbejdssted, indtil de standses af stopindretnin-
ger og/eller en standset, drevet sektion af hovedtransporteren. Pa
denne made kan der opbygges et lille lager foran operateren af kasser
med usorterede huder. Ved &bning af stopindretningerne og/eller start

af den standsede drevne sektion kan en ny kasse feores frem til opera-

teren.

I anlagget ifelge opfindelsen kan hver undertransporter have mindst én
drevet sektion. P4 denne méde kan en tom kasse bringes hen til et opsam-
lingsomrade under transportbandet for de herfra afleverede huder og her
bringes til stilstand ved stop af sektionen. Efter fyldning af kassen
kan motoren for den drevne sektion startes igen for fjernelse af den

fyldte kasse og tilfersel af en tom.

Den ferste del og/eller den sidste del af hver undertransporter kan have
en let nedadskrinende sektion, der er fritlebende. P& denne made er det
muligt at opbygge et lille lager af kasser foran opsamlingsstedet for
huder, henholdsvis for enden af undertransporteren, hvor fyldte kasser
fx fjernes ved hjelp af en gaffeltruck. Disse sektioner kan fungere pa

samme made som den ovenfor beskrevne fritlebende sektion i hovedtrans-

porteren.

En udfaerelsesform af anlegget ifslge opfindelsen er ejendommelig ved,
at der p& en eller flere af de drevne sektioner findes fotodetektorer
eller andre dektektorer for registrering af tilstedeverelse af en
kasse, og at der pad samme sektion findes af detektorerne pavirkelige

stopindretninger, der kan tilbageholde eller frigive en kasse pd sek-

tionen.,

Ved denne udferelsesform er det ikke alene muligt at detektere tilste-
deverelse af en kasse pad sektionen og dens passage forbi et bestemt
punkt, men det er ogsd muligt at bringe en kasse til standsning i en
bestemt position ved hjelp af stopindretningen, og slitage pa kasser og
transporterer kan undgés ved, at den drevne sektion standses, sa snart

kassen har indtaget sin position.
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Ved konstruktion af hoved- og undertransportererne kan der anvendes en
kombination af af hinanden uafhengigt drevne sektioner, udrevne sek-
tioner, detektorer og stopindretninger, hvorved der ikke alene opnds af
hinanden uafhmngige arbejdsoperationer, styrede overfarsler mellem sek-
tionerne og bufferkapacitet foran arbejdsoperationerne, men ogsd en vel-

defineret placering af kasserne, fx ved tsmningsstedet og ved fyldnings-

stederne.

I anlegget ifslge opfindelsen sker en styret overfering af tomme kasser
fra hovedtransporteren til undertransportererne, saledes at der altid
er nye kasser til rédighed for de sorterede huder, uanset i hvilken for-

deling huderne leveres til virksomhederne.

En udferelsesform er ejendommelig ved, at der pa hver undertransporter
findes en eller flere detektorer for registrering af tilstedevarelse af
tomme og/eller under fyldning verende kasser, og at der pd hver af
overgangene mellem hovedtransportgren og en undertransporter findes en
mekanisme, indrettet til overfesring af en tom kasse til en undertrans-

porter, styret af signalet fra samme undertransporters detektorer.

En udferelsesform af anlegget ifslge opfindelsen er ejendommelig ved, at
undertransportererne gir i det vasentlige vinkelret ud fra hovedtrans-
portgren, og at der ved hver af overgangene mellem hovedtransportsren
og en undertransporter findes en medbringerindretning, der er indrettet
til at trazkke en kasse fra hovedtransportsren over pa undertransporte-
ren. Ved denne konstruktion kan undertransportererne anbringes tat ved
siden af hinanden, saledes at transportvejen for de tomme kasser og de

enkelte huder bliver kort.

Der kan findes detektorer for kasser pa hovedtransporteren, hvor under-
transportererne gar ud fré-hovedtransportzren. Kasserne kan pa denne
made afledes til en undertransporter, nar den er blevet detekteret,
men den kan ogsd passere en undertransporter og fortsztte til en ef-

terfolgende undertransporter, hvis der ikke er behov for kassen ved

den farste undertransporter.
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Kasserne kan afledes til en undertransporter pa forskellig vis. En ud-
forelsesform bestdr i, at der ved hovedtransportsren ved hvert af de
steder, hvor undertransportaeren udgar fra hovedtransporteren, findes
lefteindretninger, der er indrettet til at lefte kasserne fri af ho-
vedtransporteren og tillader den at glide eller rulle over pa en un-
dertransportsr. Disse lsfteindretninger samarbejder fortrinsvis med de
ovenfor beskrevne medbringerindretninger og detektorer. Ved anvendel-
se af sadanne lefteindretninger kan kassecne overfsres til undertrans-
portererne, uden at de drejer sig mere eller mindre virkarligt, iser
vil der ske en ensartet overfering, nar der anvendes ovennzvnte med-

bringersystem.

Ved anvendelse af lsfteindretningerne vil det heller ikke vare ned-
vendigt at standse hovedtransportaren, nar en kasse skal overfores
til en undertransportsr, men selv om man velger at standse hovedtrans-
porteren, vil standsningen kun vere af meget kort varighed, indtil lef-

teindretningen har leftet kassen fri af transporteren.

En udferelsesform er ejendommelig ved, at hovedtransporteren er L-for-
met, og at transportbéndet for emnerne, der skal sorteres, udgar fra et

omrade i nerheden af det ene ben, mens undertransportererne udgar fra

det andet ben.

Ved denne udferelsesform kan opnds et szrdeles kompakt anlag, iser nar
transporteren, som beskrevet ovenfor, i det vesentlige gar vinkelret
ud fra hovedtransporteren. Transportbandet for huderne vil da lebe pa-
rallelt med det ene ben i L'et. Ved udferelsesformen vil kasserne des-
uden blive drejet 90° i forhold til hovedtransporterens fremfarsels-
retning, hvor benene stader sammen. Ved overforslen til en undertrans-
porter vil der i mange konstruktioner indtrade en yderligere 90%'s
drejning af kassen, og dette betyder, at kasserne drejes 1800 fra de
afleveres pa hovedtransporteren og til de tages fra underﬁransportarer-
ne, saledes at kasserne i denne udferelsesform kan tages af fx en gaf-

feltruck fra en undertransporter, pé samme made som de blev afleveret

til hovedtransportaren.
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For at lette operatarens arbejde med at overfere huder fra en kasse til
bandet, kan der findes gribe- og lafteindretninger ved starten af ban-
det. Overfering kan ogsd foregd uden medvirken af en operater, iser
nar det drejef sig om mere ensartede og lettere handterbare emner end
5 fx huder. Operateren kan vare erstattet af en manipulator med video-
kamera og et menstergenkendelsesprogram, eller han kan erstattes af
andre i og for sig kendte indretninger, der kan fjerne emnerne fra

kassen og en efter en anbringe dem pad bandet.

En udferelsesform, der kan anvendes ved huder bestar i, at der aver den
10 ferste sektion af transportbdndet findes en med en automatisk klo for-
synet gribe- og lefteindretning, der er indrettet til at ldse om en
del af et emne, der stikkes ind i kloen, og som har mekaniske midler
til at bevege det i kloen fastholdte emne hen pa den ferste sektion af

bandet.

15 Operateren behsver sdledes bare at lafte en snip af huden og anbringe

den i kloen, hvorefter apparatet selv serger for resten af arbejdet

med at lafte den tunge hud op pd transportbandet.

Sorteringen af huderne i forskellige klasser kan foregd efter forskel-
lige kriterier. Anlagget ifalge opfindelsen kan i denne henseende vare
20 mere eller mindre automatiseret. Nogle af de for sorteringen vasentlige
kriterier kan findes i andre dataanleg, der kan tilsluttes beregnings-

enheden i det omhandlede anleg.

Andre parametre kan foreligge som koder, der aflezses af serlige appara-
ter og/eller af en operatar. Det kan fx dreje sig om koder, der findes
25 pd en automatisk lasbar stregkodeetiket, eller blot et nummer, som en

operater kan indtaste manuelt i beregningsenheden.

Endelig kan nogle parametre bestemmes i anlagget ifslge opfindelsen. Det
kan fx vaere de enkelte emners vagt, deres farve, sterrelse eller andre

kvalitetsegenskaber, der skal bruges ved sorteringen af emnerne.

30 Sterrelsen af et emne og eventuelle defekter ved emnet kan fx bestemmes
automatisk ved hjelp af et videokamera med et billedbehandlingsprogram.
De samme parametre kan ogsd bestemmes visuelt af en operater, der kan
indtaste resultatet pd et tastatur, der er forbundet med en sorteringen
styrende beregningsenhed. En operater kan ogsd se, hvilken kategori der

35 er tale om, dvs. gm en hud fX kommer fra en ko, kvie eller tyr og over-
fare resultatet til beregniﬁgsenheden. -



DK 159868 B

-9-
P& grundlag af et eller flere af disse kriterier bestemmer enheden
hvilken klasse de enkelte huder herer til i, og inden huden skal til
at passere forbi kassen, der indeholder huder af denne klasse, pavir-
ker enheden den tilsvarende afledningsindretning séledes, at den pa
5 bandet transporterede hud rammer indretningen og ledes ud over ban-
dets kant, hvor den falder ned i kassen, der er beregnet til huder

af samme klasse.

En udfarelsesform af anlagget ifslge opfindelsen bestar i, at anlazgget
omfatter et tastatur til manuel indtastning af data for en hud, der er
10 under overforsel til eller er blevet overfert til den forste sektion af
transportbandet, og en til tastaturet og vejesektionens vegt forbundet
beregningsenhed, der er indrettet til at styre afledningsindretningerne

ind over og vak fra transportbandet i afhengighed af enhedens bereg-

15 ninger.

Kassetransportsystemet styres fortrinsvis pd grundlag af de foreliggen-
de eller tilvejebragte data for huderne, der sorteres. Fx kan de tilve-
jebragte vegtdata bruges til at styre kassernes fyldningsgrad, idet en
kasse fjernes fra opsamlingsstedet pad undertransporteren, sd snart den
20 summerede vagt af huder, der er blevet afleveret i kassen af bandet,
overstiger en terskelverdi. Det vil ogsd vere muligt at fylde kasserne

med et forud fastsat antal huder, hvis dette enskes.

En udfsrelsesform af anlegget ifelge opfindelsen er i overensstemmelse
med dette ejendommelig ved, at beregningsenheden er indrettet til at
25 kunne afgive et frigivelsessignal til undertransporterernes stopindret-
ning og/eller motoren i en under transportbéndet liggende sektion af

undertransportesren, i afhengighed af de fra vejesektionens vagt modtag-

ne data.

Anlegget ifslge opfindelsen beskrives nermere i det falgende under hen-

30 visning til tegningen, hvori
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fig. 1 viser et anleg, set fra oven, til sortering af i kasser fra

slagteriet ankommende huder,
fig. 2 anlagget set fra siden 1 snit efter linien A-A i fig. 1, og

fig. 3 en anden udferelsesform af anlegget ifelge opfindelsen, set fra

oven.

Anlzgget i fig. 1 omfatter en med fritlsbende ruller forsynet, let skrat-
stillet rullebane 1, pad hvilken en gaffeltruck kan anbringe de fra slag-
teriet ankommende kasser med huder. I forlangelse af banen 1 findes en
drevet rullebane 2, der langs siderne har to fotodetektorere 3 og 4 for
registrering af tilstedeverelse og position af kasser pa banen 2. Dis-
se og de nedenfor angivne detektorer forsyner en PLC-styringsenhed med
information om systemets tilstand. Langs siderne af rullebanen 2 findes
desuden to stopindretninger 5 og 6 i form af svingbare arme, der ved
hjelp af en pneumatisk cylinder kan ga ind i banen og tilbageholde en
kasse 7 pa denne. Kassen er af.den art, hvis bund er udformet som en pal-
le med abninger for en gaffeltrucks gaffel. Stopindretningerne kan ga

ind i disse &bninger og tilbageholde kassen.

Aktiveringen og deaktiveringen af stopindretningen styres af PLC-enhe-
den i afhengighed af de af detektorerne og tidsstyringen angivne signa-
ler. Ligeledes styres rulebanen 2's motor og andre nedenfor beskrevne

drivindretninger af PLC-enheden i overensstemmelse med et fastlagt

program.

I forlengelse af rulebanen 2 findes en drevet kadetransportsr 8. Pa den
ene side af transporteren findes en platform 9 for en operater samt en
terminal 10, i hvilken operatsren kan indtaste kategorien af de huder

han en efter en tager op af kassen 7a, der findes ud for ham pé@ kede-

transporen 8.
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Pa den anden side af transporteren 8 findes et skratstillet, kontinuer-
ligt arbejdende transportband 11 med tverstillede medbringerribber
(fig. 2). Over bandet er anbragt en ophalingsanordning for de i kassen
verende huder. Anordningen omfatter en cylinder 12 med et stempelstang,
pa hvis frie ende findes en automatisk klo. Nar operateren anbringer et
hjerne af en hud i kloen, lukkes denne automatisk, og cylinderen aktive-
res, saledes at huden trakkes op af kassen 7a og over pad bandet 11. I
den ovre stilling af kloen dbnes den automatisk, s@ledes at huden falder
ned p& transportbandet. Kloen returnerer derefter ved aktivering af cy-
linderen til udgangsstillingen, hvor kloen igen er inden for operaterens

rakkevidde.

P& denne made kan huderne en efter en fores over pa et transportbénd 15,
der er anbragt under bandet 11. Transportbéndet 15 er ophengt 1 et vegt-
arrangement 16, der registrerer vagten af huderne, efterhanden som de
en efter en passerer hen langs bandet. Den registrerede vegt sendes til
en beregningsenhed, sammen med de af operatgren indtastede oplysninger

om kategori og hudeleverander.

I beregningsenheden henferes hver hud automatisk til en klasse, der er
defineret i enheden i form af vegtomradder og hudekategori. I forlan-
gelse af bandet 15 findes et kontinuerligt lebende sorteringsband 17,
langs hvilke er anbragt to afledningsplader 18,19, der kan skydes ind
i over bandet 17 ved hjzlp af en lille cylinder og siledes lede de pa
bandet transporterede huder 19 ud over kanten og ned i kasser 7b,7c,
der er anbragt under béndet. For enden af bandet er ligeledes anbragt

en kasse 7d, i hvilken bandet afleverer huderne, der ikke er blevet

afledt af pladerne 18 og 19.

Ved aktivering af pladerne 18,19 eller deaktivering af begge pladerne
i overensstemmelse med klassificeringen ledes huderne automatisk ned
i de respektive kasser. I det viste anleg kan kohuder fx ledes til én
kasse, mens tyre- og kviehuder fares til de to andre kasser, afhangigt

af hvilken knap operatsren har indtastet pa tastaturet under opheng-

ningen af en hud.
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I forlengelse af kadetransporteren 8 findes to yderligere kadetranspor-
terer 20,21, der kan borttransportere kassen 7a, efter at operateren
har temt den for huder og givet et signal herom. To fotodektektorer 22,23
er forbundet med PLC-enheden, der styrer motorerne til transportererne
20,21. Detektoren 22 registrerer, nar en kasse er kommet over pa trans-
portar 20. Detektoren 23 registrerer, om der findes en kasse pa trans-
porteren 21. Hvis det ikke er tilfeldet, fortsetter en kasse fra trans-
porteren 20 over pa transporteren 21. Ellers stoppes motoren til 21,

indtil 22 er ledig.

Under transporteren 21 findes et heve/scenkearrangerﬁent betjent af en
cylinder. Ved hjelp af arrangementet kan transporteren 21 saznkes,
sdledes at en pa denne anbragt kasse i stedet kommer til at hvile pé

en tvergiende kadetransporter 24, der kan videretransportere kassen.

Langs siderne af transporteren 24 er anbragt to stopindretninger 25,

26 for fremferte kasser. Indretningerne er konstrueret pa lignende

made som indretningerne 5,6.

Imellem transporterens to kader er anbragt tre glideplader 27a,27b,27c,
der ved hjelp af et cylinderarrangement kan haves og senkes, Ud for
hver plade findes en fotodetektor 28a,28b,28c, der ved hjelp af PLC~
enheden kan standse transporteren 24, nar forkanten af en kasse pas-
serer ind. i detektionsomridet. Efter béndet er stoppet, heves den
tilsvarende glideplade 27a,27b,27c til sin gverste stilling, i hvil-

ken kassen gar fri af kaderne.

Ud for hver af pladerne 27a,27b,27c er anbragt en medbringeranordning,
bestiende af en cylinder og en til cylinderens stempelstang fastgjort
medbringerplade 29a,29b,29¢. Ved aktivering af cylinderen kan en kasse,
der er leftet fn af kaderne, trakkes over pa en rullebane 30a,30b,30c,
der er anbragt v1nkelret pa transporteren 24 ud for glidepladerne 27a,
27b,27c. Rullebanerne har fritlebende ruller og skraner let ned mod
tre rullebaner 31a,31b,31c med drevng ruller. Tre stopindretninger 32a,
32b,32c af lignende konstruktion som indretningerne 5,6 kan standse
fremforte kasser i korrekt position pd rullebanen, séledes at de fra
bandet 17 afleverede huder kan falde i disses respektive  kasser.
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Fotodetektorer 33a,33b,33c registrerer tilstedeverelse af kasserne og
kan via PLC-enheden standse eller starte motorerne til de drevne rulle-
baner 30a,30b,30c. Tre andre fotodetektorer 34a,34b,34c registrerer,
om der findes en tom kasse i reserve, klar til at blive fremfert til
modtagelse af huder fra bandet 17. Via PLC-enheden styrer disse detek-
torer, om der skal fremfores kasser forbi stoppet 25, og i bekraftende

fald hvilken glideplade og medbringeranordning, der skal aktiveres.

1 beregningsenheden registreres, hvor mange kg huder, der kommes i hver
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30

kasse, og nar en forud bestemt vagtgranse overskrides, sender enheden

et signal til PLC-enheden, der dbner den til kassen svarende stopindret-

'ning 32a,32b,32c og starter motoren for rullebanen 31a,31b,31c. Herved

fores kassen over pa en let skrénende rullebane 35a,35b,35c med frit-
lgbende ruller. Kassen ruller af sig selv ned til anslag mod et fast
stop, der er anbragt for enden af rullebanen, og kan der aftages af en
gaffeltruck eller lignende for videre bearbejdning af de sorterede hu-

der pa virksomheden.

En tom kasse fores ved hjzlp af den drevne rullebane ind pa den fjer-
nede kasses plads og bringes i korrekt position for modtagelse af huder
ved anslag mod stopindretningen, der er blevet lukket, sad snart den

fulde kasse har passeret.

Anlazgget er selvforsynende med kasser for borttransport af de sorterede
huder, idet vagtgrznsen for fyldte kasser hensigtsmessigt indstilles,

sd anlazgget genbruger alle kasser, der leveres med usorterede huder.

Hvis der er behov for at supplere med tomme kasser, kan disse pasasttes
ved den forreste ende af transporteren 24. Eventuelt overskydende kasser
kan fjernes ved kedetransporteren 24's fjerne ende, efter at stopindret-

ningen 26 er blevet abnet.

Den i fig. 3 viste udferelsesform er opbygget p& tilsvarende made som
det i fig. 1 og 2 viste anleg, men har mulighed for sortering af huder
i seks forskellige klasser, afhengigt af vagt, kategori og/eller andre

kriterier.
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Anlzgget har to linier for tilfersel, klassificering og sortering af
huder. Transportbanden 40a og 40b er saledes styret, at der ikke sam-

tidig kan ske afledning fra begge bénd til samme kasse.

Den videre bearbejdning af de i anleggene ifslge fig. 1-3 sorterede hu-
der kan foregd i umiddelbar tilslutning til anlzgget eller andre steder
pa virksomheden, hvortil kasserne med sorterede huder transporteres.

Fortrinsvis bedemmes huderne for snitskader, saltes og stables i glatte
lag pa paller samme dag. Det kan foregd ved, at huderne trakkes en efter
en op af kasserne ved hjelp af et kloarrangement og bedsmmes af en ope-
ratar, der noterer snitskader og lign. bearbejdningsmaessige defekter
ved huden. Rapporter over defekter kan sendes til slagteriet, der har
leveret huderne, saledes at slagteriets arbejde hurtigt kan justeres,

dersom der forekommer et unormal hejt antal defekter.

Efter bedemmelsen kan huden lagges glat pé en palle og saltes ved hjalp
af en maskine, der fordeler et jevnt saltlag over huden. Huderne lazgges
en efter en pad pallen og saltes, indtil der er opndet en stak med
huder. Den videre behandling kan foregd p& kendt mide, som beskrevet

i indledningen.
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Patentkrav

1. Anleg til sortering af huder, der tilferes i kasser, k e n d e-
tegnet ved, at det omfatter et kassetransportsystem bestdende af
en hovedtransporter (1,2,8,20,21,24) og mindst to fra denne forgrenende
undertransporterer (30a,30b,30c,31a,31b,31c), hvilken hovedtransporter
har indretninger (25,27a,28a,29a) til styret overfering af kasser til
undertransporterne, og et hudetransportsystem bestdende af et trans-
portband (11,15,17), der udgdr i narheden af den forste del (8) af
hovedtransportaren og passerer hen over eller fgrer hen til undertrans-
portererne, hvilket band er forsynet med en vejesektion (15) og pa den

efter vejesektionen falgende sektion har styrbare afledningsindretnin-

-ger (18,19), hvor bandet krydser undertransportsrerne.

2. Anleg ifelge krav 1, kende tegnet ved, at hovedtransporte-

ren har sektioner (2,8,20,21,24), der kan drives uafhengigt af hinanden.

3. Anlag ifalge krav 1-2, ke ndetegnet af, at den farste del
af hovedtransportsren har en let nedad skrénende sektion (1), der er
fritlebende.

4. Anleg ifslge krav 1-3, kendetegnet ved, at hver under-

transporter har mindst én drevet sektion (31a).

5. Anleq ifelge krav 1-4, kendetegnet ved, at den farste del
og/eller den sidste del af hver undertransporter har en let nedad skra-

nende sektion (30a), der er fritlebende.

6. Anleg ifslge krav 1-5, kende tegnet ved, at der pa en eller
flere af de drevne sektioner (2,31a) findes fotodetektorer (3,4,33a)
eller andre detektorer for registrering af tilstedevarelse af en kasse
pa sektionen, og at der pé samme sektion findes af detektorerne pavirke-
lige stopindretninger (5,6,32a), der kan tilbageholde eller frigive en

kasse pa sektionen.
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7. Anlzg ifelge krav 1-6, kendetegnet ved, at der pa hver
undertransporter findes en eller flere detektorer (33a,34a) for regi-
strering af tilstedeverelse af tomme og/eller under fyldning vearende
kasser, og at der pd hver af overgangene mellem hovedtransporteren og
en undertransportar findes en mekanisme (28a,29a), indrettet til over-
fering af en tom kasse til en undertransporter, styret af signalet fra

samme undertransporters detektorer.

8. Anleq ifalge krav 1-7, kendetegnet ved, at undertrans-
portererne gar i det vasentlige vinkelret ud fra hovedtransporteren,
og at der ved hver af overgangene mellem hovedtransporteren og en un-
dertransporter findes en medbringerindretning (28a,29a), der er indret-
tet til at trakke en p& hovedtransporteren varende kasse over pa under-

transportsren.

9. Anleg ifslge krav 1-8, k e ndet egnet ved, at der findes
detektorer (28a,28b,28c) for kasser pa hovedtransporteren, hvor under-

transportsrerne udgar fra hovedtransportaren.

10. Anleg ifelge krav 1-9, kendetegnet ved, at der ved ho-
vedtransporteren ved hvert af de steder, hvor undertransportererne ud-
gér fra hovedtransporteren, findes lesfteindretninger (27a,27b,27¢c), der
er indrettet til at lefte kasserne fri af hovedtransporteren og tilla-
der dem at glide eller rulle over p& en undertransporter, hvorved disse
lefteindretninger fortrinsvis samarbejder med medbringerindretninger

(28a,29a) og detektorer (33a,34a) ifelge krav 7 og 8.

11. Anleg ifelge krav 1-10, kendetegnet ved, at hovedtrans-
porteren er L-formet, og at transportbindet for huderne, der skal sor-
teres, udgir fra et omrdde i nerheden af det ene ben, mens undertrans-

portegrerne udgér fra det andet ben.

12. Anleg ifalge krav 1-11, kendetegnet ved, at der over den
forste sektion (11) af emnetransportbdndet findes en med en automatisk
klo forsynet gribe- og lefteindretning (12), der er indrettet til at l1a-
se om en del af en hud, der stikkes ind i kloen, og som har mekaniske
midler til at bevege den i kloen fastholdte hud over pa den ferste

sektion af transportbéandet.
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13. Anleg ifelge krav 1-12, kende t egnet ved, at det omfatter
et tastatur (10) til manuel indtastning af data for en hud, der er un-
der overfersel til eller er blevet overfert til den ferste sektion af
transportbadndet (11), og en til tastatur og vejesektionens vegt (16)

5 farbundet beregningsenhed, der er indrettet til at styre afledningsind-
retningerne (18,19) ind over og vak fra transportbandet i afhzngighed

af enhedens beregninger.

14. Anleg ifelge krav 13, ke ndet e gnet ved, at beregningsen-
heden er indrettet til at kunne afgive et frigivelsessignal til under-
10 transporterernes stopindretning (32a) og/eller motorerne i en under
transportbandet liggende sektion (31a) af undertransportererne, i af-

hengighed af de fra vejesektionens vegt (16) modtagne data.



T

I

DK 159868 B

N
' W N ® o
, §-0 T _0O-o Ny
s NCS
a
| N
W W WH N
S
IN N
b &[S S
W N
a B e"g
Il l"L N i o
\/11‘_: g
W b ]
w ~a Ql |
W
G LN
o | &a
e e
N gn
W N
W w O N
N o a R R
Q I &
Qﬁ-‘
h
a-" T
B\ '
T N
W N M%
o1 1o | hes)
: J
\."’; [ N N a-:i'm
N NS N
N ' BL,J
&




DK 159868B

¢ 9/

22222228 2 el b 28l tetedettoldalessaldlrires et tteloliosleleloteleloslil) LLLL Lt s 22222 02 tl tesdes

Q)

. 1

= /A bee

X ' 8

|

UN 1 P )

qee

PL—

¢l

— —._I‘lll_ ——
A gl

|=|..||_
6l

ot

96¢

C , JEE



DK 159868B

Il
sl AL

\
o

LT

I\
s gromasr

FIG. 3

i

BTG I '
O ALY

NG [
g s
= E/HIE

T = T |
— e\ ) |




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

