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69 Découpeuse rotative.

@ La découpeuse rotative pour découper & ’emporte-

piéce des feuilles I'une aprés lautre comporte une
unité d’alimentation de feuille (A), une paire de cylin-
dres (4, 6) pour la découpe & I’emporte-piéce des feuil-
les et un dispositif sans fin (7) synchronisé avec les cylin-
dres (4, 6). Les feuilles sont saisies par des organes de
préhension (C) fixés avec des espacements identiques
entre eux sur le dispositif sans fin (7). Les cylindres
sont agencés (19) de fagon & permettire aux organes de
préhension (C) de passer entre les cylindres (4, 6) tout
en maintenant les feuilles.
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REVENDICATIONS

1. Découpeuse rotative pour découper & I'emporte-piéce des
feuilles I’une aprés I'autre dans la forme souhaitée, caractérisée en ce
qu’elle comprend un dispositif d’alimentation de feuilles pour
fournir les feuilles I"'une aprés I'autre afin de les découper; une paire
de cylindres pour découper 4 Pemporte-picce les feuilles lorsqu’elles
passent entre les cylindres, un des cylindres portant une découpeuse;
un dispositif sans fin se déplagant en synchronisme avec les cylin-
dres; plusieurs organes de préhension montés sur le dispositif sans
fin avec des espacements identiques entre eux, qui saisissent le bord
avant des feuilles, et au moins un des cylindres étant agencé pour
permettre aux organes de préhension de passer entre les cylindres.

2. Découpeuse rotative selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’au moins un des cylindres comporte une cavité dans sa péri-
phérie extérieure.

3. Découpeuse rotative selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’au moins un des cylindres comporte une partie souple 4 sa pé-
riphérie extérieure.

La présente invention se rapporte & une découpeuse rotative uti-
lisée pour découper dans la forme désirée et I'une aprés ’autre des
feuilles de carton ondulé ou des feuilles semblables en papier, en
métal ou en matiére plastique.

Avec une découpeuse pour carton ondulé, les feuilles & découper
sont empilées entre un guide avant et un guide arriére et sont four-
nies 'une aprés 'autre au moyen d’un poxissoir accouplé a un méca-
nisme excentrique entre une paire de cylindres d’alimentation, qui
les fournissent & la découpeuse. Il est nécessaire que la fourniture des
feuilles a Ia découpeuse soit synchronisée afin de garantir une
découpe par la découpeuse a des positions correctes.

Dans cette disposition, lorsque la pression de pincement entre les
cylindres d’alimentation est trop faible, un glissement peut se pro-
duire entre les cylindres et Ia feuille. Mais méme lorsque la pression
de pincement est augmentée, il n’est pas certain que le glissement
puisse étre évité.

D’autre part, trop augmenter la pression de pincement pour em-
pécher le glissement des feuilles déformerait les ondulations du
carton ondulé, ce qui diminue sa résistance. Donc, le probleme du
glissement ne peut &tre résolu en augmentant la pression de pince-
ment.

Plus la vitesse d’alimentation des feuilles est élevée, plus le glisse-
ment et Perreur de synchronisation sont importants. L’emploi de
feuilles coupées par la découpeuse dans une position incorrecte en
vue de Ia production de boites d’emballage par exemple conduit &
des produits défectueux. En particulier, lorsque du carton ondulé
imprimé au préalable est découpé 4 'emporte-pi¢ce dans des posi-
tions incorrectes, une faible erreur de position est bien visible.

Dans le cas d’autres types de feuilles que du carton ondulg, éga-
lement, le glissement des cylindres d’alimentation est un probléme,
quoique le probléme d’ondulations déformées ne se présente pas.

Un but de la présente invention est de créer une découpeuse rota-
tive qui évite ces insuffisances. Pour cela, la découpeuse selon I'in-
vention est agencée comme indiqué dans la revendication 1. Le bord
avant de chaque feuille est saisi avant d’arriver  la paire de cylin-
dres pour découper les feuilles 4 I'emporte-piéce par des organes de
préhension montés avec des espacements identiques entre eux sur un
dispositif sans fin se déplagant de fagon synchronisée avec les cylin-
dres, les cylindres étant agencés en vue du passage des organes de
préhension entre eux.

Les caractéristiques de la présente invention apparaitront dans la
description ci-dessous, qui se référe, & titre d’exemple, aux dessins
dans lesquels:

la fig. 1 est une vue latérale de la découpeuse rotative selon I'in-
vention;

la fig. 2 est une vue horizontale agrandie de I'organe de préhen-
sion; .
la fig. 3 est une vue latérale montrant comment la feuille est
saisie avant la découpe & emporte-picce;
5 la fig. 4 est une vue latérale montrant comment la feuille est reld-
chée aprés la découpe a I'emporte-picce;

les fig. 54 7 sont des vues latérales montrant comment a feuille
est fournie, et

fa fig. 8 est une vue latérale montrant comment I'organe de pré-
hension portant la feuille passe entre les cylindre.

En se référant aux dessins, une unité d’alimentation de feuilles A
posséde un guide avant 1 et un guide arriére 2 entre lesquels les feuil-
les B sont empilées et un poussoir 3, agencé pour un mouvement de
va-et-vient, qui pousse la feuille la plus basse en avant.

L'unité d’alimentation de feuilles peut avoir 4 la place du pous-
soir une bouche d’aspiration pour aspirer les feuilles I'une aprés
Pautre. Ou bien elle peut avoir les deux, le poussoir et une bouche
d’aspiration.

Une unité de découpe a 'emporte-pigce E, disposée 4 'avant de
I'unité d’alimentation en feuilles, posséde un cylindre 4 qui porte &
sa périphérie extérieure une découpeuse 5 et un cylindre billot 6
tournant 4 la méme vitesse que le cylindre 4. Les feuilles sont décou-
pées 4 Pemporte-piéce par la découpeuse lorsqu’elles passent entre
ces deux cylindres 4 et 6. Le cylindre billot 6 posséde une surface pé-
riphérique extérieure qui peut &tre assez souple pour permettre 4 la
découpeuse 5 d’y mordre ou assez dure pour ne pas le permettre.

De chaque cbté de 'unité de découpe a I'emporte-piéce E, une
paire de dispositifs saus fin 7 sont prévus pour se déplacer dans la
méme direction que les feuilles venant de 'alimentation de feuilles et
sont synchronisés avec les cylindres 4 et 6.

Plusicurs organes de préhension C sont montés sur et au travers
des dispositifs sans fin 7 avec des espacements identiques entre eux
pour saisir le bord avant de la feuille de Punité d’alimentation de
feuilles au moins jusqu’a ce qu’elle soit prise entre le cylindre de la
découpeuse 4 et le cylindre billot 6. Les espacements entre les
organes de préhension C sont pratiquement égaux 4 la circonférence
des cylindres 4 et 6. N

L’organe de préhension C comprend une barre 8 se prolongeant
latéralement par-dessus les dispositifs sans fin 7, des pi¢ces de pré-
hension fixes 9 fixées sur la barre 8, des piéces de préhension mobiles
11 montées solidairement & ’arbre 10 de fagon & pivoter avec lui
vers et au loin des piéces de préhension mobiles, des ressorts 12 qui
obligent les piéces de préhension mobiles 11 & pivoter vers les piéces
fixes dans une position fermée et des rouleaux de came 13 solidaires
avec les arbres 10 (fig. 2).

On va décrire comment les feuilles sont prises par les organes de
préhension.

En se référant 2 1a fig. 3, des cames plates 14 sont montées sur les
arbres des roues de guidage 31 du c6té queue des dispositifs sansfin
50 7. Chaque came présente une surface courbe 15. Lorsque les rou-

leaux de came 13 se prennent avec la surface courbe 15 des cames
14, les piéces de préhension mobiles 11 s'éloignent des piéces de pré-
hension fixes et en méme temps les piéces de préhension fixes sont
poussées en arriére par les prolongements des arbres 10. Il en résulte
55 que les piéces 9 et 11 sont séparées 'une de 'autre; au méme
moment, le bord avant de la feuille est inséré entre les piéces de pré-
hension 9 et 11 qui sont maintenant largement ouvertes.
Lorsque les rouleaux de came 13 quittent la surface courbe 15,
les ressorts 12 raménent les piéces de préhension 11 vers leur posi-
60 tion fermée de fagon que la feuille sera prise par I'organe de préhen-
sion C.
Maintenant, on va décrire comment 'organe de préhension
s’ouvre.
Les cames 16 possédant chacune une surface courbe 17 sont dis-
65 posées au cdté avant des dispositifs sans fin 7. Lorsque le rouleau de
came 13 entre en prise avec les surfaces courbes 17, les piéces de pré-
hension mobiles 11 sont amenées vers leur position ouverte, de sorte
que la feuille est libérée et tombe dans un convoyeur de décharge 18.
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Les organes de préhension C peuvent étre adaptés de fagon a
s’ouvrir quelque temps aprés que le cdté avant de la feuille a été
pince entre le cylindre d’étampage et le cylindre billot 6 grace 4
'ajustement de la position de la came 16.

Il est clair qu’il n’y a aucune intention de limiter la construction
et la forme des organes de préhension 4 ceux décrits dans la forme
d’exécution préférée.

Le cylindre 4 et/ou le cylindre billot 6 sont agencés 4 leur péri-
phérie extérieure avec au moins une cavité 19 pour permettre aux
organes de préhension de passer. La cavité se prolonge axialement a
la périphérie extérieure du cylindre 4 et du cylindre billot 6. A la
place de telles cavités, une partie souple peut étre agencée 4 la péri-
phérie extérieure d’un ou des deux cylindres 4 et 6. Lorsque I'organe
de préhension passe entre les cylindres 4 et 6, la partie souple est
comprimée pour permettre le passage de 'organe de préhension
entre les cylindres. Quoique dans la forme d’exécution les cavités
soient prévues dans les deux cylindres, on ne peut les prévoir que
dans I'un des deux dans la mesure ot la construction, la forme et la
méthode de montage le permettent.

Quoique dans la forme d’exécution préférée les cylindres 4 et 6
soient disposés avec une cavité unique, ils peuvent étre disposés avec
plusieurs cavités et les espacements entre les organes de préhension
peuvent étre différents de la circonférence des cylindres 4 et 6, sous
condition que la disposition permette toujours que les organes de
préhension retrouvent les cavités lorsque le dispositif sans fin est en-
trainé de fagon synchronisée avec les cylindres.

Les pi¢ces de préhension mobiles 11 sont agencées avec une
butée 20 contre laquelle le bord avant de la feuille vient s’aligner.
Les cylindres d’alimentation D & I'avant de I'unité d’alimentation de
feuilles A tournent a une vitesse Iégérement plus élevée que la vitesse
du dispositif sans fin 7 pour fournir les feuilles I'une aprés 'autre
entre les piéces de préhension 9 et 11.

Lorsqu’il n’y a pas de cylindres d’alimentation, les feuilles peu-
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vent étre fournies de I'unité d’alimentation de feuilles A de fagon a
se présenter au bon moment entre les piéces de préhension.

Le dispositif sans fin 7 peut n’exister que sur un cdté, et non pas
sur les deux c6tés, de I'unité de découpe a 'emporte-piéce E, le dis-
positif sans fin étant équipé avec des organes de préhension C en
porte & faux.

Le cylindre 4 et le cylindre billot 6 sont équipés 4 leur extrémité
avec des engrenages 21, 22 respectivement, qui portent le méme
nombre de dents et s’engrénent I'un avec I'autre.

La puissance d’entrainement est transmise depuis un moteur 24
par un jeu d’engrenages 25 vers un engrenage 23 coaxial 4 'engre-
nage 22. Un excentrique 26 pour le va-et-vient du poussoir 3 est en-
trainé par le moteur 24 4 travers les engrenages 25, 27 et 28. Une
roue dentée 29 pour entrainer le dispositif sans fin 7 est entrainée au
travers de P’engrenage 23 et les engrenages coniques 30. Les cylindres
d’alimentation D sont entrainés depuis une roue dentée de guidage
31 du dispositif sans fin au travers des engrenages 32.

En fixant de fagon adéquate les rapports de ces engrenages, la
synchronisation et la commande programmeée sont possibles entre
'unité d’alimentation de feuilles A, I'unité de découpe E, les organes
de préhension C et les cylindres d’alimentation D.

En fonctionnement, les feuilles fournies I'une aprés I'autre de
'unité d’alimentation A sont saisies a leur bord avant par les
organes de préhension C qui s’ouvrent pour peu de temps puis se
ferment. Aprés avoir été ainsi saisie, la feuille est fournie par le dis-
positif sans fin 7.

Lorsque les organes de préhension C arrivent 4 I'unité de
découpe a 'emporte-piéce E, la feuille &tant tenue par les organes de
préhension est découpée par la découpeuse 5 du cylindre 4. Les
organes de préhension peuvent passer les cylindres sans les cogner
grace aux cavités 19.

Apreés la découpe d ’'emporte-piece, les organes de préhension C
sont ouverts temporairement de fagon a laisser tomber ia feuille.

5 feuilles dessins
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5 feuilles No 1 :
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5 feuilles No 2
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5 feuilles No 3
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5 feuilles No 5
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