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Oppfinnelsen vedrgrer en samleinnretning for flate
gjenstander, s&rlig kort, innbefattende en endelgs transportegr
med minst en transportgrbane for gjenstandene. "Transportgr-
bane" skal her forstds i videste betydning, dvs. at det skal inn-
befatte bldde et perforert eller uperforert belte eller ba&nd savel
som et eller flere kjeder.

Slike innretninger brukes bl.a. for samling av spill-
kort. De utskdrene spillkort plasseres i en eller flere rader
pa topp-partiet til et endelgst transportband.

Fgrst skal samtlige kort fra hver rad samles i grupper,
og ndr det dreier seg om spillkort er det ¢gnskelig at de samlede
kort ligger i samme rekkefglge som den i hvilken de mates med
transportinnretningen. I kjente samleinnretninger av denne
type benyttes skrdstilte renner som er utfgrt slik at kortene,
som mates horisontalt, vippes til vertikal stilling, idet de
ulike renner apnes samtlig pd en slik mdte at de skréstilte
kort i de ulike renner til slutt plasseres vertikalt mot hver-
andre. De smd pakkene som dannes pd denne miten opptas pa et
badnd som gdr p& tvers av rennene, og pakkene fglger hverandre
sdledes vertikalt. De kort som mates samtidig i de ulike rader
samles fg¢rst, og deretter samles de etterfglgende kort i radene.
Dette er i og for seg ingen ulempe, mens de kjente innretninger
har fplgende ulemper: Samleinnretningen gir ikke separate pakker
som svarer til en kortstokk; det fremkommer bare en kontinuerlig
rad av vertikalt stablede kort som sd manuelt md fordeles i pakk-
er i samsvar med en kortstokk. En annen ulempe er at samlingen
skjer med en begrenset hastighet slik at fremstillingshastig-
heten sdledes ikke bare begrenses av en linear hastighet som

ikke m& overskrides under tilformingen, men ogsd begrenses av
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samleoperasjonen.

Oppfinnelsen tar sikte pd & fjerne disse ulemper og
tilveiebringe en samleinnretning for flate gjenstander, sarlig
kort, som kan operere meget hurtig og hvorved gjenstandene samles
i sma& grupper i et bestemt antall og i samsvar med en bestemt
rekkefglge.

Ifglge oppfinnelsen er det derfor tilveiebragt en
samleinnretning som angitt i krav 1. Ytterligere trekk ved
oppfinnelsen er definert i underkravene.

Oppfinnelsen skal beskrives narmere under henvisning
til tegningene som viser et utfgrelseseksempel.

P& tegningene viser

fig. 1 et sideriss av en del av en samleinnretning
for spillkort, '

fig. 2 viser et sideriss av en annen del av samleinn-
retningen i fig. 1,

fig. 3 viser et snitt etter linjen III-III i fig. 2,
og

fig. 3 viser et toppriss av en del av innretningen
i fig. 1-3.

Den pd tegningene viste samleinnretning innbefatter
en endelgs matetransportgr 1 som innbefatter flere perforerte
sugebelter 2 for transport av spillkortene 3 som skal samles.
Sugebeltene 2 lgper med de respektive ¢vre avsnitt horisontalt
og parallelt i forhold til hverandre. Bevegelsesretningen til
det ¢vre avsnitt er vist med pilen 8 i fig. 1. Samtlige suge-
belter 2 g&r ved begge ender av transportgren 1 over brytehjul
4, Ved transportgrens avleveringsende er hjulene 4 opplagret
uavhengig av hverandre i en egen ramme 5. I den andre enden er
hjulene 4 anordnet pd& en og samme aksel, som drives ved hjelp
av en ikke vist motor, fortrinnsvis intermitterende. Det gvre
parti av hvert sugebelte 2 gar over et rgrlignende vakuumkammer
6. Vakuumkammerne 6 er ved hjelp av fleksible ledninger 7 til-
knyttet en ikke vist vakuumpumpe. Vakuumkammerne 6 er montert
p& rammen 5 som hgrer til det korresponderende sugebelte 2.

Den komplette vakuum-matetransportgr 1 kan monteres slik at
den kan beveges opp og ned vertikalt i en ikke vist hovedramme.
Dette er eksempelvis tilfelle ndr transportgren 1 utgjgr en del

av en samleinnretning som er tilknyttet en avleveringsinnretning
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som skyver kortene 3 fra topp til bunn gjennom en ramme, hvilken
avleveringsinnretning i sin tur er tilknyttet en stansemaskin
som stanser ut kortene 3 i en enkelt operasjon i fra et arkemne.
For avlevering med avleveringsinnretningen og i stopptrinnet

for platene 1 innretningen ligger transportgren 1 i ¢vre
stilling og an mot avleveringsstansen pd en slik mate at de
avleverte kort 3 positivt suges mot sugebeltene 2 og som fglge
herav alltid vil innta en ngyaktig bestemt stilling som de bi-
beholder under den etterfglgende bevegelse,

Nar samleinnretningen er tilknyttet en stansemaskin og
en avleveringsinnretning, og nadr eksempelvis fire kortsett
trykkes i tolv rader med atten kort i et ark, innbefatter trans-
portgren 1 tolv sugebelter 2. Ved hver avlevering opptas atten
kort 3 pad hvert sugebelte 2. Disse atten kort samles fgrst i
en pakke og deretter samles de tolv pakkene til en eller flere
stgrre pakker.

_For dette formdl innbefatter samleinnretningen tre
samleelementer 9 ved avleveringsenden til hvert sugebelte 2.
Disse samleelementene 9 er dreibare om en horisontal geometrisk
akse som gar pa tvers av bevegelsesretningen til sugebeltene.
Sugebeltenes bevegelsesretning er som nevnt vist med pilen 8.

De tre samleelementene 9 er festet til en horisontal aksel 10
som gdr i retningen til rotasjonsaksen. De tre samleelementene
9 er jevnt fordelt over omkretsen til akselen 10 og de ligger
alle i et plan som stdr i rett vinkel pd rotasjonsaksen.

Aksen er felles for samtlige serier av tre samlelementer 9 som
vender mot de enkelte sugebelter 2, slik at akselen 10 sdledes
strekker seg over hele bredden til transportgren og under dens
avleveringsende, Akselen 10 er opplagret i den foran nevnte
ikke viste hovedramme ved hjelp av tapper 1ll.

Hvert samleelement 9 innbefatter to bgyede fingre 13
med stor L-form som er plassert langs akselen 10, med inn-
byrdes avstander som er litt stgrre enn bredden til tilh¢rende
sugebelte 2. Fingerne 13 er imidlertid plassert slik at nir
akselen 10 roterer, pilen 12 i fig. 1, vil fingerne bevege seg
pd hver side av tilhgrende sugebelte 2 og derfor ogsd pé& hver
side av hjulet 4 og rammen 5 som danner understgttelse for beltet
ved dets avleveringsende.

Som fglge av at samtlige fingre 13 er festet til samme
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aksel 10 og siledes beveger seqg sammen vil de to fingre 13 som
utgjer deler av to hosliggende samleelementer 9 og beveger seg
mellom to hosliggende sugebelter 2, eventuelt kunﬁe vere ut-
formet som en enkelt finger. Hver av de to fingerne 13 i et
samleelement er ved hjelp av en del 14 eksentrisk montert pa
akselen 10. I rett vinkel pd finerdelen 14 gar det ut en andre
fingerdel 15. Delene 15 for samtlige fingre 13 i samtlige
samleelementer 9 ligger med den frie enden i samme retning, dvs.
i en retning motsatt omdreiningsretningen til akselen 10 (pilen
12). P& denne mé&ten dannes det et slags trearmet hakekors,
hvor imidlertid korsarmene ikke g&r radielt ut i fra sentrum.

De to L-formede fingre 13 i et samleelement rager s&
langt ut fra akselen 10 og i en slik vinkel at delen 15 strekker
seg pd hver side av sugebeltets avleveringsende, ngyaktig over
den ¢gvre del av sugebeltet 2, i hvertfall i beltets nedre
stilling ndr sugebeltet er vertikalt bevegbart.

Akselens 10 rotasjon er intermitterende og tilveie-
bringes ved hjelp av en ikke vist motor. Under samlingen ligger
et samleelement alltid i en stilling som beskrevet ovenfor
med hensyn til plasseringen av fingerdelene 15.

Fingerdelene 15 pa begge fingre 13 i et samleelement
ligger i den nevnte stilling over den ene enden av tilhgrende
sugebelte 2 i en vinkel i forhold til sugebeltets ¢vre parti.
Fingerdelene 15 strekker seg nedover i retning fra sugebeltets
ende. I denne stilling, i hvilken samleementet 9 stdr stille
en stund for oppsamling av kort 3, ligger ytterenden til delen
15 i en avstand over toppen av sugebeltet 2.

Det fgrste kort 3 som mates frem etter at samleelementet
9 har nadd sin stilling, hvilken fremmating skjer ved hjelp av
sugebeltet 2, vil stgte mot fingerdelene 15 pd de to fingre 13
og vil tvinges til en vinkelstilling i forhold til sugebeltets
gvre parti. Kortet beveges mot delen 14 som danner en stopper.
Anordninge av de to fingerpartier 14 pd akselen 10 og plassering-
en av akselen 10 i forhold til transportgren 1 er slik at i den
nevnte stilling, i hvilken elementet 9 samler opp kortene, vil
stopp-partiet av fingerdelene 14 ligge i en avstand fra enden av
sugebeltet 2 som er mindre enn stgrrelsen av et kort 3 malt
i retning av pilen 8, slik at ndr kortet 3 stgter an mot finger-
delene 14 vil det fremdeles ligge an mot sugebeltet, med den
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endekant som vender fra fingerdelene 14 lgftet opp i fra suge-
beltets topp-parti. Et etterfglgende kort som mates frem ved
hjelp av suqebeitet 2, vil s8ledes skyves under det foregaende
kort 3 og vil bringes til samme skré&stilling og til anlegg mot
undersiden av det foregdende kort.3. Pa denne mdten kan en serie
av kort 3 mates frem ved hjelp av sugebeltet 2 og ordnes i rekke-
fplge til en liten pakke, idet hele tiden et etterfglgende kort
skyves inn under et foregdende kort.

For at de skal kunne samvirke med de to fingerne 13 i
samleelementet 9 m3 kortene 3 rage ut pad hver side av sugebeltet
2. Sugebeltet 2 har sdledes en bredde som er mindre enn kortet
3 malt i rett vinkel p& fremfgringsretningen (pilen 8). Xortene
3 legges vanligvis med sin tverr-retning eller breddedimensjon
i sugebeltets bevegelsesretning.

P& denne miten vil det i hj@grnet mellom fingerdelene®
15 og fingerdelene 14 samles opp en liten pakke spillkort 3
utfor enden av hvert sugebelte 2.

For & hindre at pakken faller ned nir akselen 10 og
oppsamlingselementet 9 roterer innbefatter hvert samleelement
9 en klemmekanisme 16. Denne klemmekanisme innbefatter en fjer-
tradd for hver finger 13. Denne fjzrtrad er festet til finger-
delen 14 og strekker seg langs fingerdelen 15.

NAdr et stort nok antall kort 3 er matet frem en etter
en med sugebeltene og er samlet under samleelementet 9 vil
akselen 10 dreie seg over en vinkel tilstrekkelig til at neste
samleelement 9 inntar samme stilling og samler opp en andre
serie med kort 3. Under dette vil de kortbunkene som er samlet
holdes fast ved hjelp av de enkelte klemmekanismer 16. N&r den
andre serien av samleelementer 9 har samlet opp nok kort 3 vil
akselen 10 igjen dreie seg og den tredje serien med samleelement-
er 9 vil da plasseres i samlestilling rett ufor sugebeltenes
avleveringsender.

Under samleelementanordningen er det plassert en
andre endelgs transportgr 17. Denne transportgr 17 innbefatter
et par endelgse kjeder 18 for hvert sugebelte 2. Mellom hvert
kjedepar er det innfestet smd bokser, idet hver boks har en
bubb 20 og to vegger 21. Veggene 21 er rettet utover i forhold
til transportgren 17 og stdr p& tvers av de endelgse kjeder 18.

Boksene 20, 21 er &pne sideveis, dvs. pd tvers av kjedenes 18
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lengdeutstrekning. Boksene 20, 21 er ved sine respektive bunner
20 festet til ledd i kjedene 18 ved hjelp av hengselforbindelser
19, De endelgse kjeder 18 lgper i hver ende av transportgren
17 over et kjedehjul 22 som er montert pé& en aksel 24 og holdes
pad plass der ved hjelp av ringklemmer 23. Akselen 24, som
barer samtlige kjedehjul 22 ved en ende av transportgren 17,
er i begge ender opplagret i en ramme 25 som kan vare utformet
i ett med den foran nevnte, ikke viste hovedramme hvori akselen
10 er opplagret. Akselen 24 i hver ende av transportgren 17
gdr parallelt med akselen 10, og den ene akselen 24 er plassert
under akselen 10. Det ¢vre partiet til kjedene 18 gdr horison-
talt og bevegelsesretningen er vekk fra den sistnevnte aksel 24,
dvs. 1 samme retning som sugebeltets 2 ¢gvre parti beveger seq..
Bevegelsesretningen til kjedene 18 og sdledes ogsd til boksene
20, 21 som er montert i kjedene, er i fig. 2 antydet med pilen
26. ,

Det ¢vre partiet til den endelgse transportgr 17 be-
stdr av like mange rader med bokser 20, 21, som beveger seg i
kjedenes 18 bevegelsesretning, som der forefinnes sugebelter 2,
og hver rad er anordnet under et sugebelte 2 og forlgper videre
i samme bevegelsesretning som sugebeltet 2. N&r samleinnretning-
en innbefatter tolv sugebelter 2 vil den ogs& ha tolv rader
med smd bokser 20, 21. Boksene i hosliggende rader ligger slik
direkte ved siden av hverandre at det dannes kolonner. Antall
kolonner, dvs. antall bokser 20, 21 i en rad i det ¢gvre kjede-
parti, er en mer enn antall rader. N&r samleinnretningen
arbeider vil ved hver dreiebevegelse av akselen 10 en pakke med
kort 3 fra et samleelement 9 samles opp i hver boks 20, 21 i
den bokskolonne som ligger under akselen 10. Under denne opp-
samlingen stdr transportgren 17 stille. Kortpakken skyves fra
fingerdelene 15 under pavirkning av veggen 21 i boksen under
samleelementets bevegelse. Lengden til veggen 21 er alltid
omtrent lik bredden til et sugebelte 2 og passer sdledes inn
mellom de to fingerne 13 i et samleelement 9. Av fig. 1 og 2
gdr det klart frem at fingerdelene 15 i samleelementets 9 ned-
erste stilling befinner seg under den nederste kanten til bakre
vegg 21 i den boks som ligger rett under samleelementet 9 pé
oversiden av transportgren 17, Nar saledes samleinnretningen

arbeider vil ved hver dreiebevegelse av akselen 10 mellom to
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stopp en i samleelementet 9 oppsamlet kortpakke skyves over i
en boks 20, 21.

' S& snart hver av boksene 20, 21 har mottatt en kort-
pakke vil transportgren bevege seg slik at en ny kolonne beveges
frem til mottagelsesstilling. Kortpakkene fra den fgrste kolonne
bringes trinnsvis sammen mellom hver bevegelse av den endelgse
transporte¢r 17,

Denne sammenbringingen skjer ved hjelp av fingre
27 som er festet til en lagerplate 28. Lagerplaten 28 gar
parallelt over topp-partiet til transportgren 17 og kan beveges
i rett vinkel pd transportgrens bevegelsesretning 26. Lagerplaten
28 er glidbart opplagret pd to fgringer 29. Disse strekker seg
i bevegelsesretningen til lagerplaten 28 og parallelt med trans-
portgrakslene 24. F@ringene 29 er montert i rammen 25. Glide-
bevegelsen frem og tilbake av lagerplaten 28 kan oppnds pé
mange, i og for seg kjente mdter., Platen 28 kan eksempelvis
vere festet til et r¢r som er glidemontert p& en roterbar aksel
som er forsynt med et sinusformet spor, mens en tapp gdr igjenn-
om rgret og inn i sporet og fglger sporbanen under akselens
rotas jonsbevegelse.

Antall fingre 27 som er festet til den nedre siden
av platen 28 er 1lik antall rader med smd bokser 20, 21 minus en.
Samtlige fingre 27 ligger pd en linje som g&r diagonalt over
det @¢vre partiet til den endelgse transporte¢r 17, I hvilestill-
ingen ligger en finger rett utfor den boks 20, 21 som ligger
i den andre stilling regnet i boksenes bevegelsesretning. Den
andre fingeren ligger rett utfor den tredje boksen i neste rad.
Den tredje finger ligger mellom andre og tredje boksrad, rett
utfor den fjerde boksen, osv. Den frem og tilbake gaende be-
vegelse av platen 28 med tilh¢rende fingre 27 svarer til bredden
av en boksrad. Under den fremover gdende bevegelse kan sdledes
en finger 27 skyve en kortpakke fra en boks 20, 21 i den f¢rste
rad over mot den hosliggende boks i neste rad. Under returbe-
vegelsen skjer ingenting. Fingerne 27 kan skyve kortpakker
fra boks til boks som fglge av at boksene er 8pne i fingernes
27 bevegelsesretning, dvs. pad tvers av retningen til transpor-
tgren 17. Fingerne strekker seqg ned til bunnen 20 i boksen.
Boksbunnen er forsynt med et spor 30 som strekker seg i finger-

ens bevegelsesretning, slik at den nederste enden til en finger
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kan strekke seg godt ned under den nederste siden til den kort-
pakke som ligger p& bunnen 20 i boksen.

Da kortene skal samles i riktig rekkefglge ved hjelp
av fingerne 27 og den ene pakken skal falle uhindret over den
andre skridr bunnen 20 i samtlige bokser i bevegelsesretningen
til fingerne 27, Skrdningen er oppover i fingernes 27 beveg-
elsesretning ndr de tar med seg en kortpakke.

Bevegelsen av platen 28 med fingerne 27 foregdr
hver gang transportgren 17 stdr stille. Ved transportgrens
fprste stopp vil samtlige bokser 20, 21 i en kolonne ved enden
av innretningen ha mottatt en kortpakke. Ved neste stopp for-
skyves kortpakken i boksen ved enden av denne kolonne over i
neste rad slik at pakken faller ned p& den pakke som allerede
ligger i boksen i neste rad. Ved neste stopp skjer samme opera-
sjon med etterfplgende finer 27. De to kortpakkene som ligger
i en boks i den andre rad bringes over pa toppen av den pakke
som ligger i boksen i den tredje rad. Ved avleveringsenden til
transportgren 17 vil sdledes samtlige kortpakker vare samlet
i en bokskolonne. Med andre ord, samtlige kort som eksempelvis
er stampet ut av et emne, er samlet til en stor pakke.

Det er ogs& klart at med egnet valg av antall og plass-
ering av fingérne 27 vil det vere mulig & samle samtlige pakker
i en kolonne for dannelse av flere mindre pakker istedet for
en stor pakke. Dersom fingeren 27 eksempelvis utelates mellom
tredje og fjerde boksrad vil bare de kortpakker fra de bokser
som ligger i en kolonne i de fgrste fire rader samles, og ved
avleveringsenden til transportgren 17 vil det da foreligge en
pakke i den fjerde rad, dannet av fire smd& pakker fra respektive
bokser 20, 21.

Ved egnet valg av den rekkefplge hvormed kortene’
mates frem ved hjelp av sugebeltene 2, eksempelvis avhengig av
hvordan kortene er trykket pd emnet, kan man sdledes ved utlgpet
av samleinnretningen f& frem sm&8 bunker som danner kortstokker
hvor kortene er fordelt i ¢nsket rekkefplge. Arbeidsmetodikken
er hele tiden slik at samtlige av de kort som mates frem pé
et sugebelte 2 fgrst samles i en bestemt rekkefglge og at der-
etter de allerede samlede, smd& pakker samles i en bestemt
rekkefglge pd den endelgse transportgr 17 ved hjelp av fingerne
27.
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Oppfinnelsen er naturligvis ikke begrenset til det
viste og beskrevne utfgrelseseksempel. Opfinnelsen er sdledes
ikke begrenset i anvendelse i forbindelse med samling eller ord-
ning av spillkort. Oppfinnelsen kan like fordelaktig utnyttes
eksempelvis ved samling av ¢glbrikker eller andre flate gjenstand-
er.

Antall samleelementer pd akselen behgver ikke ngdvend-
igvis vare tre for hvert sugebelte. Et samleelement vil i og
for seg kunne vere tilstrekkelig.

Samleelementene ma ikke ngdvendigvis vere slik montert
at de dreier seg om en horisontal akse. De kan ogsad vare dreibare
om en vertikal akse og de kan ogsa vare utsvingbare. I det til-
felle at samleelementene er faste ma man naturligvis ha andre an-
ordninger for skyving av de samlede gjenstandene vekk fra samle-
elementene. Eksempelvis kan man for slik skyving benytte et
bevegbart stempel.

Nar samleelementene stdr stille, er svingbare over
en begrenset vinkel om en horisontal akse, eller er svingbare
om en vertikal akse, md de ikke ngdvendigvis vare delt i to
deler, nemlig to fingre.

Den del av samleelementene som bevirker at kortene
skrdstilles behgver ikke absolutt vare skréttstilt slik at den
skrdr nedover i retning fra matetransportgren, Denne delen av

samleelementet kan man ogsa skrd i den andre retningen.
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Patentkrayvwv

1. Samleinnretning for flate gjenstander, sarlig kort,
innbefattende en endelgs transportgr (1) med minst en transport-
bane for gjenstandene, minst et samleelement (9) som er montert
utfor den ene enden av den endelgse transportbane (1) for opp-
samling av gjeﬁstandene (3) som mates langs topp-partiet av
transportbanen, hvilket samleelement har en del (14) som i det
minste under samlingen av gjenstandene danner en stopper for
disse, og en del (1l5) som er forbundet med den fegrstnevnte del,
og 1 det minste under samlingen danner en vinkel med transport-
bandets topp-parti, med en fri ende liggende p& et annet niva
enn topp-partiet, for derved & bevirke at gjenstander som mates
frem pd transportbidndets topp-parti vipper om en akse pd tvers
av transportbdndets bevegelsesretning, k arak terisert
v e d at samleelementet innbefatter en klemmekanisme (16) for
i det minste temporar fastholding av de samlede gjenstander mot
den nevnte vinkelstilte del (15), slik at de samlede gjenstander
kan dreies som en pakke cover en vinkel stgrre enn 90° for levering
som en liten gruppe med et bestemt antall og i1 samsvar med en
bestemt sekvens.

2. Samleinnretning ifglge krav 1, k ar ak ter i s-
er t v e d at klemmekanismen (16) innbefatter et fjazrelement
som er montert pa den ene del (14) og strekker seg langs den del

(15) som gar ut fra stopperdelen.

3. Samleinnretning ifglge krav 1, k a r a k te r 1 s-
er t v e d at klemmekanismen (16) innbefatter et ettergiv-
ende element som er montert pd en av samleelementets deler og

strekker seg langs delen (15) som gar ut fra stopperdelen (14).
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