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Wrynalazek niniejszy dotyczy walka do
pisania do maszyn biurowych, ulatwienia
wyrobu takich watkéw oraz zmniejszania
szmeréw, wystepujacych podczas pracy
maszyny. Wedlug wynalazku osiaga sie to
przede wszystkim dlatego, ze rdzen walka,
posiadajacy ksztalt wydrazonego cylindra,
zaopatrzony jest w celu tlumienia szme-
16w w zebra, wykonane jako catosé z tym
rdzeniem. Dalsze ulepszenie pod wzgledem
fabrykacji i ttumienia szmeréw osiaga sie
wedlug wynalazku jeszcze i tym, ze rdzen
walka  wykonany jest z kilku czesci po-
dluznych, stanowiacych w polaczeniu wy-
drazony cylinder.

Na rysunku uwidoczniono kilka przy-
ktadéw wykonania walka wedlug wynalaz-
ku, przy czym fig. 1 przedstawia przekréj

podtuiny przez jedna z postaci wykonania
walka, fig. 2 — przekréj poprzeczny przez
tenze walek wzdluz linii 2— 2 na figurze 1,
fig. 3 — perspektywiczny widok czesci in-
nej odmiany wykonania i w koricu fig. 4 —
przekr6j przez wykoriczony watek do pisa-
nia w postaci wykonania wedlug fig. 3,
przecigty wzdluz linii 4 — 4 na figurze 3.

Watek do pisania, stuzacy w szczegél-
noéci jako podloze oporowe dla czcionek
maszyn do pisania, maszyn do rachowania
i innych piszacych maszyn biurowych, skia-
da si¢ wedlug wynalazku gtéwnie z rdze-
nia I w ksztalcie rury, na ktéry nalozona
jest ostona gumowa 2. Najczesciej na kon-
cach watka znajduja si¢ piasty 3, potaczo-
ne z rdzenfiem I, najlepiej, za pomoca $rub
4 i utrzymujace ostone gumowa 2 na rdze-



niu 1. W tych piastach 3 osadzona jest za-
zwyczaj oska walka, jednak nie przedsta-
wiona na rysunku.

W. przykladzie wykonania wedtug fig. 1
i 2 rdzenri 1 stanowi réwniez cylinder, po-
siadajacy wewnatrz zebra 5, wykonane ja-
ko calosé z rdzeniem. Zebra te zwickszaja
wytrzymalosé i powigkszaja mase rdzenia,
zmniejszajac w ten sposob jego sktonnosé
do drgan. Oprocz tego zapobiegajg one roz-
chodzeniu sie drgari dzwiekowych we wne-
trzu rdzenia. Najlepiej jest, aby zebra 5
wykonane byly poprzecznie wzgledem kie-
runku dlugosci rdzenia. Dziataja one szcze-
golnie kcrzystnie, jezeli posiadaja postaé
kilku krzyzujacych sie¢ nawzajem linii $ru-
bowych. W ten sposob we wnetrzu cylin-
dra tworza sie oddzielne odcinki, ktére za-
pobiegaja rozchodzeniu sie dzZwiekéw,
w szczegolnosci wzdluz scianek cylindra.
Dalsza poprawg tlumienia dZwickéw moz-
na osiagnaé, wykonywujac zebra o ostrych
krawedziach. Powoduje to mianowicie bar-
dzo silne zalamywanie si¢ rozchodzacych
si¢ fal dzZwiekowych.

Rdzeri moze byé wykonany z metalu za
pomoca odlewu lub natryskiwania. Najle-
piej jest stosowac do tego celu metale lek-
kie. Szczegélnie dobrze nadaja sie tu stopy
magnezu lub magnezu z glinem, zawiera-
jace niewielkie dodatki innych metali, np.
miedzi, manganu, cyny, cynku itd. Cylin-
dryczny, wydrazony wewnatrz rdzen moze
tez jednak byé wykonany z materiatu
sztucznego, np. z masy prasowanej, za po-
moca odlewania,  ttoczenia, tryskania lub
w jakikolwiek inny sposéb.
 "Znaczna poprawe fabrykacji oraz szcze-
golnie dobre tlumienie szmeréw podczas
pisania mozZna osiagnaé, wykonywujac
rdzen walka z kilku czesci podluznych.
Czesci te moga by¢ wytwarzane oddzielnie.
Wskutek niewielkich réznic w stanie po-
wierzchni tych czesci przy sktadaniu ich
ze sobg na catkowity rdzeni waltka powstaija
bardzo male puste przestrzenie w licznych

miejscach powierzchni zetknigcia. Poszcze-
golne czesci rdzenia walka dotykaja sie
przeto wzajemnie jedynie w niektérych
punktach. Tak wykonany watek do pisania
odznacza sie podczas uzycia bardzo ko-
rzystnym gluchym brzmieniem szmeréw,
ktore nie daja si¢ juz woéwczas dotkliwie

‘odczué.

Dobrze jest sporzadzaé rdzen walka
z dwoch polowek fa i 16 (fig. 4). Obie po-
l6wki, z ktérych jedna przedstawiona jest
na fig. 3 w widoku perspektywicznym, mo-
ga posiadaé¢ ksztalt zupelnie jednakowy,
przez co do wytwarzania waltkéw do pi-
sania potrzebna jest wéwczas jedna tylko
polowiczna forma. ’

Oczywiscie rdzen moze tez byé podzie-

~lony na wiecej niz dwie czesci. Zalety ma-

tych form przy wytwarzaniu rdzenia oraz
tlumienie szmeréw podczas uzycia wyste-
puja wowczas odpowiednio jeszcze w wyz-
szej mierze.

Zebrom 5a wzglednie 5b najlepiej jest
nada¢ w kazdej polowie rdzenia taki
ksztalt, aby przy sktadaniu ze soba obu po-
t6w o jednakowej postaci zebra 5a wzgled-
nie 5b pasowaly do siebie, uzupelniajac si¢
do krzyzujacych sie wzajemnie linii §rubo-
wych.

Poszczegélne czesci rdzenia watka
w maszynach do pisania, np. polowki, za-
opatruje si¢ w celu umozliwienia sklada-
nia ich ze soba w odpowiadajace sobie wy-
stepy wzglednie wglebienia, ktére przy ze-
stawianiu ze soba tych poléwek wchodzg
jedne w drugie i lacza je ze soba tak, iz
ich przesuw wzajemny jest uniemozliwio-
ny. Poszczegélne potowki mozna tez taczyé
z2 soba za pomoca $rub, nitéw lub tym po-
dobnych narzadéw. Dobrze jest podczas
wytwarzania czesci zaopatrywaé je od razu
w wystepy wzglednie wglebienia, jak nad-
lewy lub wglebienia, poniewaz woéwczas
nie zachodzi potrzeba stosowania dodatko-
wej obrébki lub tez obrébka ta jest bardzo
nieznaczna.



Te narzady laczace moga np. stanowié
male trzpienki 6, wpuszczone do jednej po-
lowki Za rdzenia podczas odlewu lub tez
wprowadzone do niej p6zniej i wchodzace
przy sktadaniu rdzenia w odpowiednie za-
glebienia wzglednie otwory 7. Trzpierki 6
oraz zaglebienia wzglednie otwory 7 moga
byé wykonane tak, ze przy skladaniu ze
soba potéowek Ia i 1b zakleszczaja sie,
przez co stosowanie dodatkowych narza-
déw lacznikowych jest zbedne.

Przy doktadnym wykonaniu potéwek
rdzenia mozna osiagnaé¢ dokltadnosé tak
wielka, ze wszelka dodatkowa obrébka
staje sie zbyteczna. Gotowe poltéwki Ia
i 1b rdzenia sklada si¢ po prostu razem,

po czym sporzadzony w ten sposéb rdzen .

obciaga si¢ oslona, tj. cylindrem gumowym
2, lub tez pokrywa si¢ guma przy jedno-
czesnym wulkanizowaniu jej wzglednie
osadza si¢ te gume droga owijania lub
w sposob podobny. Nastepnie cylinder gu-
mowy 2 obtacza si¢ i wygladza sie lub
obrabia si¢ w inny sposéb na powierzchni
tak, aby gotowy walek do pisania byl do-
kladnie okragly. Oczywiscie mozna tez sto-
sowaé kilka warstw gumy, np. warstw, po-
siadajacych rézny stopieri twardosci, a tak-
Ze stosowaé inne warstwy posrednie. Naj-
lepiej jest przy tym, aby warstwa zewnetrz-
na posiadala wigksza wytrzymatos¢. Moz-
na tez umieszcza¢ pomiedzy poszczegdl-
nymi poléwkami rdzenia cienkie warstwy
posrednie z materiatu, ttumiacego dzwieki,
np. z gumy, filcu, papieru lub materiatéw
podobnych, aby uzyskaé jeszcze silniejsze
ttumienie szmeréw.

Trzpieriki 6 i otwory 7 mozna umiescié
na poléwkach rdzenia tak, aby przy zesta-
wieniu ze soba zupelnie jednakowych po-
Iowek trzpierki jednej poléwki wchodzity
w zaglebienia drugiej potowki, dzigki cze-
mu odpada woéwczas potrzeba wkladania
osobnych ksztaltek laczacych, a potéowki
rdzenia moga posiadaé zupelnie jednako-
wy ksztatt. Tak np. wedlug fig. 3 gérna

krawedz moze by¢ zaopatrzona w zagle- -
bienia zamiast trzpienkéw 6, tak iz dwie
polowy rdzenia o ksztalcie zupelnie jedna-
kowym mogq byé odpowiednio zestawiane

ze sdbq

Zastrzezenia patentowe.

1. Walek do piszacych maszyn biuro-
wych, zaopatrzony zewnatrz w oslone gu-
mowga lub oslone z materialu podobnego,
znamienny tym, Ze jego rdzen (1) skltada
si¢ z kilku podtuznych czesci, dajacych sie
zestawia¢ w jeden cylinder.

2. Watek wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze rdzen (1) sktada sie z dwéch wy-
drazonych poléwek (1a, 1b) ]ednakowego
ksztaltu.

3. Walek wedlug zastrz. 11 2, znamien-
ny tym, ze jego rdzeri (1) jest zaopatrzony
od wewnatrz w zebra (5), wykonane jako
calosé z rdzeniem (1).

4, Watlek wedlug zastrz. 1 — '3, zna-
mienny tym, ze zebra (5) wykonane sa
w poprzek wzgledem kierunku jego diu-
gosci.

5. Walek wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, Ze Zebra (5) posiadaja postaé
kilku krzyzujacych sie wzajemnie linii $ru-
bowych.

6. Walek wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze zebra (5) posiadaja profil,
zaostrzony ku wnetrzu rdzenia.

7. Walek wedtug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze zebra (5a, 5b) poléwek
(1a wzglednie 1b) przebiegaja wzdluz linii
zygzakowatej.

8. Walek wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze czeSci wzdluzne (Ia, 1b)
rdzenia, wykonane najlepiej jako odlew
wtryskowy, polaczone sa ze sobg nieprze-
suwnie za pomoca osadzonych lub utwo-
rzonych przez matryskanie, pasujacych do .
siebie narzadéw tacznikowych, jak trzpien-
ki (6) i otwory (7). :



9. Sposéb wyrobu watka do maszyn do
pisania wedlug zastrz. 1 — 8, znamienny
tym, ze podluzne czeéci (la, 1) rdzenia
(1) watka wykonywa si¢ oddzielnie za po-
moca dokladnego odlewania, natryskiwa-
nia, tloczenia lub podobnych zabiegow
i laczy si¢ je ze sobg bez obrébki ich po-

wierzchni w jeden gotowy rdzen, ktory na-
stepnie pokrywa sie ostona gumowa (2).

Wanderer-Werke
Aktiengesells.haft
Zastegpca: inz. B. Miiller
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