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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
kondensatoréw zwijkowych, ktérych tasmy die-
lektryczne skladajg sie z powloki lakieru ma
ktéra naparowana jest warstwa metaliczna,
przy czym powloka lakieru przylega z jednej
strony do folii noénej. Zadaniem sposcbu jest
w szczegdlnosei usuniecie trudnoéci, ktore wy-
stepuja w procesie zwijania, a wigc przy na-
wijaniu zewnetrznej cienkiej, oddzielonej juz
od folii noS§nej powloki lakieru na trzpien na-
wijajgcy.

Znane sg kondensatory zwijkowe o bardzo

malych wymiarach, ktérych dielektryk sklada -

sle z naparowanej na metal powloki lakieru
o grubosci okolo 6 um wytworzonej w ten
spos6b, ze jako przygotowanie do zwijania po-
wiloka lakieru jest umieszczona najpierw na
folii noénej, np. z tworzywa sztucznego lub

innego podobnego materialu i nast¢pnie razem

z podiozem no§nym tworzy zw6j. Nastepnie na

powloke lakieru jest naparowana warstwa mec
taliczna, ktéra stuzy jako elektroda. W czasie
dalszego procesu powloka lakieru jest ponow-
nie oddzielona od folii no$nej. W tym celu
odwinieta tasma jest stale doprowadzana w
znany spos6b do watka zbiorczego. Powloka
lakieru w czasie tego procesu jest obowigzkowo
oddzielona od folii no$nej, a mianowicie zawsze
w tym miejscu powierzchni powloki obwodu,
ktéry nawija sie na walek zbiorczy, w kt6rym
zwijana tasmak,stycznie dotyka watka, przy
czym powloka lakieru jest nawijana na watek
zbiorczy, a folia nosna jest odprowadzana
w tym samym kierunku. Na powloke lakieru
dzialajg przy tym tylko nieznaczne sily roz-
ciggajace. Folia nofna w danym przypadku

- jest w koncu ponownie zwijana do dalszego

jej zastosowania. Z dwoéch albo z wiecej wal-

-kéw - zbiorczych z nawinieta powloka lakieru

i z naniesiong na miej jedna warstwa metalo- -



_a wiee wykonaé bezpodrednio zwoj, gdyz po- -

wg dla wytwarzania - kondensatoréw zwijko-
wych powloka lakieru zostanie Sciggnigta z folii
noénej. Jest zrozumiale i okazalo sie takze
w praktyce, ze jest nader ciezko, Sciggnaé po-
wioke lakieru z tak wykonanych watkéw zbior-
czych i umiefci¢ ja na trzpien nawijajacy,

wioka lakieru jest przy tym silnie naprezona.
Poniewaz ogélnie powloka lakieru jest bardzo

cienka (ca 2—3 um) niebezpieczefistwo rozer- -

wania jej jest nadzwyczaj duze, a zatem wy-
biera sie¢ grubsza powloke lakieru, co w isto-
cie jest nieekonomiczne i powieksza wymiary
kondensatora, albo trzeba pogodzi¢é sie z bar-
dzo minimalng szybkoéciq zwijania lub ze
zwojem o -luZnej strukturze wzglednie z two-
rzeniem sie fald i przypadkowym zrywaniem
sie powloki lakieru. Zwoje o luZnej budowie
sq znane, ze posiadajg bardzo niestabilne war-
toci elektryczne, a tworzenie sie fald zmniej-
sza jakoé kondensator6w. Kondensatory takie
latwo ulegajq przebiciu elektrycznemu, bowiem
ich odpornoé¢ elektryczna na przebicie znacz-
nie zmniejsza sie. Co sie tyczy rozrywania
powloki lakieru, to zbedne sa dalsze wyjasnie-
nia, poniewaz dla fachowca takie zakl6cenie
produkcji jest mie do przyjecia.

Istnieje zatem potrzeba, opracowania sposo-
bu przy pomocy ktérego mozna by wytwarzaé
elektryczne kondensatory zwijkowe, z przy-
najmniej dwoma powlokami lakieru jako die-
lektryk, na ktéry jest naparowana warstwa
metaliczna stanowiaca elektrode, pozwalajace-
go na stosowanie tego sposobu bez trudnoéci
elektrotechnicznych lub techniczno fabrykacyj-
nych, ktéory umozliwialby jednoczesne uzycie
slabszych od normalnie uzywanych powlok la-
kieru. Zadaniem wynalazku jest znalezienie
odpowiedniego Tozwiazania, przy pomocy ktére-
go zostang usuniete wyzej wymienione trud-
noéci i wady. Rozwigzanie wedtug wynalazku
polega w szczegélno$ci na opisanych ponizej
czynnoéciach. '

' Przede wszystkim ze znanego sposobu zosta-
lo caltkowicie pominiete wstepne, czeSciowe na-
noszenie powloki lakieru na watki, i dopiero
zwijanie z mich kondensatoréw. Zamiast tego
powloka lakieru z naparowanym metalem i fo-
lia nofng jako zlaczona razem tasma zwijko-
wa jest jednoczeénie doprowadzona np. z dwéch
walkéw zbiorczych bezpofrednio do trzpienia
nawijajacego dla przetworzenia na kondensato-
ry zwijkowe, a wiec bez uprzedniego ich roz-
dzielania. W tym celu oba watki zbiorcze s3

umieszczone na nawijarce, a z niej ta$my zwij-
kowe z roiznych kierunkéw sg doprowadzone
do trzpienia nawijajacego w miejsou, w ktérym
dotykaja one stycznie kazdorazowo powierzch-
ni boeznej obwodu powstajgcego zwitka, obo-
wiazkowo od siebie rozdzielone, podczas gdy
obie naparowane metalem powloki lakieru na-
winiete mna trzpien nawijajacy, a obie folie
no$ne, a mianowicie kazda osobno, w tym sa-
mym, wzglednie prawie w tym samym kie-
runku, lub takze poprzez walek kierunkowy
sa odprowadzane dalej w dowolnym kierunku.
Naprezenie rozciggajgce uwarunkowane przez
te srodki, a wystepujace na obydwo6ch powto-
kach lakieru s3 znikome, poniewaz gléwna
cze§¢ maprezenia wystepujgcego przy zwijaniu
jest przenoszona przez folie noéng. A wiec
przy uzywaniu powlok lakierowanych o zni-

- komej gruboéci (ca 1—2 um) ich rozerwanie

w tym sposobie zwijania jest wiec prawie wy- .
kluczone, jezeli rozerwanie nie zostanie spo-
wcdowane przez inne wady, np. znajdujgce
sie¢ w folii no§nej. Doprowadzenie do zwijania
obydwoéch taém zwijkowych kazda z jedna

-folia nofng i przyczepiona do niej powloks

lakieru nastepuje najkorzystniej z dwéch wza-
jemnie przeciwnych kierunkéw.

Jezeli do dalszego prowadzenia folii no$nej
jest przewidziany watek do zmiany kierunku,
wowezas zachodzi konieczno§é dokonania od-
dzielenia powloki od folii nofnej mozliwie
blisko miejsca styku folii z obwodem zwitka.
Uzasadnienie tego polega na tym, ze przy nie-
zastosowaniu sie do tego zalecenia na skutek
réoznej mozliwo$ci przyczepnosci powloki la-
kieru na folii noénej powstaje nieréwnomierne
naprezenie rozciggajgce powloki lakieru, ktére
przy dalszym ich transporcie powoduje miedzy
miejscem rozdzialu i zwojem trzepotanie, co
moze byé przyczyng rozerwania powloki la-
kieru.

Dla ulatwienia procesu rozdzielania, np. przy
réznej przyczepno$ci powloki lakieru do folii
nos$nej, jest wskazanym, ze w miejscu, w ktérym
nastepuje rozdzielenie powloki lakieru, od folii
noénej umieszczenie po jednym walku dociska-
jacym, ktéry oddzialywuje w odpowiednim
miejscu powierzchni bocznej obwodu zwitka,
a mianowicie w ten sposéb, Ze obie tasmy
zwijkowe oddzielaja sie od powierzchni bocz-
nej powtoki zwitka. Przy czym zupelnie mozli-
we jest umieszczenie takiego walka kierunko-
wego, ktéry jest jednoczeénie waltkiem naciska-
jacym tak, 2e spelnia on obie funkcje lgcznie.



Proces rozdzielania mozna udoskonalié jeszcze
w inny sposéb. W tym celu folie nosng po
stronie wolnej od powloki lakieru pokrywa sie
takze warstwg metalu. Zabiegi- te stosuje sie
przewaznie w przypadku kiedy folia no$na
sklada sie z tworzywa sztucznego. Przy wy-

twarzaniu powloki z lakieru jest nieuniknio- -

nym, ze w tworzywie powstaja ladunki elektro-
statyczne. Ladunki te powodujq silniejsze przy-
warcie powloki lakieru do podloza, a wige
utrudniajg proces rozdzielania. Lepsze rozdzie-
lanie osigga sie, jezeli powstajgce tadunki wy-
réwna sie i odprowadzi. Zachodzi to wéweczas,
jezeli na folii no$nej umieSci si¢ warstwg meta-
lowg i obie okladziny metalowe tak polgczy sie
miedzy sobg, ze ladunki wyréwnaja sig i zosta-
ng odprowadzone. Dodatkowy naklad $rodkéw
i pracy zwigzany z mfetalizowaniem folii no$nej
znosi si¢ przy tym dlatego, poniewaz nametali-
zowana folia no$na zostanie ponownie zuzyta
do wytwarzania kondensatoréw.

Przy wytwarzaniu kondensatoréw zwijko-
wych wedlug wynalazku, warstwe metaliczng
w taki spos6b umieszcza si¢ na obydwéch stro-

nach powloki lakieru, ze na folii pozostaje was- .

ki" niemetalizowany brzeg. Nast¢pnie w proce-
sie nawijania, obie tas$my zwijkowe powinny
byé tak doprowadzone do watka nawijajacego,
aby oba niemetalizowane brzegi w zwoju znaj-
dowaly sie naprzeciwko siebie.

Dla lepszego objasnienia wynalazku stuzy ry-
sunek, na ktérym spos6b ten jest przedsta-
wiony.

Na rdzeniu naWwijajacym 1 nawija sie, posu-
wajac sig z dwéch przeciwnych kierunkéw dwie
tasmy zwijkowe, z ktérych kazda sklada sie
z jednej folil noénej 2 z nalozong na niej po-
wlokg lakieru 3, na ktérej z kolei znajduje
sie warstwa metalowa 4. Kierunki s3 w oby-
dwéch przypadkach oznaczone literami a .. b.
W miejscu b, w ktérym taémy zwijkowe doty-
kajg powierzchni bocznej obwodu zwitka, od-
dzielajg sie obowigzkowo powloki lakieru od
folii nosnej, a powloki lakieru z warstwa me-
taliczng zostang nawiniete na rdzen nawijajacy.
Folia no$na natomiast przesuwa sie dalej sama
w kierunku b ... c. Kierunek ten moze byé takze

inny, np. moze byé poprzez walek kierunkowy
odprowadzony w dowolnym kierunku. Tamy
zwijkowe w miejscu a zostang zdjete z walka
zbiorczego, a folie no$ne w miejscu ¢ zostang
nawiniete na walek ciggnacy. Powloka lakieru
na drodze a ... b ... ¢ nie doznaje naprezef roz-
ciggajacych, a takze przy samym zwijaniu zosta-
nie ona tylko nieznacznie poddana naprezeniom
rozciggajacym.

W miejscu b na ta§me zwijkowg oddzialtywuje
z dwoch stron zwitka walek naciskajacy §,
ktérfr zapobiega podniesieniu sie tasmy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kondensatoréw zwijko-
wych, ktérych tasmy dielektryczne skladajg
sie z powloki lakieru, na ktéra naparowa-

' na jest warstwa metaliczna, znamienny tym,
ze w procesie zwijania do walka nawijajgce-
go zostang doprowadzone z réinych kierun-
kéw przynajmniej dwie tasmy zwijkowe,
skladajace sie kazda z jednej folii nosnej
np. z tworzywa sztucznego z nalozong na
niej powloka lakieru, a rozdzielenie powloki
lakieru od folii noénej nastepuje mozliwie
blisko miejsca, w ktérym tasmy zwijkowe
stycznie dotykaja powierzchni bocznych
obwodu zwoju, przy czym obydwie powloki
lakieru zostang nawiniete na rdzen nawija-
jacy, a obydwie folie noéne zostang odpro-
wadzone dalej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny t{ym,
z2e dla ulatwienia procesu rozdzialu w od-
powiednich miejscach powierzchni bocznych
obwodu zwitka oddzialywujg walki naciska-
jace, na ktérych nastepuje rozdzielenle po-
wloki lakieru od folii no$nej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze folia noéna na stronie, na ktérej nie ma
powloki lakieru jest pokryta warstwg me-
taliczna.

VEB Kondensatorenwerke Gera

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpii:
rzecznik patentowy
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