
(57)【要約】

　   

【課題】本発明のバックアップリングによれば、シール

部材のはみ出しを確実に防止して、良好な密封性能が維

持できるバックアップリングを提供することを目的とす

る。

【解決手段】相対運動部材間を密封するシール部材と共

に使用され、シール部材が被密封流体の圧力により、相

対運動部材間の間隙にはみ出すことを防止するバックア

ップリングにおいて、バックアップリングは、外径側リ

ングと、内径側リングと、両リングの中間に位置する中

間リングとにより構成されており、中間リングには、外

径側テーパー面と内径側テーパー面とにより楔形状部分

が形成され、外径側リングには外径側テーパー面に対応

した内周側テーパー面が、内径側リングには内径側テー

パー面に対応した外周側テーパー面が形成され、外径側

テーパー面と内周側テーパー面とが、内径側テーパー面

と外周側テーパー面とがそれぞれ接する様に組合されて

使用される構成を備える。　

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 相 対 運 動 部 材 （ Ａ ） （ Ｂ ） 間 を 密 封 す る シ ー ル 部 材 （ １ ） と 共 に 使 用 さ れ 、 前 記 シ ー ル
部 材 （ １ ） が 被 密 封 流 体 の 圧 力 に よ り 、 前 記 相 対 運 動 部 材 （ Ａ ） （ Ｂ ） 間 の 間 隙 に は み 出
す こ と を 防 止 す る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ （ ０ ） に お い て 、 前 記 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ （ ０ ） は
、 外 径 側 リ ン グ （ ２ ） と 、 内 径 側 リ ン グ （ ３ ） と 、 前 記 両 リ ン グ （ ２ ） （ ３ ） の 中 間 に 位
置 す る 中 間 リ ン グ （ ４ ） と に よ り 構 成 さ れ て お り 、 前 記 中 間 リ ン グ （ ４ ） に は 、 外 径 側 テ
ー パ ー 面 （ ４ １ ） と 内 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ ２ ） と に よ り 楔 形 状 部 分 （ ４ ３ ） が 形 成 さ れ 、
外 径 側 リ ン グ （ ２ ） に は 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ １ ） に 対 応 し た 内 周 側 テ ー パ ー 面 （ ２
１ ） が 、 前 記 内 径 側 リ ン グ （ ３ ） に は 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ ２ ） に 対 応 し た 外 周 側 テ
ー パ ー 面 （ ３ １ ） が 形 成 さ れ 、 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ １ ） と 前 記 内 周 側 テ ー パ ー 面 （
２ １ ） と が 、 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ ２ ） と 前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 （ ３ １ ） と が そ れ ぞ
れ 接 す る 様 に 組 合 さ れ て 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 外 径 側 リ ン グ （ ２ ） 、 前 記 内 径 側 リ ン グ （ ３ ） お よ び 前 記 中 間 リ ン グ （ ４ ） が フ ッ
素 樹 脂 材 製 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 中 間 リ ン グ （ ４ ） の 軸 方 向 厚 さ （ Ｈ １ ） は 、 前 記 内 周 側 テ ー パ ー 面 （ ２ １ ） の 軸 方
向 幅 （ Ｈ ２ ） お よ び 前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 （ ３ １ ） の 軸 方 向 幅 （ Ｈ ３ ） よ り も 大 き い こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ １ ） と 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ ２ ） と に よ り な す 角 度 よ り
も 、 前 記 内 周 側 テ ー パ ー 面 （ ２ １ ） と 前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 （ ３ １ ） と に よ り な す 角 度 の
方 が 大 き い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か 一 項 に 記 載 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 圧 力 が 作 用 し な い 状 態 に お い て 、 前 記 中 間 リ ン グ （ ４ ） の 圧 力 側 側 面 （ ４ ４ ） は 前 記 外
径 側 リ ン グ （ ２ ） の 圧 力 側 側 面 （ ２ ２ ） お よ び 前 記 内 径 側 リ ン グ （ ３ ） の 圧 力 側 側 面 （ ３
２ ） よ り も 軸 方 向 圧 力 側 に 位 置 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ い ず れ か 一 項 に 記
載 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ １ ） と 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面 （ ４ ２ ） と に よ り な す 角 度 は 90
度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ い ず れ か 一 項 に 記 載 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に 関 す る 。
　 ま た 、 本 発 明 は 、 シ ー ル 部 材 と 共 に 用 い て 有 用 な バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に 関 す る 。
　 更 に 、 本 発 明 は 、 往 復 動 す る 油 圧 緩 衝 器 の 相 対 部 材 間 か ら の 漏 洩 を 確 実 に 防 止 す る バ ッ
ク ア ッ プ リ ン グ に 関 す る 。
　 更 に ま た 、 本 発 明 は 、 相 対 移 動 す る 固 定 部 と 移 動 部 の 何 れ か 一 方 に 装 着 さ れ 、 外 部 か ら
内 部 へ の 泥 水 等 の 異 物 の 浸 入 及 び 内 部 か ら 外 部 へ の 油 等 の 漏 洩 を 効 果 的 に 防 止 す る 、 パ ッ
キ ン と 共 に 使 用 し て 有 用 な 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 第 五 図 に 示 す バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ １ ０ ０ が 知 ら れ て い る 。
　 こ の 種 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ １ ０ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ Ａ 側 に 設 け た 環 状 溝 内 に シ ー ル 部 材 １
と 共 に 配 置 さ れ て い る 。
　 そ し て 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ １ ０ ０ は 、 被 密 封 流 体 （ 図 上 右 側 ） の 圧 力 が シ ー ル 部 材 １
に 作 用 し た 際 に 、 ハ ウ ジ ン グ Ａ の 内 周 面 と 軸 Ｂ の 外 周 面 と の 間 隙 Ｃ に シ ー ル 部 材 の 一 部 が
は み 出 す こ と を 防 止 し て い る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し 、 公 差 の 関 係 上 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ １ ０ ０ 内 周 面 と 軸 Ｂ の 外 周 面 と の 間 隙 を ゼ
ロ に す る こ と は 出 来 ず 、 シ ー ル 部 材 の 一 部 が は み 出 す こ と を 完 全 に 防 止 す る こ と は 出 来 な
か っ た 。 と く に 、 大 径 品 で は 公 差 も 大 き く な ら ざ る を 得 ず 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ １ ０ ０ 内
周 面 と 軸 Ｂ の 外 周 面 と の 間 隙 を ゼ ロ に す る こ と は 出 来 な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ こ で 、 特 開 平 ４ － ２ ０ ３ ６ ７ ８ 号 公 報 に 示 さ れ る 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 二 部 材 で 構
成 し 、 周 面 と 軸 Ｂ の 外 周 面 と の 間 隙 を ゼ ロ に す る 試 み が な さ れ た 。
　 し か し 、 二 部 材 か ら 構 成 さ れ て い る た め に 、 パ ッ キ ン の 姿 勢 を 正 し く 保 持 す る こ と が 困
難 で 、 結 果 と し て 、 油 等 の 漏 洩 を 効 果 的 に 防 止 す る こ と が 出 来 な い 問 題 を 有 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 二 部 材 か ら 構 成 さ れ て い る た め に 、 被 密 封 流 体 の 圧 力 が シ ー ル 部 材 に 作 用 し た 際
、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面 と 軸 の 外 周 面 と の 間 隙 を 少 な く す る よ う に 作 用 す る 力 が 不 足
し て い た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ４ － ２ ０ ３ ６ ７ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 し か し な が ら 、 上 述 し た 従 来 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ で は 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面 と
軸 の 外 周 面 と の 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 は 出 来 な い 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 こ の よ う な 課 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 シ ー ル 部 材 の は み 出 し を 確 実
に 防 止 し て 、 良 好 な 密 封 性 能 が 維 持 で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す る こ と を 目 的 と す
る 。
　 ま た 、 本 発 明 は 、 摩 擦 力 の 低 減 と 摩 耗 の 抑 止 が 期 待 で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す
る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 高 圧 の 流 体 圧 が 作 用 し て も 、 シ ー ル 部 材 の は み 出 し を 抑 止 で き る バ ッ
ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
　 ま た 、 本 発 明 は 、 密 封 性 を 損 な う こ と な く 、 低 摩 擦 性 を 達 成 し た バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を
提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
　 ま た 、 本 発 明 は 、 シ ー ル 部 材 へ の 応 力 の 偏 り を 回 避 で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す
る こ と を 目 的 と す る 。
　 ま た 、 本 発 明 は 、 シ ー ル 部 材 の 密 封 性 能 を 低 下 さ せ る 事 の な い 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を
提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 　 相 対 運 動 部 材 間 を 密 封 す る シ ー ル 部 材 と 共 に 使 用 さ
れ 、 前 記 シ ー ル 部 材 が 被 密 封 流 体 の 圧 力 に よ り 、 前 記 相 対 運 動 部 材 間 の 間 隙 に は み 出 す こ
と を 防 止 す る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に お い て 、 前 記 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 外 径 側 リ ン グ と
、 内 径 側 リ ン グ と 、 前 記 両 リ ン グ の 中 間 に 位 置 す る 中 間 リ ン グ と に よ り 構 成 さ れ て お り 、
前 記 中 間 リ ン グ に は 、 外 径 側 テ ー パ ー 面 と 内 径 側 テ ー パ ー 面 と に よ り 楔 形 状 部 分 が 形 成 さ
れ 、 外 径 側 リ ン グ に は 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 に 対 応 し た 内 周 側 テ ー パ ー 面 が 、 前 記 内 径 側
リ ン グ に は 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面 に 対 応 し た 外 周 側 テ ー パ ー 面 が 形 成 さ れ 、 前 記 外 径 側 テ
ー パ ー 面 と 前 記 内 周 側 テ ー パ ー 面 と が 、 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面 と 前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 と
が そ れ ぞ れ 接 す る 様 に 組 合 さ れ て 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 前 記 外 径 側 リ ン グ 、 前 記 内 径 側 リ ン グ お よ び 前
記 中 間 リ ン グ が フ ッ 素 樹 脂 材 製 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 前 記 中 間 リ ン グ の 軸 方 向 厚 さ は 、 前 記 内 周 側 テ
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ー パ ー 面 の 軸 方 向 幅 お よ び 前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 の 軸 方 向 幅 よ り も 大 き い こ と を 特 徴 と す
る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 と 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面
と に よ り な す 角 度 よ り も 、 前 記 内 周 側 テ ー パ ー 面 と 前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 と に よ り な す 角
度 の 方 が 大 き い こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 圧 力 が 作 用 し な い 状 態 に お い て 、 前 記 中 間 リ ン
グ の 圧 力 側 側 面 は 前 記 外 径 側 リ ン グ の 圧 力 側 側 面 お よ び 前 記 内 径 側 リ ン グ の 圧 力 側 側 面 よ
り も 軸 方 向 圧 力 側 に 位 置 し て い る こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 前 記 外 径 側 テ ー パ ー 面 と 前 記 内 径 側 テ ー パ ー 面
と に よ り な す 角 度 は 90度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 外 径 側 リ ン グ と 、 内 径 側 リ ン グ と 、 前 記 両 リ ン
グ の 中 間 に 位 置 す る 中 間 リ ン グ と に よ り 構 成 す る こ と に よ り 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面
と 軸 の 外 周 面 と の 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 を 可 能 に で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 外 径 側 リ ン グ と 、 内 径 側 リ ン グ と 、 前 記
両 リ ン グ の 中 間 に 位 置 す る 中 間 リ ン グ と に よ り 構 成 す る と 共 に 、 各 リ ン グ 同 士 を テ ー パ ー
係 合 さ せ て い る の で 、 被 密 封 流 体 の 圧 力 に よ り 、 容 易 に バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面 と 軸 の
外 周 面 と の 間 隙 を 無 く す 挙 動 が 期 待 で き る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 従 来 の シ ー ル 部 材 の 構 造 を 変 更 す る こ と な く 、
バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面 と 軸 の 外 周 面 と の 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 を 可 能 に で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は 、 以 下 に 記 載 さ れ る よ う な 効 果 を 奏 す る 。
　 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面 と 軸 の
外 周 面 と の 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 を 可 能 に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 摩 擦 力 の 低 減 と 摩 耗 の 抑 止
が 期 待 で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す る こ と が で き る 。
　 更 に 、 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面
と 軸 の 外 周 面 と の 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 が 期 待 で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 更 に ま た 、 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 楔 効 果 が 効 果 的 に 発 揮
で き 、 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 を 可 能 に す る こ と が で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す る こ
と が で き る 。
　 ま た 、 請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ に よ れ ば 、 被 密 封 流 体 の 軸 方 向 の 押 圧
力 を 的 確 に 、 径 方 向 の 分 力 に 変 換 で き る た め 、 間 隙 を 確 実 に 無 く す 事 を 可 能 に す る こ と が
で き る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。
　 第 1図 乃 至 第 4図 に 基 づ き 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。
　 第 4図 に 示 さ れ る 様 に 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ は 、 相 対 運 動 す る ハ ウ ジ ン グ Ａ と 軸 Ｂ と の
間 を 密 封 す る シ ー ル 部 材 （ １ ） と 共 に 使 用 さ れ る 。
　 そ し て 、 シ ー ル 部 材 １ は 被 密 封 流 体 （ 図 上 右 側 ） の 圧 力 に よ り 、 ハ ウ ジ ン グ Ａ と 軸 Ｂ と
の 間 の 間 隙 Ｃ に は み 出 す 様 に 変 形 す る が 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ ０ に よ り 、 間 隙 Ｃ へ の は み
出 し が 阻 止 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ １ ９ 】
　 そ し て 、 本 発 明 に 係 る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ ０ は 、 第 1図 （ ａ ） 乃 至 （ ｂ ） に 示 す 構 成 部
品 か ら な っ て い る 。
　 す な わ ち 、 外 径 側 リ ン グ ２ と 、 内 径 側 リ ン グ ３ と 、 こ の 両 リ ン グ ２ 、 ３ の 中 間 に 位 置 す
る 中 間 リ ン グ ４ と に よ り 構 成 さ れ て い る 。
　 そ し て 、 中 間 リ ン グ ４ に は 、 外 径 側 テ ー パ ー 面 ４ １ と 内 径 側 テ ー パ ー 面 ４ ２ と に よ り 楔
形 状 部 分 ４ ３ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 外 径 側 リ ン グ ２ に は 、 外 径 側 テ ー パ ー 面 ４ １ に 対 応 し た 内 周 側 テ ー パ ー 面 ２ １ が
形 成 さ れ て い る 。
　 一 方 、 内 径 側 リ ン グ ３ に は 、 内 径 側 テ ー パ ー 面 ４ ２ に 対 応 し た 外 周 側 テ ー パ ー 面 ３ １ が
形 成 さ れ 、 こ の 外 径 側 テ ー パ ー 面 ４ １ と 内 周 側 テ ー パ ー 面 ２ １ と が 、 先 の 内 径 側 テ ー パ ー
面 ４ ２ と 外 周 側 テ ー パ ー 面 ３ １ と が そ れ ぞ れ 接 す る 様 に 組 合 さ れ て 使 用 さ れ る 。
　 外 径 側 リ ン グ ２ 、 内 径 側 リ ン グ ３ お よ び 中 間 リ ン グ ４ の 材 質 は 、 フ ッ 素 樹 脂 、 ポ リ ア ミ
ド 樹 脂 、 Ｐ Ｅ Ｅ Ｋ 、 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 等 自 己 潤 滑 性 の あ る エ ン ジ ア リ ン グ プ ラ ス チ ッ ク
が 使 用 さ れ る 。
　 こ の う ち 、 特 に フ ッ 素 樹 脂 が 低 摩 擦 で あ り 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 更 に 、 中 間 リ ン グ ４ の 軸 方 向 厚 さ Ｈ １ は 、 内 周 側 テ ー パ ー 面 ２ １ の 軸 方 向 幅 Ｈ ２ お よ び
前 記 外 周 側 テ ー パ ー 面 ３ １ の 軸 方 向 幅 Ｈ ３ よ り も 大 き く し て い る 。
　 こ の こ と に よ り 、 第 3図 お よ び 第 4図 に 示 す 様 に 、 中 間 リ ン グ ４ の 楔 作 用 に よ り 、 外 径 側
リ ン グ ２ は ハ ウ ジ ン グ Ａ に 設 け た 環 状 溝 ５ の 内 周 面 側 に 押 し 広 げ ら れ 、 一 方 、 内 径 側 リ ン
グ ３ は 軸 Ｂ 外 周 面 側 に 押 し 付 け ら れ る 。
　 す な わ ち 、 被 密 封 流 体 の 圧 力 が 作 用 し て い な い 第 3図 の 状 態 か ら 、 被 密 封 流 体 の 圧 力 が
作 用 す る こ と に よ り 、 第 4図 に 示 す 状 態 に 変 化 で き る 。
　 更 に 加 圧 さ れ る と 、 中 間 リ ン グ ４ は 、 第 4図 に 示 す 状 態 か ら 更 に 低 圧 側 （ 環 状 溝 ５ の 側
壁 ） へ 移 動 し 、 外 径 側 リ ン グ ２ 及 び 内 径 側 リ ン グ ３ を 更 に 押 し 広 げ る 作 用 を 発 現 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 、 外 径 側 テ ー パ ー 面 ４ １ と 内 径 側 テ ー パ ー 面 ４ ２ と に よ り な す 角 度 よ り も 、 内 周 側
テ ー パ ー 面 ２ １ と 外 周 側 テ ー パ ー 面 ３ １ と に よ り な す 角 度 の 方 が 大 き い 形 に 設 計 し て お く
こ と が 好 ま し い 。
　 す な わ ち 、 こ の 様 に 設 計 す る こ と に よ り 、 被 密 封 流 体 の 圧 力 が 作 用 し て い な い 第 3図 の
状 態 に お い て 、 中 間 リ ン グ ４ の 先 端 側 の み が 外 径 側 リ ン グ ２ と 内 径 側 リ ン グ ３ と に 接 す る
状 態 と な っ て い る 。
　 こ の 結 果 、 中 間 リ ン グ ４ の 楔 効 果 が よ り 良 く 発 揮 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 第 3図 に 示 す 様 に 、 圧 力 が 作 用 し な い 状 態 に お い て 、 中 間 リ ン グ ４ の 圧 力 側 側 面
４ ４ は 外 径 側 リ ン グ ２ の 圧 力 側 側 面 ２ ２ お よ び 内 径 側 リ ン グ ３ の 圧 力 側 側 面 ３ ２ よ り も 軸
方 向 圧 力 側 に 位 置 さ せ て い る 。
　 こ の こ と に よ り 、 被 密 封 流 体 の 圧 力 を 受 け る シ ー ル 部 材 １ を 、 そ の 姿 勢 を 崩 さ ず 、 正 確
に 受 け 止 め る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 外 径 側 テ ー パ ー 面 ４ １ と 内 径 側 テ ー パ ー 面 ４ ２ と に よ り な す 角 度 は 85度 か ら 9５ 度 の 範
囲 と す る こ と が 好 ま し い 。 特 に 、 90度 が 良 好 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 以 上 の こ と か ら 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 に よ れ ば 、 従 来 の シ ー ル 部 材 の 構
造 を 変 更 す る こ と な く 、 バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 内 周 面 と 軸 の 外 周 面 と の 間 隙 を 確 実 に 無 く す
事 を 可 能 に で き る
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 上 述 の 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 に 限 ら ず 本 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 す
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る こ と な く そ の 他 種 々 の 構 成 を 採 り 得 る こ と は も ち ろ ん で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に か か る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ の 構 成 部 品 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を シ ー ル 部 材 と 共 に 使 用 し た 使 用 例 を 示 す 断 面 図 で あ
る 。
【 図 ３ 】 圧 力 が 作 用 し て い な い 状 態 の 、 本 発 明 に か か る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 組 み 立 て 断 面
図 で あ る 。
【 図 ４ 】 圧 力 が 作 用 し て い る 状 態 の 、 本 発 明 に か か る バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ 組 み 立 て 断 面 図
で あ る 。
【 図 ５ 】 従 来 例 の バ ッ ク ア ッ プ リ ン グ を シ ー ル 部 材 と 共 に 使 用 し た 使 用 例 を 示 す 断 面 図 で
あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
１ ‥ ‥ シ ー ル 部 材
２ ‥ ‥ 外 径 側 リ ン グ
３ ‥ ‥ 内 径 側 リ ン グ
４ ‥ ‥ 中 間 リ ン グ
５ ‥ ‥ 環 状 溝
２ １ ‥ ‥ 内 周 側 テ ー パ ー 面
２ ２ ‥ ‥ 側 面
３ １ ‥ ‥ 外 周 側 テ ー パ ー 面
３ ２ ‥ ‥ 側 面
４ １ ‥ ‥ 外 径 側 テ ー パ ー 面
４ ２ ‥ ‥ 内 径 側 テ ー パ ー 面
４ ３ ‥ ‥ 楔 形 状 部 分
４ ４ ‥ ‥ 側 面
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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