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URZ4DZENIE DO ZWIJANIA DRUTU W MOTKI

Przedmiotem wynalazku Jest urzgqdzenie do zwijania drutu w motki, zwkaszcza dwéch izolowa-
nych przewodéw w motki przeznaczone do zapalnikéw elektrycznych. Wynalazek znajduje zastoso-
wanie przy produkcji zapalnikéw elektrycznych i stuzy do wytwarzania motkéw stanowigcych
przewody elektryczne w zapalnikach elektrycznych.

Znane urzgdzenie do zwijania drutu w motki przedstawiane w polskim opisie patentowym
64 609 posiada ramig zaopatrzone w zaczepy pXozowe oras glowice zwijajgcg, dwa sworznie
i umieszczony w prowadnicach obrotowych bgben zaopatrzony w wycigcie oraz wyposaZony w belkg
poprzeczng i element rozdzielajacy. Ramie pobiera drut ze szpuli w.ilofci réwnej poowie
diugosci motka 1 obracajac sig wokéx swojej osi ok. 150° przecigqga go poze o3 obrotu gtowicy.
Glowica przyjmuje drut od ramienia i zwija go na bolcach. Po zwinigciu drutu element rozdzie-
lajgcy oddziela ostatni zwéj drutu i okreca nim motek w czasie obrotu bebna. Wykonany motek
przechodzi ze aworzni na gaczepy ptozowe ramienia, z ktérych przekazywany jest na transpor-
ter po wykomaniu ruchu powrotnego przez ramig.

Wada znanego urzadzenia do zwijania drutu w motki jest ramig przeciqgajace drut prgezna-
czony do zwijania pogza of drutu gkowicy gzwijajacej. Sprawia to, Ze ilodé drutu zwinigtego
w motek zalezy od dtugosci ramienia i1 jest rdwna dwukrotnej drugodci odoinka przecigganego
przez ramig. Tak wigc snane urzgdzenie znajduje zastosowanie tylko do zwijenia drutu w motki
o dlugosci do 2 m. Zwijanie wigkszych dtugosci wymaga bowiem stosowania odpowiedniego diu=-
glego ramienia, co jest nieprektyczne. Innq niedogodnodcia znanego urzgdzenia jest mozliwosé
zwijania drutu w motki o statej dzugofcli np. 2 m.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdzenia do zwijania drutu w motki, pozwalajqcego
zwijaé motkli zawierajgoe dowolmng dtrugosé drutu, w szczegélmosci motki o diugoéci powyze) 2 m,
oraz pozwalajgcego w sposéb Zatwy zmienié diugodé drutu w motku. Cel ten osiggnigto przez
skonstruonanie urzgdzenia, ktére zwija drut od jego poczqtku a 1lo4é nawinigtego drutu jest
wielokrotnoscig rozstawu bolcéw, na ktérych zwijany jest motek.
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Urzadzenie do gwijania drutu w motki sklade sig z zespotu podajgcego drut, zespolu mocu-
jacego poczatek drutu, sespolu zwijajgacego motek, zespotu owijajgcego motek, zespoiu odcina-
jacego zwinigty motek i zespoiu wyrzucajacego motek, Zesp6t podajqcy posiada sitownik waha-
dtowy, ktérego toczysko potgczone jest z ramieniem wahajacym sig woks: osi. Ramig to poprzez
zawias potgczone jest z ramieniem odchylajacym zakoﬁcionym nieruchomym elementem szczgk zacis-
kowych. Z ramieniem odchylajgoym polgczony jest korpus sitownika zwierajqcego szczgkl, kté-
rego tXoczysko zakoficzone jest elementem ruchomym szozgk zaciskowych. Drugi koniec ramienia
wahajgcego sie poxaczony jest gz korpusem sitownika odchylajacego, ktérego t2oczysko potgczone
jest z ramieniem odchylajgcym. Zespét mocujacy posiada siZownik mocujacy poxaczony tZoczys-
kiem z ruchoma czgscia szczgk trzymajgqcych poczqtek zwij)anych przewodéw oraz czedé nieruchomg
szczek zamocowane na zespole zwijajgqcym. ZespSkt zwijajacy posiadea silnik elektryczny, ktérego
wat polgczony jest z talerzem zaopatrzonym w sworznle zwijajace. ZespéX owijejgcy zawiera
beben owijajgcy zaopatrzony w wycigcle oraz wyposaiony w belke poprzeczng 1 element rozdzie-
lajgcy oraz prowadnice, siownik owijania polgczony tioczyskiem z bgbnem i sitownik wypycha-
nia poxgczony tloczyskiem z prowadnicami.

Zesp6t odcinajgoy posiada noze ruchome osadzone na tioczysku siXownika odcinania 1 noze
nieruchome oraz sitownik zdejmowania izolacji, ktérego txoczysko polgczone jJest z korpusem
zespotu odcinajgcego. Zesp6l wyrzucajacy posiada dwa elementy wyrzucajgce poruszajgce sig
w rowkach wykonanych w sworgniach gwijajacych poxgozonych £ tXoczyskiem silownika wyrzucania.
Wszystkie zespoly umocowane sg na wspélnym korpusie urzgdzenia. Urzadzenie zaopatrzone jest
w zesp6ét sterujqoy wyposaZony w rozdzielacze dla kasdego silownika i dla silnika elektrycz-
nego. Sterowanie zaprogramowane jest w taki sposéb, e urzgdzenie pracuje automatycznie.

Urzqdzenie do zwijania drutu w motki wediug wynelazku pracuje w sposéb ciggly i zwija
drut w motki o dowolne] dtugodci, co uzyskuje sie przez proste zaprogramowanie ilodci obro-
téw talerza. Urzadzenie do zwijania drutu w motki wedlug wynalazku w przykladzie wykonania
pokazano na zatgqczonym rysunku, na ktérym Fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z przodu,

Fig. 2 = widok urzgdzenia gz boku, Fig. 3 = schemat kinematyczny zespoiu podajgcego i Fig. 4 =
- schemat kinematyczny urzgdzenia.

Urzadzenle skZada sig z zespoiu podajgcego drut, zespoXu mocujgcego poczgtek drutu, zes=-
potu zwijajacego motek, zespolu owijajgcego motek, zespoiu odcinajacego zwiniety motek
i zespotu wyrzucajgcego motek. Zespét podajgcy posiada silownik wahadlowy 1, ktérego tio-
czysko potgczone Jeat z ramieniem wahajgcym sig 2 wokér osi 3. Ramig wahajace sie 2 poprzez
zawias 4 poxaczone Jest z ramieniem ocdchylajgcym 5 zakorficzonym nieruchomym elementem szczek
zaciskowych 7. Z ramieniem odchylajgcym 5 pozgczony jest korpus silownika 6 zawierajgcego
szczgki zaciskowe 7, ktérego tloczysko zakohczone jest elementem ruchowym szczek zaciskowych
T. Drugi koniec ramienia wahajgcego sie 2 pogozony jest z korpusem sitownika odchylajgcego 8,
ktérego ttoczysko potaczone jest z ramieniem odchylajqcym 5. ZespSt mocujacy posiada silownik
mocujacy 9 poXaczony ttoczyskiem poprzez diwignig 1, tuleje¢ 11 i ramig 12 z ruchomg czescig
szczgk 13 trzymajgcych poczatek zwijanych przewodéw. Szczgki 13 zamocowane sg na zespole
zwijajacym. Zespét zwijajacy posiada silnik elektryczny 14, ktérego wat poprzez przekktadnig
$limakowg 15 1 tuleje 16 polgczony jest z talerzem 17 zaopatrzonym w sworznie zwijajgce 18.
Zespét owijajqcy skiada si¢ z bgbna owijajacego 19 zaopatrzonego w wyciecie wyposazonego
w belke poprzeczng 20 1 element rozdzielajgcy 21, prowadnic 22 i 23, silownika owijania 24
potgczonego ttoczyskiem poprzez zgbatke 25, kolo zgbate 26 i o 27 zakoficzong kokem zgbatym
28 z bgbnem 19 oraz silownika wypychania 29 polgczonego tlcczyskiem poprzez ramig 3 1 tuleje
31 z prowadnicami wypychania 22 i 23. ZespéZ odcinajacy posiada ruchome noze 32 osadzone na
ttoczysku sitownika odcinania 33, noie nieruchome 34 umieszczone na korpusie zespoiu odcina-
Jacego 35 1 siXownik 36 zdejmowania izolacJi, ktérego ttoczysko potaczone jest z korpusem
zespotu odcinajqcego 35. Zespél wyrsucajacy posiada dwa elementy wyrzucajace mostek ze sworzni
zwijajacych 37 i 38 poZzpczone poprzez tuleje 39 i ramig 40 s ttoczyskiem sitownika wyrzuca-
nia 41. Wezystkie zespoly zamocowane sg na wspélnym korpusie 42 urzgdzenia.
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Urzadzenie zaopatrzone jest w zespdt sterujacy wypcsaZony w rozdzielacze dla kazdego silow=-
nika i dla sitownika elektrycznego 1 posiada sterowanie elektroniczne zaprogramowane w taki
sposéb, Ze praca urzgdzenia odhywa sie w sposdb automatyczny jak nastepuje:

Przewody odwijane z bgbnéw /nie pokazanych na rysunkach/ umieszcza sig¢ w szczekach zacis-
kowych utworzonych przez zakoficzenie ramienia odchylajacego 5 1 przez zakoriczenie tloczyska
sixownika zwljajacego 7 zespoXu podajgcego. Siltownik odchylajgacy 8 odchyle rami¢ odchylajg-
ce 5 a siYownik wahadowy 1 wychyla ramig wahajgce sig do poxozenia, w ktérym szczeki zacis-
kowe znajdu)q sig w poXoZeniu za szczekami 13 przeznaczonymi do trzywmania poczgtkéw zwijanych
przewoddw,

Nastepnie ramig odchylajgoe 5 wraca do swego plerwotnego potozenia wzglgedem ramienia waha«
jacego sig 2, a poczgtki przewoddw przekazywane sq do szczek 13. Z kolel nastepuje uruchomie=-
nie silnika elektrycznego 14, obracanie sie talerza 17 1 zwijanie motka na sworzniach zwija-
Jacych 18. W czasie zwijania motka zespéX podajgcy powraca do swojego pierwotnego polcZenia,
Dtugo$é nawinigtych przewodéw regulowana jest ilodciy obrotéw talerza 17 i jest wielokrot-
no$cig rozstawu sworznl zwijajgcych. Z chwilg zakofczenia zwijania w kierunku motka wysuwa
sig¢ zesp6t owijajgcy do polozenia, w ktérym motek znajduje sie w wycigciu bebna 19. Element
rozdzielajgcy 21 oddziela ostatni zwéj] od reszty motka. Teraz nastepuje parokrotny obrét
bebna 19 wokéx wiasnej osi i owinigecia motka przewodami.Z kolei szczgki zaciskowe zespotu
podajgcego zaciskéja przewody & noze 32 i 34 zespoiu odcinajgqcego odcinajg motek od przewo-
déw 1 odizolowujgq koricéwki motka. W nastgpnej kolejnodci elementy wyrzucajgce 37 1 38 zespoiu
wyrzucajgcego zdejmujg motek ze sworzni zwijajacych 18, ktéry spada do pojemnika lub na
transporter /nie pokazany na rysunku/.

Urzqdzenle do zwijania drutu w motki wedXug przykiadu wynalazku pracuje w sposéb ciggty
1 zwija przewody w motki o dowolnej dxugodci w zakresie 1,5 do 12 metréw,

Zastrzet2enie patentowe

Urzadzenie do zwijania drutu w motki posiadajgce zespét podajacy, zespél mocujacy, zespéi
zwijajgcy, zespét owijajgcy zawierajacy beben zaopatrzony w wyclecle oraz wyposeZony w belke
poprzeczng 1 element rozdzielajqcy i zespdt odcinajgcy, znamienne tym, 2e posiada
zespét wyrzucajgcy zawierajgcy dwa elementy wyrzucajqce(37 i 38)motek poruszajgce sig w row-
kach wykonanych w sworzniach zwijajqcych(Ja)polqczonych z tXoczyskiem sirownika wyrzucania(§1}
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