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一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废

的分离设备

(57)摘要

本实用新型公开一种湿式研磨石英坩埚过

程中产生的固废的分离设备，其包括机架，落料

仓，螺旋输送机，筛板和污水承接仓；在机架上固

定设置有落料仓和螺旋输送机，落料仓下方的出

料口与螺旋输送机一端的进液口连通；在螺旋输

送机的另一端设置有固废出料口；在螺旋输送机

的机壳底部开设有排水口，在排水口内固定设置

有筛板；在排水口下方连通设置有污水承接仓，

在污水承接仓的底部连通设置有排水管。本实用

新型的优点在于：本实用新型结构简单，易实现，

有效降低了固废石英砂中的含水量，无需人工作

业，工作效率高，实用性较强，降低了人工作业的

强度，同时固废处理可连续作业，无需停止设备，

极大的提高了研磨工序的节拍及生产效率。
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1.一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备，其特征在于，其包括机架，落

料仓，螺旋输送机，筛板和污水承接仓；

在所述机架上固定设置有所述落料仓和所述螺旋输送机，所述落料仓下方的出料口与

所述螺旋输送机一端的进液口连通；在所述螺旋输送机的另一端设置有固废出料口；

在所述螺旋输送机的机壳底部开设有排水口，在所述排水口内固定设置有所述筛板；

在所述排水口下方连通设置有所述污水承接仓，在所述污水承接仓的底部连通设置有

排水管。

2.根据权利要求1所述的一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备，其特

征在于，在所述落料仓的侧壁设置有振动器。

3.根据权利要求1所述的一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备，其特

征在于，所述排水口与所述进液口相对应设置。

4.根据权利要求1‑3任一所述的一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设

备，其特征在于，所述机壳的直径从所述进液口向所述固废出料口逐渐变小。

5.根据权利要求4所述的一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备，其特

征在于，所述机壳从所述进液口向所述固废出料口向上倾斜设置。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 216653617 U

2



一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备

技术领域：

[0001] 本实用新型涉及一种分离设备，特别涉及一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固

废的分离设备。

背景技术：

[0002] 石英坩埚湿式研磨工序是将毛坯坩埚外表面未熔融或半熔融的石英砂颗粒通过

水喷研磨的方式处理掉。湿式研磨后废水中掺杂着大量的石英砂颗粒，直接排污的话容易

堵塞排污管道。目前的废水处理方式为：将掺杂石英砂的废水暂排到沉降溢流池，待沉降完

成后人工手持铁锹将沉降溢流池中的固废石英砂清理到小车中，然后推送到固废收集处进

行下一步处理，上述将固废清理到小车中通过人工作业完成，工作强度较高，工人作业环境

较差，工作效率不稳定；同时进行固废处理作业时需暂停湿式研磨工序，严重影响生产节拍

和生产效率。

实用新型内容：

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种结构简单，工作效率高，且降低了人工作业强度

的湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备。

[0004] 本实用新型由如下技术方案实施：本专利的目的提供了一种湿式研磨石英坩埚过

程中产生的固废的分离设备，其包括机架，落料仓，螺旋输送机，筛板和污水承接仓；在所述

机架上固定设置有所述落料仓和所述螺旋输送机，所述落料仓下方的出料口与所述螺旋输

送机一端的进液口连通；在所述螺旋输送机的另一端设置有固废出料口；在所述螺旋输送

机的机壳底部开设有排水口，在所述排水口内固定设置有所述筛板；在所述排水口下方连

通设置有所述污水承接仓，在所述污水承接仓的底部连通设置有排水管。

[0005] 进一步的，在所述落料仓的侧壁设置有振动器。

[0006] 进一步的，所述排水口与所述进液口相对应设置。

[0007] 进一步的，所述机壳的直径从所述进液口向所述固废出料口逐渐变小。

[0008] 进一步的，所述机壳从所述进液口向所述固废出料口向上倾斜设置。

[0009] 本实用新型的优点：本实用新型结构简单，易实现，待废水进入落料仓中，振动器

振动促进固废石英砂下流进入螺旋输送机，利用螺旋输送机机壳上的筛板将固废石英砂堵

截，并经过螺旋输送机内的蛟龙叶片倾斜向上传送，通过直径逐渐变小的外壳，使得固废石

英砂不断被压实，有效降低了固废石英砂中的含水量，污水则透过筛板直接排入下水道，固

废石英砂则通过固废出料口排到收集小车中，无需人工作业，工作效率高，实用性较强，降

低了人工作业的强度，同时固废处理可连续作业，无需停止设备，极大的提高了研磨工序的

节拍及生产效率。

附图说明：

[0010] 为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例
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或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅

是本实用新型的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提

下，还可以根据这些附图获得其他的附图。

[0011] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0012] 机架1，落料仓2，螺旋输送机3，进液口31，固废出料口32，排水口33，机壳34，筛板

4，污水承接仓5，振动器6，排水管7。

具体实施方式：

[0013] 如图1所示，一种湿式研磨石英坩埚过程中产生的固废的分离设备，其包括机架1，

落料仓2，螺旋输送机3，筛板4和污水承接仓5；在机架1上固定设置有落料仓2和螺旋输送机

3，在落料仓2的侧壁设置有振动器6；落料仓2下方的出料口与螺旋输送机3一端的进液口31

连通；在螺旋输送机3的另一端设置有固废出料口32；在螺旋输送机3的机壳34底部开设有

排水口33，排水口33与进液口31相对应设置；机壳34的直径从进液口31向固废出料口32逐

渐变小，机壳34从进液口31向固废出料口32向上倾斜设置；在排水口33内固定设置有筛板

4；在排水口33下方连通设置有污水承接仓5，在污水承接仓5的底部连通设置有排水管7。

[0014] 工作原理：

[0015] 废水从落料仓2的进料口进入落料仓2中，振动器6振动促进废水中的固废石英砂

下流进入螺旋输送机3，利用螺旋输送机3机壳34上的筛板4将固废石英砂堵截，并经过螺旋

输送机3内的蛟龙叶片倾斜向上传送，通过直径逐渐变小的外壳，使得固废石英砂不断被压

实，有效降低了固废石英砂中的含水量，污水则透过筛板4直接落入污水承接仓5，最后通过

排水管7排走，固废石英砂则通过固废出料口32排到收集小车中，无需人工作业，工作效率

高，实用性较强，降低了人工作业的强度，同时固废处理可连续作业，无需停止设备，极大的

提高了研磨工序的节拍及生产效率。

[0016] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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图1
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