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DESCRIPCION
Una grapa para el cierre por estrangulamiento de envolturas de embutidos

Sector técnico de la invencién

La invencion se refiere a una grapa, especialmente apta para cerrar envolturas, tripas o tripas sintéticas en forma de
tubo o bolsa, llenas de masa carnica para la fabricacion de embutidos. La invencién también se refiere a una
concatenacion y a una tira de estas grapas.

Antecedentes de la invencion

El empleo de grapas de forma general en U obtenidas a partir de material en forma de banda o alambre para cerrar
extremos estrangulados o retorcidos de bolsas o envolturas tubulares de lamina es ampliamente conocido y aplicado
en el sector de los embutidos, por ejemplo, para el cierre de tripas llenas de masa carnica.

Estas grapas (también referidas como clips) presentan dos patas enfrentas y un puente de conexion entre las citadas
patas. Para su aplicacion se emplean mecanismos grapadores que convencionalmente comprenden un yunque contra
el que las mencionadas grapas son aplastadas y sus patas conformadas en cierre, con interposicion de una porcion
vacia de la bolsa o envoltura a cerrar la cual queda fuertemente sujeta y cefida por la grapa.

Al objeto de perfeccionar esta sujecion y conseguir una mayor resistencia al deslizamiento de la grapa respecto de la
bolsa o envoltura se han dado a conocer variantes de grapas dotadas de medios antideslizamiento.

Asi por ejemplo, el documento de patente EP0081250 propone dotar a la cara interior del puente de la grapa y de
sendas zonas de transicion entre dicho puente y las patas de un nervio de refuerzo que por un lado aumenta la
resistencia mecanica contra la tendencia de la grapa a abrirse doblandose, y por otro lado aumenta adicionalmente la
resistencia a resbalamiento. Esta solucion se promulga especialmente de interés para el caso de utilizacion de tripas
de plastico o de tripas fibrosas recubiertas de material sintético.

Otra opcion es la que se describe en el documento EP 0738 662, segun el cual las grapas de cierre presentan por la
cara interior una o varias acanaladuras en la direccion longitudinal de la banda de material a partir de la cual se
confeccionan dichas grapas, con el fin de reducir el riesgo de deslizamiento.

Sin embargo, como se sefiala en el documento de patente EP 0337301 se ha comprobado que esto no permite
conseguir una fijacion mas segura, lo cual puede deberse a que la ranura actia como bolsa de lubrificacion. Esta
situacion resulta agravada porque los cantos de las grapas de cierre que actdan sobre la envoltura para embutidos
deben estar bien redondeados, como ya es sabido, para evitar dafios en la envoltura. Por ello, en EP 0337301 se
pretende mejorar la capacidad de adherencia de las grapas de cierre empleando una solucién alejada de emplear
acanaladuras como las que se prevén en EP 0738 662.

El documento EP 0337301 da a conocer grapas de cierre que presentan por la cara interior de las patas de la grapa,
asi como del puente de la grapa, una pluralidad de acanaladuras, pero dispuestas cruzadas entre si y que
esencialmente cubren toda la superficie. Los dibujos de moleteado que se forman de este modo presentan una mayor
rugosidad superficial con respecto a las acanaladuras longitudinales de EP 0738 662 y reducen ain mas el riesgo de
deslizamiento.

El mejor efecto de las grapas construidas de acuerdo con la propuesta segun EP 0337301 se basaria no sélo en que
se dispone en la superficie de apoyo de una mayor cantidad de cantos que colaboran con la envoltura, sino también
en que estos cantos pueden ser mas vivos. Es decir, cuanto mas juntos se encuentren los rebajes entre si y cuanto
menor sea la anchura de cada uno de los rebajes, tanto menor sera el riesgo de que cada uno de los cantos penetre
peligrosamente en profundidad con efecto de corte en la superficie de la envoltura del embutido, sin que por ello resulte
perjudicado el efecto mejorador de la friccion que se consigue mediante los cantos vivos. Ademas, la mejora
conseguida de acuerdo con EP 0337301 puede estar también relacionada con el hecho de que se logra un efecto de
drenaje, por medio del cual son expulsados a presion los lubrificantes que agravan el efecto de deslizamiento,
empujados por la presion de apoyo, de modo que se aumenta el contacto entre los cuerpos sélidos de la grapa y la
envoltura.

Otras soluciones combinan ensefianzas de los documentos de patente anteriormente mencionados.

El documento de patente EP 1845026 contempla que el material en forma de banda o de alambre a partir del cual se
obtienen las grapas se perfore en la zona del puente de las grapas hacia el interior con relacion a la forma en U. Esta
perforacion produce un levantamiento de material por la cara interior de la grapa que incluye una rebaba.

Esta caracteristica se combina con la inclusion en las caras interiores de las patas de la grapa de unas escotaduras
estampadas centradas con relacion al plano de la grapa, asimilables a las acanaladuras que promulga EP 0337301.
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El levantamiento de material en la zona del orificio aumentaria segun EP 1845026 la carga de presion puntual de la
grapa sobre la envoltura y por lo tanto el rozamiento adherente de la grapa de cierre. Como sin embargo sefiala EP
1845026, la formacion de la rebaba es inocua especialmente en los materiales de empaquetado que presentan
elevada resistencia al desgarro, lo que significa que no es apta para todos los demas materiales.

Es un primer objetivo de la presente invencion una grapa versatil, que pueda aplicarse a una gran variedad de
envolturas, y no solo a las que presentan elevada resistencia al desgarro, mejorando ademas la resistencia al
resbalamiento en comparacion con las grapas existentes que, desprovistas de levantamientos, dientes o similares
hacia el interior de la grapa, son las Unicas aptas para envolturas que no presentan elevada resistencia al desgarro.

Es también un objetivo de la presente invencion una grapa que alcance estos objetivos sin requerir mas material por
unidad de grapa para su obtencion; o que requiriendo menos material pueda alcanzar iguales prestaciones con
relacion a las grapas de la técnica anterior.

Explicacion de la invencién

La grapa de acuerdo con la invencién es una grapa segun la reivindicacion 1.

Dicha grapa es apta para el cierre por estrangulamiento de envolturas de productos alimenticios y en especial para
envolturas de embutidos o similares, siendo la grapa de configuracion general en U comprendiendo dos patas
enfrentadas y dobladas respecto a un fondo de la grapa. La grapa también puede servir para el cierre de envolturas
que contengan productos de otra naturaleza, distinta a la alimenticia, tales como cementosos, siliconas...etc. Las
envolturas pueden ser en forma de tubo o bolsa o tener configuraciones distintas.

En esencia la grapa se caracteriza porque dicho fondo esta dividido para determinar en él dos o mas puentes de union
entre las patas espaciados entre si y cuyos extremos convergen en las citadas patas, entre cuyos puentes podra
quedar al menos parcialmente alojada una o varias arrugas o pliegues de la envoltura al cefiirse la grapa alrededor de
dicha envoltura.

Estos pliegues promueven un efecto de enclavamiento, precisamente cuando se tiende a desplazar la grapa respecto
de la envoltura, situacién en la que se requiere garantizar la fijacion de la grapa sobre la envoltura.

En una forma de realizacion, la separacion entre dos puentes de unién presenta una dimension de anchura (h), a lo
largo de al menos la mitad de su longitud (/h), de entre 0,1 mm y 2,5 mm. La anchura 6ptima, como se explica mas
adelante, vendra en funcion de parametros externos a la grapa como son el tipo y material de la envoltura, el grueso
de la misma, etc.

En una variante de interés, siendo la grapa metalica los puentes de unién se han formado por desdoblamiento o
separacion mecanica de un fondo Unico original de la grapa, permitiendo que al menos un util punzén en forma de
cufia penetre en el material de que esta conformado el citado fondo Unico original de la grapa dividiéndolo y separando
entre si porciones del fondo para determinar sendos puentes de unién a ambos lados del Gtil punzén, expandiéndose
en consecuencia el fondo de la grapa en relacién con el fondo unico original.

Esta expansion no es resultado pues de emplear mas material sino de expandir el fondo original durante una operacion
de divisién y separacion.

Preferentemente, en el desdoblamiento del fondo Unico original se penetran en el fondo Unico original un primer y un
segundo utiles punzén cada uno desde una de las caras del citado fondo Unico, la cara interior dirigida hacia las patas
y la cara exterior dirigida hacia el exterior, evitando un levantamiento del material o la formacion de rebabas que se
proyecten desde dichas caras hacia el interior y hacia el exterior de la grapa, respectivamente.

Ventajosamente, se evitan la formacion de dentellados, puntas o salientes agudos o de naturaleza tal que puedan
perforar la envoltura cuando la grapa se cifie a su alrededor.

Segun una variante de la invencion, cada puente de unién determina por su cara interior, dirigida hacia las patas de la
grapa, una superficie de apoyo destinada a quedar aplicada contra la envoltura durante el uso de la grapa, siendo
estas superficies de apoyo de cada puente no coplanarias entre si por el efecto de separacion producido por la
penetracion del util o en su caso Utiles punzén empleados para la formacion de estos puentes de unién.

Preferentemente, estas superficies de apoyo de los puentes de uniéon determinan un apoyo, interrumpido por la
separacion entre los puentes de unién, cdncavo con respecto al interior de la grapa.

De acuerdo con una variante de la invencion, independientemente de la forma de obtencién de la grapa, el espacio
que separa dos puentes de unién define una abertura en el fondo con un contorno esencialmente rectangular, de lados
mayores paralelos y de lados menores en arco de circunferencia y convexos hacia el interior de la citada abertura.
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Dicha abertura presenta una dimensién de anchura (h) que varia en funcion del uso al que esta destinado la grapa y
puede estar comprendido entre 0,1 mm y 2,5 mm.

La grapa de la invencion es compatible con las soluciones conocidas para automatizar su suministro, lo que conlleva
usualmente suministrar un almacén de grapas no individuales sino en forma de concatenacion o tira.

Luego, también se da a conocer una concatenacion de grapas segun la presente invencion, formada por la union sin
solucion de continuidad de las citadas grapas unida cada grapa a una grapa inmediatamente anterior y a una grapa
inmediatamente posterior por sendas extensiones de conexiéon formadas en los extremos distales de las patas,
dirigidas hacia el exterior de la grapa y formando un angulo con respecto de la direccién principal de dichas patas.

Asimismo, también se da a conocer una tira de grapas segun la invencion, que comprende una sucesion de dichas
grapas yuxtapuestas por su puente y relacionadas entre si de forma separable mediante un elemento o medio de
sujecion, flexible y cortable por cizalla.

Breve descripcién de los dibujos

Las Figs. 1a a 1c muestran una porcién de una concatenacion de grapas, en concreto correspondiente a dos grapas
consecutivas, ejemplificativas del actual estado de la técnica

- enlaFig. 1a, segun una vista en planta
- enlaFig. 1b, en seccién segun los planos de corte AA y BB de la Fig. 1a
- enlaFig. 1c, segun una vista lateral.

Las Figs. 2a a 2c muestran otra porcion de una concatenacion de grapas, en concreto correspondiente a dos grapas
consecutivas, pero en este caso de acuerdo con una primera variante de la presente invencion

- enlaFig. 2a segun una vista en planta
- enlaFig. 2b, en seccién segun los planos de corte AA 'y BB de la Fig. 2a
- enlaFig. 2c, vista lateral.

La Fig. 3a, muestra esquematicamente un método empleado para determinar empiricamente la resistencia a traccion
que ofrecen las grapas ensayadas, eso es la resistencia que ofrecen antes de resbalar sobre la envoltura que cifien,
deshabilitando el cierre de la misma;

La Fig. 3b, muestra graficamente los resultados obtenidos de realizar varios ensayos comparativos, para determinar
la resistencia a resbalamiento, entre la grapa ejemplificativa del actual estado de la técnica y de la grapa de acuerdo
a la primera variante de la invencion;

Las Figs. 4a y 4b, muestran una grapa de acuerdo con una segunda forma de realizacién de la invencion, en planta 'y
en seccion segun el plano de corte AA de la Fig. 4a, respectivamente;

La Fig. 5, muestra esquematicamente y en seccion longitudinal respecto de un producto embutido una grapa segun la
primera forma de realizacion de la invencién cerrada alrededor de un extremo vacio de la envoltura de dicho producto;

Las Figs. 6a, 6b y 6¢, ilustran esquematicamente un procedimiento para la obtencion de una grapa de acuerdo con la
presente invencion;

La Fig. 7, ilustra esquematicamente y en planta otras formas de realizacion concebidas por la presente invencion, en
lo que a la zona de fondo se refiere;

La Fig. 8, ilustra esquematicamente y en secciéon segun un plano de corte transversal a la grapa otras formas de
realizacién concebidas por la presente invencion, en lo que a la zona de fondo se refiere;

La Fig. 9, ilustra esquematicamente varias secciones transversales concebidas por la presente invencion, en lo que a
las pastas se refiere;

La Fig. 10, ilustra de forma esquematica una tira de grapas de acuerdo con la invencion, en este caso formada dichas
grapas yuxtapuestas por su puente y relacionadas entre si de forma separable mediante un elemento o medio de
sujecion, flexible y cortable por cizalla; y

La Fig. 11, es una vista en planta de una de las grapas de la tira de la Fig. 10.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2900 164 T3

Descripcion detallada de la invencion
Las caracteristicas y ventajas de una grapa de acuerdo con la presente invencion se comprenden a partir de ensayos
comparativos con una grapa ejemplificativa del actual estado de la técnica.

Las Figs. 1a a 1c muestran una concatenacion 99 de grapas conocidas mientras que las Figs. 2a a 2c muestran similar
concatenacion 100, pero de grapas de acuerdo con una primera variante de la invencién. En ambas concatenaciones
99 y 100 se emplearan las mismas referencias numéricas para designar caracteristicas comunes.

Ambas concatenaciones 99 y 100 se obtienen a partir de material en forma de banda o de alambre continuo, por
ejemplo, de material Aluminio, acufiandose a lo largo del material en forma de banda o alambre un perfil esencialmente
ondulado determinando una serie de grapas individualizables por corte transversal de la citada banda o alambre. En
concreto, se distinguen crestas que se alternan con valles determinando cada cresta una zona de fondo 4 de una
grapa 1, 1’; y cada valle una zona de conexion entre cada dos grapas consecutivas.

A ambos lados de la zona de fondo 4 de cada grapa se extienden sendas patas 2,3 cuyos extremos estan doblados
contrapuestos determinando unas extensiones de conexion 2c, 3c, mediante las cuales una grapa 1 esta unida sin
solucion de continuidad a una grapa inmediatamente anterior 1 y a una grapa inmediatamente posterior (no
representada).

Este tipo de concatenacién es de interés porque, de forma conocida, permite ser arrollado en torno al nucleo de un
carrete para el suministro automatico de las grapas, por ejemplo, a un mecanismo grapador.

En los ejemplos seleccionados la banda de partida es de seccion transversal esencialmente rectangular de espesor e
de 2 mm y de anchura ade 5 mm. Las mencionadas extensiones de conexion 2a, 3¢ han sido no obstante conformadas
para alterar dicha seccion transversal rectangular y adoptar una seccion variable, en si conocida, para facilitar la
operacion de corte de la banda e individualizar las grapas 1’, 1 sucesivas.

En estos ejemplos, la longitud L de cada grapa es de 18 mm, siendo su altura p, medida desde el punto mas alto de
las extensiones de conexion 2c, 3¢, de 9 mm.

La banda puede ser ademas mecanizada por su cara interior dotando a las zonas de fondo 4 de ambas
concatenaciones 99 y 100 de una pluralidad de acanaladuras 7, dispuestas cruzadas entre si, para aumentar
artificialmente su rugosidad superficial y, segun ha probado el estado de la técnica, mejorar su resistencia a
resbalamiento en comparacion con otras grapas sin este tipo de acabado cuando la grapa se cifie entorno a una
envoltura. Este ha sido el caso de las grapas ensayadas.

En la concatenacion 100 de grapas 1 de acuerdo con la presente invencion, ilustradas en las Figs. 2a a 2c, el fondo 4
esta dividido determinando en el ejemplo dos puentes de union 41, 42 entre las patas 2, 3. Estos puentes de union 41,
42 estan espaciados entre si convergiendo sus extremos en las citadas patas 2, 3.

En estas grapas 1 que ejemplifican la invencion, ilustradas en las Figs. 2a a 2c, la zona de fondo 4 esta por tanto
desdoblada, dando lugar a una suerte de doble-grapa aunque sélo por la zona que atafie al fondo de la misma,
conservandose la forma original en las patas 2, 3. De hecho, como se describe en mayor detalle mas adelante, las
grapas de las Figs. 2a a 2c se obtienen preferentemente de someter a los fondos originales Unicos a una operacion
de division que, entre otros fendmenos, produce una expansion del ancho A de la grapa 1 en la zona de fondo 4 de
las mismas (véase Fig. 2b). Este incremento de ancho se consigue pues sin emplear mas material de banda, en el
ejemplo, sin emplear mas Aluminio.

En la forma de realizacion ilustrada en las Figs. 2a a 2c, el espacio que separa los dos puentes de union 41, 42 define
una abertura 44 con un contorno esencialmente rectangular, de lados mayores paralelos y de lados menores en arco
de circunferencia y convexos hacia el interior de la citada abertura. Dicha abertura 44 presenta una dimension de
anchura h de aproximadamente 1,8 mm y una dimension de longitud /h similar a la longitud de la zona de fondo 4 de
la grapa 1, eso es de aproximadamente 5,5 mm.

Reparese que las patas 2, 3 presentan una porcion principal 2a, 3a recta conectada cada una al fondo 4 de la grapa
por una zona de transicion 2b, 3b curva, y que la separacion entre los puentes de unidn 41, 42 se extiende a lo largo
de todo el fondo 4 de la grapa alcanzando a dichas zonas de transicion 2b, 3b curvas.

Como veniamos diciendo, de forma preferida, aunque no exclusiva, y como pretende ilustrar de forma esquematica
las Figs. 6a, 6b y 6c, los puentes de unién 41, 42 en cada grapa 1 se han formado por desdoblamiento o separacion
mecanica de un fondo Unico 4a original de la grapa, permitiendo que herramientas 10a, 10b en forma de cufia penetren
en el material de que esta conformado el citado fondo Unico 4a original de la grapa dividiéndolo y separando entre si
porciones del fondo para determinar sendos puentes de unién 41, 42 a ambos lados de las herramientas 10a, 10b,
expandiéndose en consecuencia el fondo de la grapa en relacion con el fondo 4a Unico original. Esta expansion se
hace evidente a la vista de la Fig. 2b, que permite identificar en las grapas 1 zonas de fondo 4 de una anchura efectiva
A superior a la anchura a de las grapas de las Figs. 1a a 1c representativas del actual estado de la técnica, habiéndose
obtenido los dos modelos de grapa, el que ejemplifica en estado de la técnica y el que ejemplifica una variante de la
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invencion, a partir de una misma banda de material. Asimismo, este efecto de expansién también viene sefialado por
las flechas en la vifieta de la Fig. 6b.

Es de interés destacar que en el desdoblamiento del fondo Unico 4a original se han penetrado herramientas 10a, 10b
desde las dos caras del citado fondo unico 4a, la cara interior dirigida hacia las patas 2, 3 y la cara exterior opuesta,
dirigida hacia el exterior, evitando un levantamiento del material y la formacion de rebabas que se proyecten desde
dichas caras hacia el interior y hacia el exterior de la grapa 1, respectivamente.

Un proceso a seguir para la puesta en practica de este desdoblamiento se ilustra en la Fig. 6a. De forma convencional
se parte de un material en forma de banda o de alambre contindo acufiandose a lo largo del material en forma de
banda o alambre un perfil esencialmente ondulado determinando una serie de grapas individualizables por corte
transversal de la citada banda o alambre. Las crestas, que se alternan con valles, determinan las zonas de fondo 4a
Unico en cada grapa.

En el proceso ilustrado la banda asi acufiada avanza en cada golpe de maquina una posicion disponiéndose
sucesivamente cada grapa acufiada primero en la zona de influencia de un primer util punzén 10a y después en la
zona de influencia de un segundo util punzén 10b.

El primery el segundo util punzén 10a y 10b estan formados o dispuestos en las matrices de estampado. En el ejemplo
el primer util punzén 10a esta formado en la matriz de estampado superior y el segundo Util punzén 10b esta formado
en la matriz de estampado inferior. En correspondencia con estos utiles punzén 10a y 10b, las matrices de estampado
enfrentadas presentan un entrante u orificio adecuados para acomodar dichos Utiles punzén cuando las matrices se
cierran una sobre la otra.

La interaccién de cada util punzén con el cuerpo de la grapa en formacion se ilustra en mayor detalle en las Figs. 6b
y 6¢. Cabe reparar que el empleo de dos utiles punzén permite evitar la formacion de rebabas que puedan extenderse
desde las embocaduras de la abertura formada hacia a fuera, lo que es de especial interés para proteger a la envoltura
cuando la grapa cierre sobre ésta y también al usuario, ya sea durante la manipulacion de la carga de grapas como
durante la manipulacién del producto a confeccionar con la grapa aplicada sobre la envoltura.

Como resultado, cada puente de unién 41, 42 de la zona de fondo 4 de la grapa determina por su cara interior, dirigida
hacia las patas 2, 3 de la grapa, una superficie de apoyo 41a, 42a destinada a quedar aplicada contra la envoltura
durante el uso de la grapa, siendo estas superficies de apoyo 41a, 42a libres de levantamientos o de cantos agudos
que puedan hender o romper la envoltura.

En el ejemplo de las Figs. 2a a 2c estas superficie de apoyo 41a, 42a destinadas a quedar aplicadas contra la envoltura
durante el uso de la grapa no son coplanarias entre si por el efecto de separacion producido por la penetracion de la
herramienta empleada para la formacion de los puentes de unién 41, 42. La convergencia de los puentes de union 41
y 42 en las patas 2 y 3, inmovilizadas durante la operacion de expansion o desdoblamiento de la zona de fondo de la
grapa, puede causar un leve giro de los puentes de union 41, 42 en sentidos opuestos.

La seleccion del perfil de los utiles punzén 10a, 10b empleadas y de las matrices permiten poder modular este giro,
pudiéndose obtener giros mas o menos acusados o incluso no permitir dicho giro.

Asi por ejemplo, por un lado las Figs. 2b y 4b ejemplifican dos formas de realizacion diferentes para una grapa 1 de
acuerdo con la invencioén, que en esencia se diferencian en el grado de separacion entre los puentes de union 41y 42
y en la orientacion relativa de éstos, habiéndose girado los puentes de union 41 y 42 en mayor grado en el ejemplo de
la Fig. 4b en comparacion con el ejemplo de la Fig. 2b; y por otro lado la invenciéon también contempla proveer de
medios para impedir este giro de los puentes de union 41 y 42 durante una posible operacion de desdoblamiento de
un fondo original 4a Unico, dando lugar a una forma final como la que se ilustra en la Fig. 11.

La experiencia ha revelado un mejor comportamiento de la grapa 1 cuando hay cierta inclinacién relativa entre los
puentes de union 41, 42 de forma que las superficies de apoyo 41a, 42a de los puentes de union 41, 42 determinan
un apoyo, interrumpido por la separacion entre los puentes de union, concavo con respecto al interior de la grapa 1.
Esta concavidad (de radio r en la Fig. 4b) favorece el apriete de la envoltura y la acumulacién de ésta en la abertura
44, formando uno o varios pliegues, que contribuyen a mejorar el efecto anti-resbalamiento de la grapa, como pretende
ilustrar la Fig. 5.

De hecho, entre los puentes de union 41 y 42 podran quedar al menos parcialmente alojadas una o varias arrugas o
pliegues de la envoltura al cefirse la grapa alrededor de dicha envoltura, que produce un efecto de enclavamiento de
la grapa que no se produce con las grapas obtenidas de una concatenacion como la de las Figs. 1a a 1c
representativas del estado de la técnica.

En algunos casos, la abertura 44 permite ademas un escape de los posibles lubrificantes de que estan provistos
algunas envolturas y que perjudican el anti-resbalamiento de las grapas. Eso es, en una grapa de acuerdo con la
invencion, con la zona de fondo 4 dividida para determinar en él dos o mas puentes de uniéon 41, 42 entre las patas
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espaciados entre si, se escurre la envoltura pudiendo llegar a propiciar segun la naturaleza de la envoltura y de los
lubricantes un mejor agarre de los puentes de union 41, 42 sobre la envoltura.

Los ensayos comparativos realizados entre grapas obtenidas de una concatenacion 99 representativa del estado de
la técnica y grapas obtenidas de una concatenacion 100, ejemplificativas de la presente invencién, permiten constatar
que éstas ultimas aguantan un 15% mas de fuerza antes de resbalar y deshabilitar el cierre de una envoltura estandar.

Estos datos se obtienen de realizar ensayos de traccion, en los que se aplican las grapas sujetas al ensayo sobre el
mismo tipo de envoltura, en concreto de tripa plastica de didametro 80 mm, y mas en concreto obtenible del
suministrador Walsroder® modelo Kflex amarillo oro, de grueso 0,4 mm, cuya cola es cortada a ras de la grapa, en
concreto a menos de 1 mm, para evitar que una acumulacion de la misma contribuya a la retencion de la grapa;
habiéndose retenido un extremo libre de la envoltura y estirado de la grapa mediante un cabezal 12 de un dispositivo
de ensayo a traccion J.BOT S.A. modelo 8511, todo ello como ilustra esquematicamente la Fig. 3a.

Tabla 1: Comparativa de la resistencia maxima mediana al resbalamiento entre una grapa modelo convencional
(Figs. 1a a 1c) y una grapa ejemplificativa de la invencién (Figs. 2a a 2c).

Tipo de grapa Resistencia maxima mediana al
resbalamiento (Kp)

Convencional 15,28

Representativa de la invencién 17,88

El diferente comportamiento de las grapas ensayadas también se observa a partir de la grafica resumen de los ensayos
realizados, ilustrada en la Fig. 3b. Esta grafica muestra las medias de desplazamiento del cabezal en funcion de la
fuerza de traccion aplicada, para los dos tipos de grapa.

Se observa por ejemplo que la media ya se ve afectada a partir de 10 Kp para las grapas convencionales, valor a partir
del cual algunas grapas de este tipo ya escapaban de la envoltura; mientras que la media no se ve afectada hasta un
valor superior a 16 Kp para las grapas segun la invencion, a razén de que ninguna grapa ensayada escapaba por
debajo de este valor de traccion.

Asimismo, mientras ninguna grapa del primer tipo, eso es grapa convencional, alcanzaba valores superiores a 16,65
Kp; este valor era superado todavia por un nimero significativo de grapas segun la invencion, llegando incluso alguna
a superar un valor superior a 21 Kp.

Después de 20 ensayos, mientras el valor promedio de resistencia a la traccion para las grapas segun el actual estado
de la técnica es de 15,28Kp, el valor medio para las grapas segun la invencion se establecié en 17,88 Kp. De aqui la
mejora en un 15% antes enunciada.

Los efectos antes referidos de mejor resistencia a resbalamiento para un mejor agarre de las grapas son obtenibles
con configuraciones de grapas diferentes a aquella que ejemplifica la invencion en las Figs. 2a a 2c.

Las dimensiones de las aberturas dependeran de las dimensiones de la grapa, a su vez funcion de la cantidad de
material a cefiir por la grapa; y también en funcion de otros aspectos como son del grueso de la envoltura o la presion
expansiva que ejerce el contenido encerrado en el envoltorio. A envolturas mas finas, menor anchura o separacion
entre los puentes de union sera necesaria para que la grapa despliegue su efecto técnico mejorado. Por lo que
respecta a la dimensién de longitud de la abertura o aberturas, es de preferencia que ésta se extienda por toda la
longitud de la zona de fondo de la grapa, y mas preferentemente que se extienda al menos parcialmente también por
las zonas de transicion curvas entre el fondo y las patas.

Por otro lado, la invencion concibe que la zona de fondo de la grapa sea mecanizada para dotar a ésta de mas de dos
puentes de union; pudiendo variar también el paso o pasos que confieren las aberturas 44 que separan dichos puentes
de union. La seleccion del perfil y el nimero de las herramientas empleadas por ejemplo en una operacion de division
como la referida esquematicamente en la Fig. 6a determinara el nimero y configuracion de los puentes de union y a
la vez de las aberturas 44 definidas por su separacion.

A titulo unicamente de ejemplo, la Fig. 7 muestra varias opciones cubiertas por la presente invencion, por via de
diferentes vistas en planta de la zona de fondo de varias grapas.

También a titulo de ejemplo, la Fig. 8 muestra varias opciones también cubiertas por la presente invencion, por via de
diferentes vistas segun un plano de corte transversal de las grapas en coincidencia con su zona de fondo. Las variantes
de esta Fig. 8 se diferencian entre si por el contorno que presentan los puentes de unién, en concreto su seccion
transversal, que puede ser poligonal o curvo.

De nuevo a titulo de ejemplo, la Fig. 9 muestra varias opciones cubiertas por la presente invencion, por via de
diferentes vistas segun un plano de corte transversal de las grapas en coincidencia con una de sus patas. Las variantes
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de esta Fig. 9 se diferencian entre si por el contorno que presentan las patas de la grapa, en concreto su seccion
transversal, que puede ser poligonal o curvo o mixto.

De forma diferente a la representada en las Figs. 2a a 2c, las grapas de acuerdo con la invencién también pueden
venir suministradas en una tira 100’ de grapas individuales temporalmente sujetas por un elemento o medio de sujecion
11 flexible y facilmente cortable a cizalla, estando extendido dicho elemento o medio de sujecion a lo largo de la tira
sobre la zona de fondo de las grapas, como pretende ilustrar la Fig. 10. Reparese que en este caso los extremos
distales de las patas 2,3 no estan acodados contrapuestos determinando extensiones de conexién puesto que las
grapas no estan concatenadas, en la forma en la que lo estan en la Fig. 2a.

La Fig. 11 ilustra una grapa 1 de la tira de grapas de la Fig. 10, vista en planta. En este ejemplo la forma de la abertura
44 es similar a la forma adoptada por la grapa de ejemplo de la Fig. 4a.
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REIVINDICACIONES

1. Una grapa (1) apta para el cierre por estrangulamiento de envolturas (5) de embutidos, siendo la grapa de
configuracion general en U comprendiendo dos patas (2, 3) enfrentadas y dobladas respecto a un fondo (4) de la
grapa, estando caracterizada la grapa porque dicho fondo esta dividido para determinar en él dos o mas puentes de
union (41, 42, 43) entre las patas (2, 3) espaciados entre si y cuyos extremos convergen en las citadas patas, entre
cuyos puentes podra quedar al menos parcialmente alojada una o varias arrugas o pliegues de la envoltura al cefiirse
la grapa (1) alrededor de dicha envoltura (5).

2. Una grapa (1) segun la reivindicacioén 1, caracterizada porque las patas (2, 3) presentan una porcion principal
(2a, 3a) recta conectada cada una al fondo (4) de la grapa por una zona de transicion (2b, 3b) curva, y porque la
separacion (7) entre dos puentes de unioén (41, 42) se extiende a lo largo de todo el fondo (4) de la grapa y al menos
parcialmente también por dichas zonas de transicion (2b, 3b) curvas.

3. Una grapa (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizada porque la separacion (7)
entre dos puentes de union (41, 42) presenta una dimension de anchura (h), a lo largo de al menos la mitad de su
longitud (/h), de entre 0,1 mm y 2,5 mm.

4. Una grapa (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque siendo metalica
los puentes de unién (41, 42) se han formado por desdoblamiento o separacion mecanica de un fondo Unico (4a)
original de la grapa, permitiendo que al menos un util punzén (10a, 10b) en forma de cufia penetre en el material de
que esta conformado el citado fondo Unico (4a) original de la grapa dividiéndolo y separando entre si porciones del
fondo para determinar sendos puentes de union (41, 42) a ambos lados del util punzén (10a, 10b), expandiéndose en
consecuencia el fondo (4) de la grapa en relacion con el fondo (4a) unico original.

5. Una grapa (1) segun la reivindicacion 4, caracterizada porque en el desdoblamiento del fondo uUnico (4a)
original se han penetrado en el fondo Unico original un primer y un segundo utiles punzén (10a, 10b) cada uno desde
una de las caras del citado fondo Unico (4a), la cara interior dirigida hacia las patas y la cara exterior dirigida hacia el
exterior, evitando un levantamiento del material o la formacion de rebabas que se proyecten desde dichas caras hacia
el interior y hacia el exterior de la grapa (1), respectivamente.

6. Una grapa segun las reivindicaciones 4 o 5, caracterizada porque cada puente de unién (41, 42) determina
por su cara interior, dirigida hacia las patas de la grapa, una superficie de apoyo (41a, 42a) destinada a quedar aplicada
contra la envoltura durante el uso de la grapa, siendo estas superficies de apoyo (41a, 42a) de cada puente no
coplanarias entre si por el efecto de separacién producido por la penetracion del util o en su caso utiles punzon
empleados para la formacion de estos puentes de union.

7. Una grapa segun la reivindicacion 6, caracterizada porque las superficies de apoyo (41a, 42a) de los puentes
de union (41, 42) determinan un apoyo, interrumpido por la separacion entre los puentes de unién, concavo con
respecto al interior de la grapa (1).

8. Una grapa (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el espacio que
separa dos puentes de union (41, 42) define una abertura (44) en el fondo (4) con un contorno esencialmente
rectangular, de lados mayores paralelos y de lados menores en arco de circunferencia y convexos hacia el interior de
la citada abertura.

9. Una grapa segun la reivindicacion 8, caracterizada porque la abertura (44) presenta una dimension de
anchura (h) de entre 0,1 mmy 2,5 mm.

10. Una concatenacion (100) de grapas (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, formada por
la unién sin solucion de continuidad de las citadas grapas unida cada grapa a una grapa inmediatamente anterior y a
una grapa inmediatamente posterior por sendas extensiones de conexion (2c, 3c) formadas en los extremos distales
de las patas (2, 3), dirigidas hacia el exterior de la grapa y formando un angulo con respecto de la direccién principal
de dichas patas (2, 3).

11. Una tira (100’) de grapas (1’) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, que comprende una sucesion
de dichas grapas yuxtapuestas por su puente y relacionadas entre si de forma separable mediante un elemento o
medio de sujecion (11), flexible y cortable por cizalla.



ES 2900 164 T3

FIG. 1: ESTADO DE LA TECNICA
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Fig. 3a
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