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(57) Abstract: The invention relates to a magazine strip for ratchets (1) that are provided for
retaining the ends of binders for binding elongated articles such as cable harnesses and that are
interlinked by webs (10) whose width is not greater than half the ratchet width and that are dis-
posed close to the binder insertion side (7) of the ratchets (1). The webs are not longer than 1.3
mm and/or a sixth of the ratchet dimension in the direction of the magazine strip. The width
of the substantially parallel wall sections that carry the webs is advantageously not greater than
three fourth of the entire width of the ratchet. The thickness/width ratio of the webs should not
exceed 1/5. The invention further relates to a tool for binding cable harnesses that ensures that
the webs are cut right in the middle.

(5§7) Zusammenfassung: Magazinstreifen von Bandschlssern (1) die zum Halten der Enden
von Bindern zum Binden von Langgestreckten Gegenstinden wie Kabelbdumen vorgesehen sind
und miteinander durch Stege (10) verbunden sind, deren Breite nicht groBer als die halbe Schlof3-
reite ist und die benachbart der Bandeintrittsseite (7) der Schldsser (1) angeordnet sind. Die Stege
haben eine Linge von nicht mehr als 1,3 mm und/oder einem Sechstel der SchloBabmessung
in Richtung des Magazinstreifens. Die Breite der im wesentlichen parallelen Wandabschnitte,
die die Stege tragen, ist zweckmiBigerweise nicht groBer als drei Viertel der Gesamtbreite der
Schlgsser. Das Dicken-/Breitenverhéltnis der Stege sollte nicht groBer als 1/5 sein. Das Di-
cken-/Breitenverhéltnis der Stege sollte nicht gréBer als 1/5 sein. Die Erfindung betrifft ferner
ein Werkzeug zum Binden von Kabelbdumen, das einen genau mittigen Schnitt der Stege ge-
wihrleistet.
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Magazinstreifen von Bandschl&ssern
und Werkzeug fiir dessen Verarbeitung

Fiir das maschinelle Binden von Gegenstdnden, insbesondere Ka-
belbdumen, mittels Bandschlaufen, deren Enden von Bandschlds-
sern gehalten werden, fiihrt man die Bandschldsser dem Binde-
werkzeug in Form eines Magazinstreifens zu, in welchem die
Bandschl8sser durch flexible Stege miteinander verbunden
sind, die jeweils vor Verwendung im Werkzeug geschnitten wer-
den. Wenn man die Stege nur durch einen Schnitt durchtrennt,
bleiben vorstehende Reste iibrig. Zwar ist es auch bekannt,
diese Reste dadurch zu vermeiden, daB die Stege durch zwei an
ihren Enden gefiihrte Schnitte im wesentlichen vollstédndig
entfernt werden. Dabei ergibt sich aber Abfall, der in vielen
Anwendungsfillen (beispielsweise im Flugzeug- oder Satelli-
tenbau) nicht unkontrolliert an Ort und Stelle verbleiben
darf und deshalb unerwiinscht ist. Die Erfindung setzt deshalb
voraus, daB beim Durchtrennen des Stegs ein Reststiick am
SchloB verbleibt. Dies kann scharfkantig sein und zu Verlet-

zungsgefahr filhren, insbesondere, wenn der Trennschnitt nicht
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mittig gefiihrt wird (EP-B-297 337 Fig. 3) oder wenn er an ei-
nem seitlich vorstehenden Flansch angeordnet ist (US-A-
4610067, Fig. 1). Aber auch dann, wenn der Steg symmetrisch
geschnitten wird und unmittelbar von den zueinander paralle-
len W&nden dér Schldsser vorspringt, ist er verhdltnisméBig
lang im Verhdltnis zu den Abmessungen des Schlosses (US-A-

4680834, Fig. 6 bis 8).

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das Problem
der Verletzungsgefahr aufgrund des voﬁ Bandschldssern vorste-
henden Stegrests zu verringern. Die erfindungsgemiBe Lsung
besteht in der Schaffung eines Magazinstreifens von Band-
schléssern gemdB Anspruch 1, die zum Halten der Enden von
Bédndern und Binden von langgestreckten Gegenstidnden wie Ka-
belbdumen vorgesehen sind und miteinander durch Stege verbun-
den sind. Diese Stege haben eine Lénge von nicht mehr als

1 mm und/oder einem Achtel der SchloBabmessung in Richtung
des Magazinstreifens. Durch die Korrelation des bekannten
Merkmals, daB die Breite des Stegs nicht gréBer als die halbe
SchloBbreite ist, und des neuen Merkmals, daB seine Linge
nicht gréBer als 1 mm (die Linge des Stegrests also nicht
groler als etwa % mm) ist, wird die Verletzungsgefahr be-

trédchtlich reduziert.

Da die Linge des Stegs zwischen benachbarten Schldssern ge-
ring ist, ist auch der Abstand zwischen den einander zugewen-
deten Oberfldchen dieser Schldsser gering. Dies kann Probleme
bei den SpritzguBformen verursachen, in denen diese Schlésser
hergestellt werden. Diese Formen enthalten eine Gruppe von
Formnestern filir jeweils ein Schlofi. Der Abstand zwischen den
Schldssern wird durch Formwdnde gebildet, die die Formnester

trennen. Diese Wdnde k&nnen aus Griinden der Stabilitdt und
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der Wiarmeabfuhr nicht beliebig diinn gemacht werden. Dies ist
einer der Griinde, warum in vorbekannten Magazinstreifen der
Abstand zwischen benachbarten Schldssern und demzufolge die
Stegldnge grdBer ist, als es gemdB der vorliegenden Erfindung

wiinschenswert ist.

Die Erfindung hat erkannt, daB der)Abstand‘der SchlofBoberflé-
chen und demzufolge die Stegldnge dadurch reduziert werden
kann, daB die Breite der zueinander etﬁa parallelen Oberfld-
chenabschnitte der benachbarten Schldsser wesentlich geringer
gemacht wird als die Breite der Schl8sser. Dies gelingt da-
durch, daB die einander zugewendeten Seiten der Schl&sser nur
in einem mittleren, begrenzten Bereich zueinander im wesent-
lichen parallel sind, w&hrend sie seitlich davon durch
Schriégflidchen begrenzt sind, die auseinanderstreben und einen
keilfdrmig sich erweiternden Raum bilden. Fiir die Herstel-
lungsformen bedeutet dies, daB die Formwénde zwischen benach-

barten Formnestern zum einen durch ein Paar von keilfdrmigen,

- dicken und stabilen Strukturen gebildet ist, "die zwischen

sich ein schmales Wandstiick halten, das wegen seiner geringen

Breite vergleichsweise diinn sein darf.

Die Breite der im wesentlichen parallelen Oberfl&dchenab-
schnitte ist zweckmdBigerweise nicht gréBer als drei Viertel,
weiter vorzugsweise als zwei Drittel der Gesamtbreite der

Schlésser.

Zwar ist es denkbar, daB die Stege nicht unmittelbar an den
den Schlofkdrper bildenden Wianden angeordnet sind, sondern an
einem Wulsf, der von jedem SchloB in Richtung zum benachbar-
ten SchloB vorragt und der gegeniiber dem Steg verdickt ist.

Jedoch ist auch dann der Abstand zwischen den einander zuge-
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wendeten, im wesentlichen parallelen Oberfl&dchenabschnitten
der Schl&sser in deren Bereich, der den Steg bzw. den Wulst
trdgt, zweckmiBigerweise nicht grdfier als 1 mm. Der Wulst
kann dadurch ausgebildet sein, daB die FuBbereiche der Stege
im Vergleich mit dem Mittelbereich der Stege verdickt sind.
Als FuBbereich eines Stegs wird derjenige Bereich des Stegs
angesehen, der der den Steg tragenden Wandoberfl&dche benach-

bart ist.

Die Stege sind benachbart der Bandeintrittsseite der Schlds-
ser angeordnet. Als Bandeintrittsseite wird diejenige Seite
eines Schlosses bezeichnet, von der her die Enden der den zu
bindenden Gegenstand umschlieBenden Bandschlaufe in das
SchlofB eintreten. Diese Seite ist durch die Anordnung der

Sperrorgane im SchloB vorbestimmt.

Bel bekannten Magazinstreifen (US-A-4610067, US-A~4680834)
ist der Steg &duBerst schmal ausgebildet. Der Grund dafir
liegt offensichtlich darin, daB der Stegquerschnitt gering
gehalten werden soll, um die Schnittkraft zu reduzieren, die
zu seiner Durchtrennung aufgebracht werden muB. Jedoch hat
die Schmalheit des Stegs den Nachteil, daB der Magazinstrei-
fen unstabil ist. Insbesondere besteht die Gefahr, daB die
Schldsser sich im Verh#ltnis zueinander um die Streifenldngs-
richtung verdrehen. Daraus k&nnen sich Probleme bei der Ein-
fiihrung des Magazinstreifens in éin Verarbeitungswerkzeug er-
geben. Die Erfindung erreicht eine h8here Stabilitdt des Ma-
gazinstreifens dadurch, daB die Stegbreite mindestens einem
Viertel der SchloBbreite gleicht. Trotzdem gelingt es ihr,
die Schnittkr&dfte gering zu halten, n&mlich dadurch, daB das
Verhdltnis von Dicke zu Breite des Stegs gering gehalten

wird, nd@mlich nicht gréBer als 1/5. Aus dieser Verhdltniszahl
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resultiert in Verbindung mit der groBen Stegbreite eine ex-
trem geringe Dicke. Der Steg nimmt damit die Gestalt eiper
diinnen Folie an, die leicht geschnitten werden kann, aber ei-
ner seitlichen Biegung (um eine quer .zur Stegebene erstreckte
Achse) und einer Torsion des Magazinstreifens groBen Wider-

stand entgegensetzt.

ZweckmdBRigerweise ist der Verbindungssteg mit den benachbar-
ten SchlGssern einstﬁckig verbunden durch gemeinsame heiBpla-
stische Formgebung. Wenn dies nicht m&glich ist, sollte der
Steg mit einem der beiden Schl&sser einstiickig und mit dem
anderen formséhiﬁssig verbunden sein, wobei zweckm&Bigerweise
der Formschluf3 dadurch zustande kommt, daB der Steg eine End-
verdickung aufweist, die von dem Material eines Schlosses aus

dem heiBplastischen Zustand heraus umschlossen ist.

Die angestrebte Kiirze der Stegreste hdngt bei einer praktisch
vorgegebenen Mindestlédnge der Stegé'davon ab, daB diese mit-
tig geschnitten werden. Dies verlangt genaue Positionierung
des zu schneidenden Stegs im Verarbeitungswerkzeug. Eine Po-
sitionierung der Schldsser im Verarbeitungswerkzeug findet
bei bekannten Werkzeugen erst bei der SchloBhalterung statt,
die das vorderste SchloBl der SchloBkette zur Verarbeitung
aufnimmt, Deshalb ist bei bekannten Werkzeugen zur Verarbei-
tung von SchloBketten vorgesehen, daB der Schnitt nahe der
Schlofhalterung durchgefﬁhrt wird. Dies ist aber nachteilig,
weil sich dort ohnehin viele Bauteile drdngen. Die Erfindung
will deshalb die Einrichtung zum Trennen der Schl8sser in
grofBerem Abstand von der SchloBhalterung vorsehen. Dort kann
aber wegen der Abstandstoleranzen der Schldsser keine genaue
Positionierung der Schldsser erwartet werden, wenn nur dasje-

nige Schlof genau positioniert wird, das sich in der Schlofi-
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halterung befindet, und es kann kein exakt mittiger Schnitt
eines sehr kurz bemessenen Stegs erwartet werden. Dieses Pro-
blem 18st die Erfindung dadurch, daB die Trenneinrichtung an
einem in Vorschubrichtung der Schldsser beweglichen Trédger-
teil angeordnet ist, der auBerdem eine Positioniereinrichtung
flir den Magazinstreifen trdgt. Dieser kann von dem ohnehin
fiir den Vorschub der Magazinkette vorzusehenden Mitnehmer ge-

bildet sein.

Wenn im vorliegenden Zusammenhang von der Breite eines Bau-
teils gesprochen wird, so ist stets die Dimension quer zur
Lingsrichtung des Magazinstreifens und quer zur Richtung der
im SchloB vorgesehenen Banddurchtrittsd6ffnung gemeint. Der
Terminus L&nge bezieht sich auf eine Dimension in L&ngsrich-
tung des Magazinstreifens. Der Terminus Dicke bezieht sich
auf die Dimension lotrecht zur Fl&ichenausdehnung des betref-

fenden Teils.

Die Erfindung wird im folgenden n#dher unter Bezugnahme auf
die Zeichnung erldutert, die ein vorteilhaftes Ausfiihrungs-

beispiel veranschaulicht. Es zeigen:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch drei Schlésser eines
Magazinbands,
Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Draufsicht in

Pfeilrichtung "II",

Fig. 3 die teilweise geschnittene Ansicht eines
Schlosses im gebundenen Zustand,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Anordnung gemdB Fig. 3
in Pfeilrichtung "IV",

Fig. 5 bis 7 drei schematische Schnitte durch ein Werkzeug
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in verschiedenen Funktionsstadien.
Fig. 8 eine Ansicht der Sperrklinkenanordnung und
Fig. 9 einen stark vergrdBerten Léngsschnitt durch

einen Steg und die angrenzenden SchloBfteile.

Jedes der Schlésser, die in der Darstellung stark vergréfiert
sind, umfaBt eine umlaufende Wand, die aus zur Richtung des
Magazinstreifens parallelen Wandabschnitten 1, zu dieser
Richtung senkrecht verlaufenden Wandabschnitten 2 und schrég
verlaufenden Ubergangsabschnitten 3 zusammengesetzt ist. Sie
enthdlt eine Durchgangsdffnung 4 fiir die zu bindenden Bénder
und Sperrklinken 5, die mit einer Zahnung dieser Bdnder zu-
sammenwirken. Die Sperrklinken 5 sind so angeordnet, daB sie
die gezahnten Bédnder in Pfeilrichtung "6" in das SchloB ein-
treten lassen, in der Gegenrichtung aber sperren. Die Seite 7

der Schldsser wird daher als Bandeintrittsseite bezeichnet.

Benachbarte Schldsser des Magazinstreifens sind durch Stege
10 miteinander verbunden. Diese sind in der Mehrzahl einstik-
kig mit beiden benachbarten Schl&ssern ausgefiihrt. Je nach
Art der Herstellung kénnen sie aber auch formschliissig mit

wenigstens einem der beiden Schl&sser verbunden sein. Dies

. ist dargestellt bei dem Steqg 10a, dessen verdickter, hinter-

schnittener Xopf 11 von dem Wandmaterial 12 des zugehorigen
Schlosses umschlossen ist. Die UmschlieBung kommt dadurch zu-
stande, daB das Ende des Stegs l0a vor der heiBplastischen
Formung des Schlosses in dessen Form eingelegt wurde und da-

her von dem Material 12 umstrémt wurde, bevor es erstarrte.

Der Abstand A der Oberfldchen 2' der Wandabschnitte 2 in ih-
rem dem Steg 10 nahen Bereich betrdgt zweckmdBigerweise 0,8

bis 1,3 mm, weiter zweckmidBigerweise bis 1,1 mm. Bezogen auf
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die L&nge des Schlosses soll sie ein Sechstel,mvorzugsweise
ein Achtel, nicht liberschreiten. Die FuBbereiche 13 der Stege
10 sind gegeniiber dem Mittelbereich 14 wulstartig verdickt
ausgefiihrt. Dies verbessert zum einen den Kraftiibergang zwi-
schen den Wandabschnitten 2 und den Stegen 10 und vermindert
auch die nach dem Schnitt {ibrig bleibende Ldnge des diinnen,
verletzungsgefdhrlichen Stegrests. Die Liange des diinnen Steg-
teils zwischen den Wulsten 13 ist zweckmdBigerweise nicht
grofBer als 0,6 mm. Die Linge des verbleibenden Stegrests soll
(einschlieBlich Wulst) nicht gréBer als 0,7 mm und/oder nicht
grdBer als ein Zehntel (vorzugsweise ein Zwdlftel) der
SchloBlédnge sein. Die Stege lo'habén im dargestellten Bei-
spiel (einschlieBlich Wulst) eine Ldnge, die etwa einem Ach-

tel der Liange der Schldsser entspricht,

Die Dicke D des Stegs richtet sich nach der geforderten Fle-
xibilit&t und Festigkeit und betrdgt beispielsweise 0,2 bis
0,4 mm bzw. weniger als ein Zehntel, vorzugsweise weniger als

ein Finfzehntel der SchloBh&he.

Die Breite des Stegs ist nicht gréBer als etwa die halbe
Breite der Schldsser und nicht grdBer als die Breite des Ban-
des. Gegeniiber der SchloBkantenlinie 15 sind daher die Sei-
tenkanten 8 der Stege 10 um eine Strecke 16 zurilickgesetzt,
die in der GréBenordnung von 2 mm liegen sollte und wenig-
stens ein Achtel, vorzugsweise wenigstens ein Fiinftel, der
SchloBbreite betragen sollte. Jedoch ist die Stegbreite min-
destens etwa ein Viertel bis ein Drittel der SchloBbreite.
Das Verhdltnis von Dicke zu Breite der Stege betrégt in der

Regel 1/5 bis 1/10 und gegebenenfalls mehr.
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Bei der Verarbeitung der Schldsser werden diese durch einen
Schnitt etwa in der Mitte des Stegs vereinzelt. Es bleiben
Stegreste 17 stehen, deren Lage im Verh&ltnis zum SchloB, zur
Bandschlaufe 18 und zum gebundenen Gegenstand 19 in Fig. 3
und 4 veranschaulicht ist. Man erkennt in Fig. 3, daB der
Stegrest 17 in der Tiefe des Raumzwickels liegt, der von dem
benachbarten Wandabschnitt 2 des Schlosses und der Band-
schlaufe 18 bzw. dem Gegenstand 19 gebildet ist. Die Wahr-
scheinlichkeit,; daB eine Person an dieser Stelle versehent-
lich derart entlangstreift, daB die dadurch verletzt werden
kénnte, ist angesichts der geringen Linge des Stegrests und

seiner geschiitzten Lage h&chst unwahrscheinlich.

Der geringe Abstand der Schldsser im Magazinstreifen vonein-
ander, der die geringe Ldnge der Stege ermdglicht, verlangt
eine geringe Wanddicke der zur Herstellung verwendeten Form
zwischen den einander gegeniiberstehenden Wandabschnitten 2
benachbarter Schldsser. Wenn diese geringe Wanddicke iiber die
gesamte Breite der Schl&sser vorgesehen werden ﬁﬁﬁte, kénnte
dies problematisch sein. Jedoch ist sie unbedenklich, wenn
erfindungsgemdf die Breite der Wandabschnitte 2 und damit die
Breite der genannten, diinnen Formwand wesentlich geringer ist
als die gesamte Breite der Schl8sser. Zwischen den schrag
verlaufenden Wandabschnitten 3 benachbarter Schldsser kann
die Formwand reichlich dimensioniert werden und bietet daher

gute Stabilitdt und Wdrmeabfuhr.

Der Breitenbereich der Oberfldchen 2' der Wandabschnitte 2,
in welchem diese etwa parallel zueinander verlaufen, sollte
nicht gréfer als drei Viertel und weiter vorzugsweise zweil

Drittel der Gesamtbreite der Schldsser sein. Es versteht

sich, daB die Schlofiwdnde zur Bildung der Wandabschnitte 2
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und 3 nicht streng polygonal aufgebaut zu sein brauchen, ob-
wohl dies zweckmiBig ist. Der etwa parallele Verlauf der
Oberflichen 2' der die Stege tragenden Wandabschnitte 2 und
der dazu geneigte Verlauf der &uBeren Wandabschnitte 3 kann
auch durch einen durchgehenden Bogen nachgebildet sein, wie
er in Fig. 2 bei dem untersten SchloB strichpunktiert ange-
deutet ist. Neigungen von weniger als 15° sind als im wesent-

lichen parallel zu betrachten, ggf. auch grdBere Neigungen.

Die HShe 20 aller Kanten des Stegrests 17 liber der benachbar-
ten Kante 21 der Bandeintrittsseite, liber die das Band 18 im
gebundenen Zustand abl&duft, sollte (gemessen paréllel zZum
Wandabschnitt 2) nicht grdBer als 2 mm, vorzugsweise nicht
gréBer als 1,2 mm, sein, Im dargestellten Beispiel ist dieses
MaB etwa 1 mm. Ausgedriickt in Bruchteilen der SchloBh&he 22
sollte dieses MaB ein Viertel, vorzugsweise ein Flinftel,

nicht iliberschreiten.

Im folgenden wird das Verarbeitungswerkzeug anhand der Fig. 1
bis 8 erlidutert. Der Werkzeugkdrper 31 mit einem Griff 32
weist an seiner Stirnseite eine nicht n#her dargestellte Hal-
terung 33 fiir ein SchloB 34 auf, durch das mit im vorliegen-
den Zusammenhang uninteressanten Mitteln ein Band 35 in Rich-
tung der Pfeile hindurchgefiihrt wird, um einen zu bindenden
Cegenstand 36 in Form einer Schlaufe 37 geschlungen und mit
seinemAfreien Ende in das SchloB 34 zuriickgefithrt wird. Da-
nach wird das Band gespannt, der i{iberstehende Strang 35 abge-
schnitten und das Schlof 34 aus der SchloBfhalterung 33 ent-

lassen (Fig. 7).

Um einen weitgehend automatischen Betrieb zu ermdglichen,

werden die zu verarbeitenden Schldsser der SchloBhalterung 33
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selbsttdtig zugefiihrt. Von einem nicht dargestellten, statio-
ndren Grofmagazin geiangen sie in Form einer SchloBkette 41,
in der die einzelnen Schlésser 1 durch Stege 10 miteinander
verbunden sind, zum Werkzeugkdrper 31. Dort wird die SchlofB-
kette 41 von einem Fiihrungskanal 44 aufgenommen, der bei der

SchloBhalterung 33 miindet.

An dem Filhrungskanal 44 ist eine Einrichtung 50 zum Vorschie-
ben und Vereinzeln der Schldsser vorgesehen. Die Darstellung
des Fiihrungskanals 44 ist im Bereich dieser Einrichtung 50
unterbrochen. Es versteht sich aber, daB auch in diesem Be-
reich eine Fiihrung fiir die SchloBkette 41 vorgesehen ist.
Parallel zu dieser SchloBfiihrung ist ein Schlitten 51, der in
der Zeichnung durch Punktierung verdeutlicht ist, in Pfeil-
richtung 52 parallel zur SchloBfiihrung beweglich gelagert.
Zwei Filhrungswédnde 53 deuten die Schlittenfiihrung schematisch
an. Zum Antrieb des Schlittens ist ein Hebelarm 54 vorgese-
hen, der bei 55 in geeigneter Weise mit dem Schlitten 51 zu-
sammenwirkt und um eine am Werkzeugkdrper 31 feste Achse 56
schwenkbar ist. Er ist starr verbunden mit einem Nockenhebel
57, der in die Umlaufbahn von zwei Nocken 58 ragt, die an ei-
ner Nockenscheibe 59 angeordnet sind, die von einem Elektro-
motor um die Achse 60 im Gegenuhrzeigersinn drehend angetrie-

ben ist.

Mit den Hebelarmen 54, 57 ist ein dritter Hebelarm 61 starr
verbunden, dessen Ende an die Druckstange 62 einer Druckfeder
63 angelenkt ist. Die Feder 63 drilickt den Hebelarm 61 (in der
Darstellung) nach oben und dadurch das Ende des Hebelarms 54
in Richtung zur Werkzeugstirn. Kommt hingegen ein Nocken 58
in Eingriff mit dem Nockenhebel 57, wie dies in Fig. 7 darge-

stellt ist, wird der Nockenhebel 57 nach unten gedriickt.
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Gleichzeitig wird auch der Hebelarm 61 nach unten bewegt, wo-
durch die Feder 63 gespannt wird. Der Hebelarm 54 und mit ihm
der schlitten 51 werden (in der Zeichnung) nach rechts be- -
wegt, also entgegen der Vorschubrichtung der Schlofkette 41.
Wenn der Nocken 58 den Nockenhebel 57 passiert hat, versucht
die Feder 63, die Hebelanordnung 54, 57, 61 im Gegenuhrzei-
gersinn zu schwenken und dadurch den Schlitten 51 in Vor-

schubrichtung zu bewegen.

Am Schlitten 51 ist eine Sperrklinke 70 angelenkt. Sie ist so
ausgebildet und angeordnet, daB ihre Spitze durch eine nicht
gezeigte Feder in Eingriff mit der SchloBkette 41 gedrdngt
wird. Allgemeiner gesprochen, weist die Klinke 70 eine Flé&che
auf, die mit einer nach hinten gewendeten Fl&che eines
Schlosses in Eingriff gelangen kann, um eine Vorschubkraft

darauf auszuiiben.

Ferner ist an dem Schlitten 51 eine Wippe 71 angelenkt, die
durch eine nicht dargestellte Feder in Pfeilrichtung 72 be-
aufschlagt ist. Sie trigt an ihrem vorderen Ende eine Klinge
73, die dazu bestimmt ist, bei einer Bewegung entgegen der
Pfeilrichtung 72 einen Steg 10 zwischen aufeinanderfolgenden
Schldssern 1 zu durchtrennen. Um diese Schneidbewegung der
Wippe 71 zu veranlassen, ist ein Nockenhebel 74 vorgesehen,
der mit einer Nase 75 das hintere Ende der Wippe 71 erfaBt.
Sein unteres Ende ragt in die Umlaufbahn der Drehnocken 58.
Wird es gem#dB Fig. 6 von einem Drehnocken erfaBt, so wird der
Schwenkhebel 74 im Uhrzeigersinn und die Wippe 71 entgegen
der Pfeilrichtung 72 verschwenkt. Die Klinge 73 fiihrt dabei
den Schnitt aus. In der dargestellten Ausfilihrung ist der Nok-

kenhebel 44 am Schlitten angelenkt. Er kann statt dessen auch
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am Werkzeugkdrper angebracht werden, sofern sein Zusammenwir-

ken mit der Wippe gewdhrleistet ist.

Die Klinke 70 ist so ausgebildet, daB sie stets in gleicher
Weise mit den Schl&ssern 1 zusammenwirkt. Das jeweils von der
Klinke 70 erfaBte SchloB befindet sich daher in genau defi-
nierter Position im Verh&ltnis zur Klinke. Da die Klinke 70
und die Klinge 73 in festem gegenseitigen Abstand an dem
Schlitten 51 angeordnet sind und da die Schldsser stets glei-
che Gestalt und gleichen Abstand voneinander haben, ist Ge-
widhr dafilir gegeben, daB die Klinge 73 den Steg 10 zwischen
zwei aufeinanderfolgenden Schléssern 1 stets genau mittig
trifft. Diese Gewdhr widre nicht gegeben, wenn die Schneidein-
richtung geh&dusefest am WerkzeugkOrper angeordnet wdre. Denn
die jeweilige Stellung des Schlittens im Verh&ltnis zum Werk-
zeugkdrper ist unbestimmt, wie aus der spédteren Darstellung

der Arbeitsweise hervorgeht.

Da die Darstellung in Fig. 5 bis 7 sehr schematisch ist, ist
in Fig. 8 dargestellt, wie die praktische Ausfiihrung des
Sperrmechanismus zweckmdBigerweise gestaltet ist. Der Schlit-
ten 51 ist beiderseits der SchloBkette 41 angeordnet und bil-
det Fiihrungen 65 fiir diese. Die Darstellung der Schneidein-
richtung ist weggelassen. Beiderseits der Schlofikette 41
trdgt er je eine Sperrklinke 70a, die durch eine nicht ge-
zeigte Feder von der Seite her in den zweckmédBigerweise keil-
fo6rmig gestalteten Zwischenraum zwischen zwei Schldssern 1
gedriickt wird. Dadurch wird eine eindeutige Positionierung
der Schldsser gegeniiber dem Schlitten 51 erreicht. Fest am
Werkzeuggehduse ist ein weiteres Paar von Sperrklinken 78 an-
geordnet, die gleichfalls durch Federkraft gegen die Schlos-

ser gedriickt sind und dafiir sorgen, daBf beim Riicklauf des
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Schlittens 51 (in Fig. 8 nach rechts) die SchloBkette festge-

halten wird.

Im Zustand der Fig. 5 findet das Binden des Gegenstands 36
mittels der Schlaufe 37 statt. In diesem Zustand iibt die Fe-
der 63 iliber die Hebelanordnung 61, 54 eine Vorschubkraft auf
den Schlitten 51 aus, die liber die Sperrklinke 70 auf die
Schlofkette 41 {ibertragen wird. Dadurch wird das vorderste
SchloB 34 sicher in die SchloBhalterung 33 gedriickt, wobeil
die Position des Schlittens 51 durch die L&nge der zwischen
dem vordersten SchloB 34 und der Sperrklinke 70 befindlichen
Schlésser bestimmt wird, an denen sich der Schlitten unter
der Federkraft 63 abstiitzt. Da diese vor dem Schlitten 51 be-
findliche SchloBreihe aus vereinzelten Schldssern besteht,
deren Abstand nicht unbedingt {ibereinstimmt mit ihrem Abstand
vor der Vereinzelung, ist die Position des Schlittens 51 in
diesem Zustand zufdlligen Schwankungen innerhalb eines gewis-
sen Toleranzrahmens unterworfen. Dies ist der Grund, warum
die Schneideinrichtung 73 gemeinsam mit der Klinke 70 an dem

Schlitten 51 angeordnet ist.

Wdhrend des Arbeitszyklus des Werkzeugs dreht sich die
Nockenscheibe 59 kontinuierlich in Pfeilrichtung. Wenn der
Bindevorgang abgeschlossen ist, erreicht ein Nocken 58 das
untere Ende des Nockenhebels 74 und verschwenkt diesen gemédf
Fig. 6, wodurch das letzte im Schlitten befindliche SchloB
von der iilbrigen SchloBreihe abgetrennt wird. Wenn der Nocken
58 den Nockenhebel 74 verlassen hat, schwenkt dieser zusammen
mit der Wippe 71 unter der Federkraft 72 wieder in die Stel-

lung gemdB Fig. 5 und 7 zurlick.
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Der Nocken 58 erreicht nun das Ende des Nockenhebels 57 und
verschwenkt dadurch die Nockenanordnung im Uhrzeigersinn. Da-
durch wird die Feder 63 gespannt und der Schlitten 51 um et-
was mehr als eine SchloBabmessung nach hinten (rechts in Fig.
7) verschoben. Wihrend dieses Riickhubs halten die Sperrklin-
ken 78 (Fig. 8) die SchloBreihe fest. Die Klinke 70 (bzw. die
Klinken 70a) gleiten dabei an einem SchloB entlang bis iliber
dessen Riickflidche hinaus, die beim ndchsten Vorschub erfalt
werden soll. Sobald der Nocken 58 das Ende des Nockenhebels
57 verlassen hat, bewegt sich der Schlitten 51 unter der Wir-
kung der Feder 63 in Vorschubrichtung. Dabei greift zundchst
die Klinke 70 (bzw. die Klinken 70a) in die n&dchstgelegene
SchloBliicke ein. Sobald der verbundene Gegenstand 36 mit dem
vordersten SchloB 34 vom Werkzeug entfernt wurde und daher
die SchloBhalterung leer ist, wird der Schlitten 51 zusammen
mit der SchloBkette weiterbewegt, bis das nunmehr vorderste
Schlof die SchloBhalterung 33 erreicht hat. Der Widerstand,
den dieses SchlofB in der SchloBhalterung vorfindet, wird iber
die weitere SchloBkette bis zur Sperrklinke 70 und dem
Schlitten 51 iibertragen und hdlt diesen fest. Dabei wirkt
stdndig die Kraft der Feder 63 bzw. die Vorschubkraft des
Schlittens 51 auf die vor dem Schlitten befindliche SchlofB-
kette.

Da das SchloB vor der Klinke 70 noch einstlickig mit der fol-
genden Kette von Schldssern verbunden ist, wird auch diese

entsprechend nachgezogen.

Die Erfindung hat den Vorteil, daB der Trennschnitt zwischen
aufeinanderfolgenden Schldssern an sehr genau definierter
Stelle erfolgen kann und demzufolge die Lénge des Stegs 10,

der aufeinanderfolgende Schldsser verbindet, sehr gering be-
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messen werden kann. Die an den Schldssern verbleibenden Reste
sind so kurz, daB sie keine Verletzungsgefahr verursachen.
Sie brauchen nicht beseitigt zu werden. Fiir diese Vereinze-
lung der Schldsser geniigt daher ein abfallfreier Schnitt.
Auch besteht ein Vorteil der Erfindung darin, daB die Verein-
zelung der Schl®ésser in betrdchtlicher, beliebiger Entfernung
von der Werkzeugstirn stattfinden kann, wo die Unterbringung
einer Schneideinrichtung fiir die Schldsser auf Platzschwie-

rigkeiten stoBt.
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Patentanspriche

Magazinstreifen von Bandschldssern (1), die zum Halten
der Enden von Bindern (18) zum Binden von langgestreckten
Gegensténden wie Kabelbdumen (19) vorgesehen sind und
miteinander durch Stege (10) verbunden sind, deren Breite
nicht gréfBer als die halbe SchloBbreite ist und die be-
nachbart der Bandeintrittsseite (7) der Schldsser ange-
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dafB die Stege (10)
eine Linge von nicht mehr als 1,3 mm und/oder einem Sech-
stel der SchloBabmessung in Richtung des Magazinstreifens

haben.

Magazinstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die einander zugewendeten Seiten der Schlésser mitt-
lere, im wesentlichen parallele Oberfldchenabschnitte
(2'), die schmaler als die Schldsser (1) sind und zwi-
schen denen die Stege (10) angeordnet sind, und seitlich
davon sich voneinander entfernende Schrdgflédchen (3) auf-

weisen.

Magazinstreifen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Breite der im wesentlichen parallelen
Oberfldchenabschnitte (2') nicht groBer als drei Viertel

der Gesamtbreite der Schl8sser ist.

Magazinstreifen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Breite der im wesentlichen parallelen Oberfld-

chenabschnitte (2') nicht gréfer als zwei Drittel der Ge-
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samtbreite der Schl&sser ist.

Magazinstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstand der im wesentlichen pa-
rallelen Oberfléchenabschnitte (2') in ihrem dem Steg

(10) nahen Bereich nicht gréBer als 1,3 mm ist.

Magazinstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die FuBbereiche (13) der Stege (10)
gegeniliber den Mittelbereichen (14) der Stege verdickt

sind.

Magazinstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daf die Breite der Stege (10) mindestens

einem Viertel der SchloBbreite gleicht.

Magazinstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verh&ltnis von geringster Dicke

zu Breite der Stege (10) nicht grdBer als 1/5 ist.

Magazinstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB benachbarte Schldsser und der sie

verbindende Steg (10) einstiickig ausgebildet sind.

Magazinstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB ein zwei benachbarte Schlésser ver-
bindender Steg (10a) mit einem der beiden Schldsser ein-

stiickig und dem anderen formschliissig verbunden ist.

Bindeanordnung bestehend aus einem Gegenstand, beispiels-
weise einem Kabelbaum (19), und einer den Gegenstand um-

schlingenden Bandschlaufe (18) und einem die Enden der
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Bandschlaufe (18) haltenden SchloB (1), das an zwei ge-
geniiberliegenden Seiten benachbart derjenigen Seite (7),
von der her die Enden der Bandschlaufe (18) in das SchloB
(1) eintreten, die abgeschnittenen Reste (17) eines Stegs
(10) aufweist, der in einem Magazinstreifen (41) zum Ver-
binden benachbarter Schlésser diente, und dessen Breite
nicht gréBer als die halbe SchloBbreite ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Stegrest (17) eine L&nge von
nicht mehr als 0,6 mm und/oder einem Zehntel der in der-
selben Richtung gemessenen Abmessung des Schlosses (1)

hat.

Werkzeug zum Binden von Gegenst&nden, insbesondere Kabel-
bdumen, mittels eine Bandes (37), dessen Enden von einem
SchloB (34) zu halten sind, das Teil eines Magazinstrei-
fens nach einem der Anspriiche 3 bis 8 ist, wobei das
Werkzeug eine Einrichtung (73) zum Trennen der SchlOsser
(1) voneinander aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trenneinrichtung (73) an einem in Vorschubrichtung (52)
der Schl6sser (1) beweglichen Tr&dgerteil (51) angeordnet
ist, der aulBerdem eine Pdsitioniereinriohtung (70) fir

den Magazinstreifen (41) tr&gt.

Werkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dalB
die Positioniereinrichtung (70) von mindestens einem Mit-
nehmer (70a) gebildet und der Trdgerteil (51) zum Vor-

schub des Magazinstreifens (41) angetrieben ist.
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