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(54) Dispositif pour poinçonner une pièce en tole, comprenant des poinçons coulissants

(57) Dispositif pour poinçonner une pièce en tôle po-
sitionnée sur une presse d’emboutissage comprenant un
bâti inférieur (2) et un bâti supérieur mobile vers le bâti
inférieur (2), ainsi que plusieurs porte-poinçons (3) por-
tant chacun un poinçon, caractérisé en ce que chacun
desdits porte-poinçons (3) est monté coulissant par rap-
port au bâti inférieur (2) grâce à des moyens de guidage
complémentaires comprenant une partie (5) solidaire du
porte-poinçon (3) et une partie (6) solidaire du bâti infé-
rieur (2), chacun des porte-poinçons (3) pouvant coulis-

ser entre une position inactive et une position de travail
par rapport à la pièce en tôle, le coulissement de chaque
porte-poinçon (3) étant commandé par le déplacement
du bâti supérieur vers le bâti inférieur (2), la partie (6)
desdits moyens de guidage solidaire du bâti inférieur (2)
étant mobile entre une position active dans laquelle ladite
partie (6) des moyens de guidage est engagée par rap-
port à ladite partie (5) des moyens de guidage solidaire
du porte-poinçon (3) et une position inactive dans laquel-
le lesdites parties (5, 6) sont libres les unes par rapport
aux autres.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
pour poinçonner une pièce en tôle positionnée sur une
presse d’emboutissage comprenant un bâti inférieur et
un bâti supérieur mobile vers le bâti inférieur, ainsi que
plusieurs porte-poinçons portant chacun un poinçon.
[0002] L’invention concerne également une presse
d’emboutissage équipée d’un tel dispositif pour poinçon-
ner une pièce en tôle.
[0003] L’invention concerne en outre l’application du
dispositif de poinçonnage précité, au poinçonnage de la
tôle d’un côté d’habitacle de véhicule automobile, notam-
ment pour réaliser sur la partie supérieure de ce côté
d’habitacle, des trous destinés à la fixation de barres de
toit.
[0004] Pour réaliser des trous dans une pièce de la
caisse d’un véhicule automobile, on utilise habituelle-
ment des porte-poinçons pneumatiques.
[0005] Pour réaliser des trous de fixation de barres de
toit dans le côté d’habitacle, il faudrait utiliser au moins
trois porte-poinçons pneumatiques orientés dans des di-
rections différentes.
[0006] Ces trois porte-poinçons doivent être montés
dans le bâti supérieur d’une presse d’emboutissage.
[0007] De ce fait, le coulisseau de la presse doit com-
porter une connexion pneumatique pour pouvoir com-
mander le poinçonnage.
[0008] Cependant, les porte-poinçons pneumatiques
présentent un encombrement tel qu’il est impossible de
les installer dans les presses d’emboutissage.
[0009] Dans DE 102006020315 est proposé une pres-
se comprenant un outil de poinçonnage par exemple, la
presse comprenant un bâti inférieur et un bâti supérieur
mobile vers le bâti inférieur, ainsi qu’au moins deux cou-
lisseaux portant chacun un outil de poinçonnage, les cou-
lisseaux portés par le bâti supérieur coopèrent avec un
poussoir monté sur le bâti inférieur pour actionner l’outil
du coulisseau lors de la descente du bâti inférieur sur le
bâti supérieur.
[0010] Etant donné que les véhicules équipés de bar-
res de toit ne représentent qu’une partie des véhicules
du même type, il faut pouvoir désactiver les porte-poin-
çons ou outils de façon à ne pas réaliser les trous lorsque
ceux-ci ne sont pas nécessaires, tout en permettant à la
presse de fonctionner normalement et d’accomplir
d’autres opérations.
[0011] Le but de la présente invention est de remédier
à ces inconvénients.
[0012] Ce but est atteint, selon l’invention, grâce à un
dispositif pour poinçonner une pièce en tôle positionnée
sur une presse d’emboutissage comprenant un bâti in-
férieur et un bâti supérieur mobile vers le bâti inférieur,
ainsi que plusieurs porte-poinçons portant chacun un
poinçon, caractérisé e chacun desdits porte-poinçons
est monté coulissant par rapport au bâti inférieur grâce
à des moyens de guidage complémentaires comprenant
une partie solidaire du porte-poinçon et une partie soli-

daire du bâti inférieur, chacun des porte-poinçons pou-
vant coulisser entre une position inactive et une position
de travail par rapport à la pièce en tôle, le coulissement
de chaque porte-poinçon étant commandé par le dépla-
cement du bâti supérieur vers le bâti inférieur, la partie
desdits moyens de guidage solidaire du bâti inférieur
étant mobile entre une position active dans laquelle ladite
partie des moyens de guidage est engagée par rapport
à ladite partie des moyens de guidage solidaire du porte-
poinçon et une position inactive dans laquelle lesdites
parties sont libres les unes par rapport aux autres.
[0013] Ainsi, le coulissement des porte-poinçons est
commandé par la descente du bâti supérieur de la presse
et de ce fait le poinçonnage n’est pas commandé par un
système hydraulique.
[0014] Les porte-poinçons ne sont par conséquent pas
encombrés par un tel système hydraulique et peuvent
ainsi être installés dans une presse.
[0015] De plus, chacun des porte-poinçons peut être
rendu inactif afin que la presse puisse fonctionner sans
effectuer des trous dans la pièce en tôle, en déplaçant
les parties des moyens de guidage solidaires du bâti in-
férieur par rapport aux parties des moyens de guidage
solidaires des porte-poinçons.
[0016] Dans une version préférée de l’invention, ladite
partie desdits moyens de guidage solidaire du bâti infé-
rieur est portée par un boisseau monté coulissant dans
une direction sensiblement horizontale perpendiculaire
à la direction de coulissement de chacun des porte-poin-
çons.
[0017] Le coulissement de ce boisseau permet ainsi
de mettre simultanément tous les porte-poinçons en po-
sition inactive.
[0018] De préférence également, le coulissement du
boisseau est commandé par un vérin.
[0019] Dans un mode de réalisation avantageux de l’in-
vention, ladite partie des moyens de guidage du porte-
poinçon comprend une gorge de section transversale en
V dans laquelle est engagée la partie des moyens de
guidage portée par le boisseau, cette partie présentant
une section transversale en V complémentaire de celle
du V de ladite gorge.
[0020] Selon un autre aspect, l’invention concerne
également une presse d’emboutissage équipée d’un dis-
positif de poinçonnage selon l’invention.
[0021] L’invention concerne en outre l’application du
dispositif de poinçonnage selon l’invention au poinçon-
nage de la tôle d’un côté d’habitacle de véhicule auto-
mobile, et en particulier au poinçonnage de trous dans
la partie supérieure du côté d’habitacle, destinés à la
fixation de barres de toit.
[0022] D’autres particularités et avantages de l’inven-
tion apparaîtront encore tout au long de la description ci-
après.
[0023] Aux dessins annexés, donnés à titre d’exem-
ples, non limitatifs :

- la figure 1 est une vue en perspective montrant par-
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tiellement le bâti inférieur d’une presse d’emboutis-
sage équipée d’un dispositif de poinçonnage selon
l’invention,

- la figure 2 est une vue en coupe suivant le plan II-II
de la figure 1,

- la figure 3 est une vue analogue à la figure 1, à échel-
le agrandie, montrant les porte-poinçons en position
de travail,

- la figure 4 est une vue analogue à la figure 3 montrant
les porte-poinçons en position inactive.

[0024] Les figures 1 à 4 représentent un dispositif pour
poinçonner une pièce en tôle 1 (voir figure 2) positionnée
sur une presse d’emboutissage comprenant un bâti in-
férieur 2 et un bâti supérieur (non représenté) mobile
vers le bâti inférieur 2.
[0025] Le dispositif de poinçonnage comprend plu-
sieurs porte-poinçons 3 portant chacun un poinçon 4 vi-
sible sur la figure 2.
[0026] Ces porte-poinçons 3 présentent des orienta-
tions et des inclinaisons différentes par rapport aux axes
de référence.
[0027] Chacun des porte-poinçons 3 est monté coulis-
sant par rapport au bâti inférieur 2 grâce à des moyens
de guidage complémentaires comprenant une partie 5
solidaire du porte-poinçon 3 et une partie 6 solidaire du
bâti inférieur 2.
[0028] Chacun des porte-poinçons 3 peut coulisser
dans la direction de l’axe du poinçon 4 entre une position
inactive et une position de travail par rapport à la pièce
en tôle 1.
[0029] Le coulissement de chaque porte-poinçon 3 est
commandé par le déplacement du bâti supérieur vers le
bâti inférieur 2 dans le sens de la flèche F, représentée
sur la figure 2.
[0030] Par ailleurs, la partie 6 des moyens de guidage
qui est solidaire du bâti inférieur 2 est mobile entre une
position active, telle que représentée sur les figures 1, 2
et 3, dans laquelle la partie 6 des moyens de guidage
est engagée par rapport à la partie 5 des moyens de
guidage solidaire du porte-poinçon 3 et une position inac-
tive, telle que représentée sur la figure 4, dans laquelle
les parties 5 et 6 des moyens de guidage sont libres les
unes par rapport aux autres.
[0031] Dans le mode de réalisation représenté, la par-
tie 6 des moyens de guidage solidaire du bâti inférieur 2
est portée par un boisseau 7 monté coulissant dans une
direction sensiblement horizontale perpendiculaire à la
direction de coulissement de chacun des porte-poinçons
3.
[0032] Le coulissement du boisseau 7 est commandé
par un vérin 8, visible sur la figure 1.
[0033] Dans le mode de réalisation représenté, la par-
tie 5 des moyens de guidage du porte-poinçon 3 com-
prend (voir figures 3 et 4) une gorge 5a de section trans-
versale en V dans laquelle est engagée (voir figure 3) la
partie 6 des moyens de guidage portée par le boisseau 7.
[0034] Cette partie 6 présente une section transversa-

le en V complémentaire de celle du V de la gorge 5a de
la partie 5.
[0035] Le positionnement précis du boisseau 7 par rap-
port à sa direction de coulissement est obtenu grâce à
des moyens de verrouillage 10, 11 visibles sur la figure
1 qui permettent de garantir la répétabilité de la géomé-
trie.
[0036] Dans l’application illustrée par les figures 1 à 4,
la pièce en tôle 1 est la partie supérieure d’un côté d’ha-
bitacle sur laquelle on veut poinçonner des trous de fixa-
tion pour les barres de toit.
[0037] Sur la figure 2, la référence 9 désigne une lame
montée sur le bâti supérieur de la presse, permettant de
découper la pièce en tôle 1.
[0038] Le dispositif de poinçonnage que l’on vient de
décrire fonctionne comme suit.
[0039] Dans la position représentée sur les figures 1,
2 et 3, les porte-poinçons 3 sont en position active de
travail, c’est-à-dire sont aptes à poinçonner la pièce en
tôle 1.
[0040] Les moyens de guidage 5, 6 sont engagés l’un
dans l’autre de sorte que les porte-poinçons 3 peuvent
coulisser dans une direction parallèle à l’axe des poin-
çons 4.
[0041] Ce coulissement est commandé par la descen-
te du bâti supérieur, comme montré par la flèche F indi-
quée sur la figure 2, et permet aux poinçons 4 de réaliser
chacun un trou dans la pièce en tôle 1.
[0042] Lorsqu’on ne veut pas réaliser de tels trous
dans la pièce en tôle 1, on déplace le boisseau 7 au
moyen du vérin 8 pour dégager les parties 6 des moyens
de guidage des parties 5, comme montré par la figure 4,
afin de rendre les porte-poinçons 3 inactifs.
[0043] Dans cette position, la presse peut effectuer
d’autres opérations, telles que la découpe de la pièce en
tôle 1 au moyen de la lame 9.
[0044] Bien entendu l’invention n’est pas limitée à l’ap-
plication décrite plus haut et peut s’appliquer au poinçon-
nage de toute autre pièce en tôle.

Revendications

1. Dispositif pour poinçonner une pièce en tôle (1) po-
sitionnée sur une presse d’emboutissage compre-
nant un bâti inférieur (2) et un bâti supérieur mobile
vers le bâti inférieur (2), ainsi que plusieurs porte-
poinçons (3) portant chacun un poinçon (4), carac-
térisé en ce que chacun desdits porte-poinçons (3)
est monté coulissant par rapport au bâti inférieur (2)
grâce à des moyens de guidage complémentaires
comprenant une partie (5) solidaire du porte-poinçon
(3) et une partie (6) solidaire du bâti inférieur (2),
chacun des porte-poinçons (3) pouvant coulisser en-
tre une position inactive et une position de travail par
rapport à la pièce en tôle (1), le coulissement de
chaque porte-poinçon (3) étant commandé par le dé-
placement du bâti supérieur vers le bâti inférieur (2),
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la partie (6) desdits moyens de guidage solidaire du
bâti inférieur (2) étant mobile entre une position ac-
tive dans laquelle ladite partie (6) des moyens de
guidage est engagée par rapport à ladite partie (5)
des moyens de guidage solidaire du porte-poinçon
(3) et une position inactive dans laquelle lesdites par-
ties (5, 6) sont libres les unes par rapport aux autres.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ladite partie (6) desdits moyens de guidage
solidaire du bâti inférieur (2) est portée par un bois-
seau (7) monté coulissant dans une direction sensi-
blement horizontale perpendiculaire à la direction de
coulissement de chacun des porte-poinçons (3).

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le coulissement du boisseau (7) est com-
mandé par un vérin (8).

4. Dispositif selon l’une des revendications 2 ou 3, ca-
ractérisé en ce que ladite partie (5) des moyens de
guidage du porte-poinçon (3) comprend une gorge
(5a) de section transversale en V dans laquelle est
engagée la partie (6) des moyens de guidage portée
par le boisseau (7), cette partie (6) présentant une
section transversale en V complémentaire de celle
du V de ladite gorge (5a).

5. Presse d’emboutissage équipée d’un dispositif de
poinçonnage selon l’une des revendications 1 à 4.

6. Application du dispositif de poinçonnage selon l’une
des revendications 1 à 4 au poinçonnage de la tôle
d’un côté d’habitacle de véhicule automobile.

7. Application selon la revendication 6 au poinçonnage
de trous dans la partie supérieure du côté d’habita-
cle, destinés à la fixation de barres de toit.
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