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REIVINDICAÇÕES 

  1. Processo para a produção de peróxido de hidrogênio, 

caracterizado por compreender uma etapa de extração de líquido-líquido, a etapa 

de extração compreendendo contato de uma solução de alimentação orgânica 

contendo peróxido de hidrogênio com um solvente de extração compreendendo 5 

menos de 30% em peso de água para obter extração de peróxido de hidrogênio 

em relação ao dito solvente de extração e obtendo um extrato contendo peróxido 

de hidrogênio.  

  2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pela 

densidade do solvente de extração ser de 950 a 1.800 kg/cm3. 10 

  3. Processo, de acordo com uma das reivindicações 1 ou 2, 

caracterizado pelo log Kow a 25°C e pressão atmosférica para a parte não-aquosa 

do solvente de extração estando abaixo de 0. 

  4. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 3, 

caracterizado pela pressão de vapor da parte não-aquosa do solvente de extração 15 

a 50°C estar abaixo de 10 kPa. 

  5. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 4, 

caracterizado pelo solvente de extração compreender um sal pelo menos 

parcialmente orgânico compreendendo pelo menos um tipo de cátion orgânico 

e/ou ânion orgânico.  20 

  6. Processo, de acordo com a reivindicação 5, caracterizado pelo 

teor do sal pelo menos parcialmente orgânico no solvente de extração ser de 50% 

em peso a 100% em peso. 

  7. Processo, de acordo com uma das reivindicações 5 ou 6, 

caracterizado pelo sal pelo menos parcialmente orgânico compreender um cátion 25 

selecionado do grupo consistindo em 1-alquil-3-metil imidazólio, 1,2,3-trimetil 

imidazólio, 1-metil imidazólio, N-alquilpiridínio, N-butil piridínio, pirrolidínio, 

guanidínio, alquil guanidínio, isourônio, tetrametil isotiourônio, PR4
+, SR3

+, NR4
+ e 

misturas dos mesmos, R sendo independentemente um do outro, opcionalmente 

substituído com alquila, alquenila ou arila ou hidrogênio. 30 

  8. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicações 5 a 7, 

caracterizado pelo sal pelo menos parcialmente orgânico compreender um ânion 
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selecionado do grupo consistindo em hexafluorfosfato, tetrafluorborato, fluorsul-

fonato, hexafluorantimonato, hexafluorarsenato, cloroaluminato, bromoalu- 

minato, bis(trifluormetilsulfonil)imida, tris(trifluormetilsulfonil)metida, triciano-

metida, dicianamida, nonafluorbutanossulfonato, trifluormetano sulfonato, 2,2,2-

trifluoretanossulfonato, nitrato, sulfato, sulfato de hidrogênio, fosfato, RPO4
2-, 5 

R2PO4
+, R2PO2

-, perclorato, acetato, alquilsulfonato, bis(2-etilexil)sódio 

sulfossuccinato, dietilenoglicol monometiletersulfato, alquiloligoetersulfato, 

pivalato, tetra-alquilborato, propionato, succinato, sacarinato, glicolato, estearato, 

lactato, malato, tartarato, citrato, ascorbato, glutamato, benzoato, salicilato, 

metanossulfonato, toluenossulfonato e misturas dos mesmos, R sendo 10 

independentemente um do outro, opcionalmente substituído com alquila, alquenila 

ou arila ou hidrogênio. 

  9. Processo, de acordo com uma das reivindicações 7 ou 8, 

caracterizado pelo sal pelo menos parcialmente orgânico ser selecionado do 

grupo consistindo em sulfato de 1-metilimidazólio hidrogenado, sulfonato de 1-etil-15 

3-metilimidazólio trifluormetano, sulfonato de tetrametil isotiourônio trifluor metano, 

sacarinato de colina e misturas dos mesmos.  

  10. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 9, 

caracterizado pelo solvente de extração compreender uma estrutura 

dendrimérica. 20 

  11. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 

10, caracterizado por compreender adicionalmente uma etapa de recuperação do 

peróxido de hidrogênio do extrato. 

  12. Processo, de acordo com a reivindicação 11, caracterizado pelo 

peróxido de hidrogênio ser recuperado do extrato por evaporação.  25 

  13. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 

12, caracterizado por compreender as etapas de hidrogenação de quinonas em 

uma solução de trabalho, oxidação de quinonas hidrogenadas na dita solução de 

trabalho para obtenção de peróxido de hidrogênio, e extração e recuperação 

opcional de peróxido de hidrogênio usando a solução de trabalho como a solução 30 

de alimentação orgânica contendo peróxido de hidrogênio. 
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