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(57) Abstract

A process for mechanically permanently
pleating materials in which a material web
is periodically pleated bay oscillating pleating
blades (22, 24). The pleat made is taken to the
pinch of a calender (30) and fixed by heating
at least one calender roller (32, 34) and by
being taken through the roller pinch. The
process hereby is such that the material web
which remains unpleated is laid on a moving
conveying surface (19) of a transfer conveyor
(10) and taken on the conveyor surface (19) to
the immediate vicinity of the pleating blades
(22, 24). The movement of the conveying
surface (19) is matched in at least the region
of movement of the pleating blades (22, 24)
nearest said blades (22, 24) in such a way
that the material web is taken to the pinch on
the conveying surface (19) when the closed
pleating blades (22, 24) are advanced at the
same speed as the pleating blades (22, 24) and
transferred to the pleating blades (22, 24) with
o tension.




(57) Zusammenfassung

Verfahren zum maschinellen Einlegen und dauerhaften Fixieren von Falten in Stoffen, bei welchem eine Stoffbahn mit oszillierend
bewegten Plissiermessern (22, 24) periodisch in Falten gelegt wird. Die jeweils gelegte Falte wird in einen Walzenspalt eines Kalanders
(30) gefiihrt und unter Beheizung wenigstens einer Kalanderwalze (32, 34) und Durchfiihren durch den Walzenspalt fixiert. Dabei wird
so verfahren, da die noch faltenfreie Stoffbahn auf einer bewegten Forderfliche (19) eines Ubergabeforderers (10) aufgelegt und auf der
Forderfléiche (19) bis in unmittelbare Nihe der Plissiermesser (22, 24) mitgenommen wird. Die Bewegung der Forderfliche (19) wird dann
zumindest in deren den Plissiermessern (22, 24) nahen Bereich der Bewegung der Plissiermesser (22, 24) derart angepasst, dass die Stoffbahn
beim Vorschieben der geschlossenen Plissiermesser (22, 24) in den Walzenspalt auf der Forderfliche (19) mit gleicher Geschwindigkeit wie
die Plissiermesser (22, 24) angetrieben und spannungsfrei an die Plissiermesser (22, 24) iibergeben wird. .
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Verfahren und Vorrichtung zum maschinellen Einlegen und
dauerhaften Fixieren von Falten in Stoffen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum maschinellen Ein-
legen und dauerhaften Fixieren von Falten in Stoffen, bei
welchem eine Stoffbahn mit oszillierend bewegten Plissier-
messern periodisch in Falten gelegt, die jeweils gelegte
Falte in einen Walzenspalt eines Kalanders eingefiihrt und
unter Beheizen wenigstens einer Kalanderwalze und Durchfih-
ren durch den Walzenspalt fixiert wird, sowie auf eine Vor-
richtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens. '

Solche Verfahren und Vorrichtungen sind seit langem be-
kannt; neben den einfacheren Plissees konnen heute aufgrund
ausgefeilter Steuerungen auch kompliziertere Faltenmuster
eingelegt und fixiert werden. Grundsédtzlich wird dabei so
verfahren, daB die mit einem geeigneten Werkzeug
(maschinell) eingelegten Falten durch Warme fixiert werden.
Bei Plissiermaschinen fiir das Einlegen paralleler Falten in
gerade Stoffbahnen werden die Falten mit Plissiermessern
eingelegt und anschlieRBend wérmefixiert, indem die in Fal-
ten gelegte Stoffbahn durch den Walzenspalt eines Kalanders
mit wenigstens einer beheizten Kalanderwalze gefihrt wird.
Bei allen bekannten Plissiermaschinen ist es notwendig,
beim Falten der Stoffbahn ein sogenannteé Mitlaufpapier mit
einzulegen, um die Stoffbahn beim Faltenlegen zu stabili-
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sieren. Das Mitlaufpapier gew&hrleistet, daB sich die
Stoffbahn in der Maschine nicht verziehen kann und gleich-
mafige Falten in der gewlinschten Form erhalten werden.

Da fiir das Plissieren Papier in groBer Menge - ndmlich der
Linge und Breite des Stoffes entsprechend - verbraucht
wird, ist es anzustreben, dal auf das Papier verzichtet

werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum maschinellen Einlegen und dauerhaften
Fixieren von Falten in Stoffen zur Verfiigung zu stellen,
bei welchem auf das Mitfilhren einer Papierbahn zusammen mit

der zu plissierenden Stoffbahn verzichtet werden kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs genann-
ten Art erfindungsgemiB dadurch geldst, daB die noch fal-
tenfreie Stoffbahn einer bewegten Fdrderflédche eines Uber-
gabefdrderers aufgelegt und auf der Férderflédche bis in un-
mittelbare Nihe der Plissiermesser mitgenommen wird, und
daR die Bewegung der Fdrderfldche zumindest in deren den
Plissiermessern nahen Bereich der Bewegung der Plissiermes-
ser derart angepalt wird, daB die Stoffbahn beim Vorschie-
ben der geschlossenen Plissiermessern in den Walzenspalt
auf der Fdrderfliche mit gleicher Geschwindigkeit wie die
Plissiermesser angetrieben und spannungsfrei an die Plis-

siermesser iibergeben wird.

Bei einer Vorrichtung mit oszillierend antreibbaren Plis-
siermessern und mit einem Kalander mit wenigstens einer be-
heizbaren Kalanderwalze flir die Fixierung der durch die
Messer im Stoff eingelegten Falten zur Durchfihrung dieses
Verfahrens wird die Aufgabe dadurch geldst, daB unmittelbar
vor den Plissiermessern ein Ubergabefdrderer zur Forderung
einer Stoffbahn auf einer Férderfliche des Endlosbandes bis
zur Ubergabe an die Plissiermesser und mit Mitteln zur
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Steuerung der Antriebsgeschwindigkeit des Endlosbandes des
Ubergabefdrderers vorgesehen ist. '

Dadurch, daB die Bewegung der Férderflécﬁe im plissiermes-
sernahen Bereich auf die Bewegung der Plissiermesser abge-
stimmt ist, wird sichergestellt, daB die Stoffbahn véllig
spannungsfrei tbergeben wird und sich beim Einfihren zwi-
schen die Plissiermesser nicht verziehen kann. Im Stande
der Technik glitt dagegen die Stoffbahn ohne Flilhrung an
jedem einzelnen Punkt {iber einen festen Einlauftisch. Die
zufiihrung der Stoffbahn auf der Férderflache des Ubergabe-
férderers ermdglicht demgegeniiber eine kontrollierte Zufih-
rung des Stoffes iber die gesamte Stoffbreite. Fehler in
der Faltenbildung und jedes Verziehen der Stoffbahn durch

die Plissiermesser kdnnen so vermieden werden.

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daf die
Stoffbahn beim Riickhub der gedffneten Plissiermesser nicht
angetrieben wird. Weiterhin kann es vorteilhaft sein, daf
die Fdrderflache des Ubergabefdrderers beim Riickhub der ge-
dffneten Plissiermesser aus der abstiitzenden Anlage an der
Stoffbahn abgesenkt wird. Durch Variation in der Kombina-
tion dieser Mdglichkeiten wird es mdglich, die optimale Zu-
fiihrung fiir jede Faltenform und jeden Messerhub zu erzie-
len.

In Weiterbildung der Erfindung ist ferner vorgesehen, daf
die den Walzenspalt des Kalanders bildenden Walzen beim
Einfiihren der von den Plissiermessern gebildeten Falte in
den Walzenspalt kurzfristig voneinander abgehoben und wie-
der zusammengefiihrt werden. Diese Verfahrensweise hat den
Vorteil, daB die Plissiermesser den Stoff nicht mit Druck
in den Arbeitsspalt des Kalanders eindriicken miissen. Im Um-
kehrpunkt der Messer vom Vorschub auf das Zurlickziehen wer-
den die Walzen wieder zusammengefahren, wodurch der zu
plissierende Stoff genau im Bereich der'gebildeten Falte

~ergriffen und zusammengedriickt wird. Das Fixieren der Falte



WO 94/24357 PCT/EP94/00851

10

15

20

25

30

35

4

geschieht daduich besonders schonend und ohne die Gefahr,
daf die Faltenform durch das Eindriicken der gefalteten
Stoffbahn in den geschlossenen Kalanderwalzenspalt veran-

dert werden kdnnte.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung kann die Vor-
richtung so ausgebildet sein, daR eine die Fdrderfldche
plissiermesserseitig begrenzende Umlenkrolle verschieblich
gelagert ist und daB Mittel zur im wesentlichen horizonta-
len Bewegung der plissiermesserseitigen Umlenkrolle in Ab-
stimmung auf die Oszillationsbewegung der Plissiermesser
vorgesehen sind, so daB der Spalt zwischen der Férderfldche
des Ubergabefdrderers fiir die zu flihrende faltenfreie
Stoffbahn und den Plissiermessern stdndig kleingehalten

werden kann.

Diese Weiterbildung der Erfindung zielt darauf ab, daBR der
Vorteil der erfindungsgemifen Unterstlitzung und Mitnahme
der Stoffbahn in die unmittelbare Nahe der Plissiermesser
umso gréfer ist, je niher die Stoffbahn wdhrend des Plis-
siervorgangs jeweils an die Plissiermesser herangefilhrt
werden kann. Vorzugsweise kann dies durch den Angriff von
pneumatischen Zylindern an den Achsen der plissiermesser-
seitigen Umlenkrolle erreicht werden, die entsprechend der
Messerbewegung angesteuert werden.

Um die Mitnahme der Stoffbahn durch die Unterstiitzungs- und
Mitnahmefliche noch besser zu gewdhrleisten, kann oberhalb
des Ubergabefodrderers eine Stoffandruckrolle vorgesehen
sein, mit welcher die gefiihrte faltenfreie Stoffbahn auf
die im wesentlichen waagerechte Fdrderfldche zumindest in
einem Teilbereich angedriickt werden kann.

Fiir den Fall, daB die plissiermesserseitige Umlenkrolle des
Ubergabeférderers entsprechend der Plissiermesserbewegung
oszillierend bewegt wird, wird das Endlosband, das

vorzugsweise ein Filzband ist, entweder durch das Eigenge-
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wicht einer Spannrolle oder durch eine {iber Federn gehal-
terte Spannrolle gespannt gehalten werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeich-
nung schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiels einer
erfindungsgemdfen Vorrichtung ndher erldutert.

Die Zeichnung zeigt die fir die Erfindung wesentlichen
Teile einer Vorrichtung 1 zum maschinellen Einlegen und
dauverhaften Fixieren von Falten ohne Verwendung von Mit-
laufpapier schematisch im Querschnitt. Das gezeigte Ausfiih-
rungsbeispiel umfaBt einen Ubergabeférderer 10, bei dem ein
als Endlosband 12 ausgebildetes Filzband iiber drei Um-
lenkrollen 14, 16 und 18 gefiihrt wird. zwischen den beiden
Umlenkrollen 14 und 16, die etwa in gleicher Hohe angeord-
net sind, ist ein Abschnitt des Endlosbandes 12 als Fdrder-
flache 19 fir eine in diesem Abschnitt auf dem Endlosband
12 aufliegende faltenfreie Stoffbahn aufgespannt. Dabei ist
die Umlenkrolle 14 als einfache Umlenkrolle ausgebildet,
wiahrend die Umlenkrolle 16 {iber zwei pneumatische Zylinder
20, von denen hier nur der vordere dargestellt ist, deren
Kolbenstange an den Achsenden der Umlenkrolle 16 einerseits
und am - in der Zeichnung nicht dargestellten - Gestell des
Ubergabeférderers 10 andererseits angreifen, verschieblich
gelagert und dadurch bewegbar ist. Die dritte Umlenkrolle
fir das'Endlosband 12 ist eine Spannrolle 18, die das énd-
losband 12 unabhingig von der jeweiligen Stellung der be-
weglichen Umlenkrolle 16 gespannt hdlt. Im dargestellten
Beispiel wirkt die Spannrolle 18 durch ihr Eigengewicht.
Auf dem Ubergabefdérderer 10 wird eine faltenfreie Stoff-
bahn, die auf der Férderfliche 19 des Endlosbandes 12 auf-
liegt, mit der Antriebsgeschwindigkeit des Endlosbandes 12
den unmittelbar hinter dem Ubergabeftérderer 10 angeordneten
Plissiermessern 22 und 24 zugefiihrt. Die den Plissiermes-
sern 22 und 24 am nichsten liegende, durch die pneumati-
schen Zylinder 20 bewegliche Umlenkrolle 16 dient gleich-
zeitig als Antriebsrolle fiir das schlauchférmig ausgebil-
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dete Endlosband 12. Unmittelbar hinter den Plissiermessern
22 und 24 schlieft sich ein Kalander 30 mit beheizten Wal-
zen 32 und 34 und einem Filzband 36 an, das durch eine wei-
tere Spannwalze 38 an die ﬁntere Kalanderwalze 32 ange-
driickt wird. Uber dem Ubergabefdrderer 10 befindet sich
schlieBlich eine Stoffandruckrolle 40 vorgesehen, die die
den Plissiermessern 22 und 24 zuzufilhrende Stoffbahn auf
die Férderfliche 19 des Endlosbandes 12 andrickt und so
gewahrleistet, daB sich die Stoffbahn auf der Fdrderflache
19 nicht verschieben kann, sondern sich ohne jede Relativ-
bewegung zwischen beiden auf dem angetriebenen Endlosband
12 mitbewegt. Die Antriebsgeschwindigkeit des Endlosbandes
12 und damit der auf der Férderflidche 19 ruhenden Stoffbahn
wird durch die Umlenkrolle 16 so gesteuert, dal die Stoff-
bahn beim Vorschieben der geschlossenen Plissiermesser 22
und 24 in den Spalt zwischen dem umlaufenden Filzband 36
und den beheizten Kalanderwalzen 32 und 34 mit der
Geschwindigkeit des Vorschubs der Plissiermesser 22 und 24
angetrieben wird, so daB eine v6llig spannungsfreie Nach-
fithrung des Stoffes gewdhrleistet wird. Beim Zuriickziehen
der sich 6ffnenden Plissiermesser 22 und 24 wird auch die
Umlenkrolle 16 durch die Pneumatikzylinder 20 entsprechend
der Zuriickziehgeschwindigkeit der Plissiermesser 22 und 24
in umgekehrter Richtung zuriickgezogen. Dabei weicht die
Férderfliche 19 entsprechend dem Zuriickziehen der plis-
siermesserseitigen Umlenkrolle 16 vor den Plissiermessern
22 und 24 zuriick, so daB der Spalt zwischen den Plissier-
messern 22 und 24 und der Unterstiitzung der Stoffbahn durch
die Forderflache 19 immer gleichm&Big klein gehalten und so
ein ungewolltes Durchhédngen oder eine Verzerrung der
Stoffbahn im nicht vom Endlosband unterstiitzten Bereich
vermieden wird. Das Endlosband 12 wird - ebenfalls iiber die
Umlenkrolle 16 - mit einer Vorschubgeschwindigkeit ange-
trieben, die fiir die jeweils einzulegende Falte und den
darauf angepalten Hub der Plissiermesser 22 und 24 die pas-
sende Stoffbahnlinge zur Verfigung stellt. Wahrend des
zuriickziehens der Plissiermesser 22 und 24 ist der Vorschub
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des Endlosbandes 12 gleich der Geschwindigkeit mit dem die
in Falten gelegte Stoffbahn zwischen der unteren
Kalanderwalze 32 und der Filzbahn 36 weitergefihrt wird.

Wahrend des Vorschubs und des Einfiihrens der Plissiermesser
22 und 24 in den Walzenspalt zwischen der Kalanderwalze 34
mit dem Filzband 36 und der Kalanderwalze 32 werden die
Walzen 32 und 34 kurz voneinander abgehoben, so dah die
Plissiermesser den Stoff nicht mit Druck in den Arbeits-
spalt eindriicken miissen. Im Umkehrpunkt der Plissiermesser
22 und 24 vom Vorschub auf das Zurilickziehen werden die Wal-
zen 32 und 34 wieder zusammengefahren, ergreifen den zu
plissierenden Stoff genau im Bereich einer gebildeten Falte
und pressen die Falte zusammen, so daB sie unter der Ein-
wirkung von Wirme und Druck fixiert wird.



WO 94/24357 : PCT/EP94/00851

10

15

20

25

30

35

8

Patentanspruche

1. Verfahren zum maschinellen Einlegen und dauerhaften
Fixieren von Falten in Stoffen, bei welchem eine Stoffbahn
mit oszillierend bewegten Plissiermessern periodisch in
Falten gelegt, die jeweils gelegte Falte in einen Walzen-
spalt eines Kalanders eingefiihrt und unter Beheizen wenig-
stens einer Kalanderwalze und Durchfilhren durch den Walzen-
spalt fixiert wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die noch faltenfreie Stoffbahn auf einer bewegten FOr-
derfliche eines Ubergabefdrderers aufgelegt und auf der
Férderfliche bis in unmittelbare Nihe der Plissiermesser
mitgenommen wird, und

daB die Bewegung der Férderflache zumindest in deren den
Plissiermessern nahen Bereich der Bewegung der Plissiermes-
ser derart angepaft wird, daB die Stoffbahn beim Vorschie-
ben der geschlossenen Plissiermesser in den Walzenspalt auf
der Forderfliche mit gleicher Geschwindigkeit wie die
Plissiermesser angetrieben und spannungsfrei an die Plis-

siermesser ilibergeben wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Stoffbahn beim Riickhub der ge&ffneten Plissiermesser
entsprechend der Geschwindigkeit der in Falten gelegten
Stoffbahn im Kalander angetrieben wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fdrderfliche des Ubergabefdrderers an dem dem
Kalander zuge&andten Ende beim Riickhub der gedéffneten
Plissiermesser entsprechend deren Zurilickziehgeschwindigkeit
aus der abstiitzenden Anlage an der Stoffbahn abgesenkt

wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Stoffbahn zur Gewdhrleistung ihrer
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Mitnahme zumindest in einem Bereich auf die Forderflache
aufgedriickt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die den Walzenspalt des Kalanders bilden-
den Walzen beim Einfithren der von den Plissiermessern ge-
bildeten Falte in den Walzenspalt kurzfristig voneinander
abgehoben und wieder zusammengefiihrt werden.

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 5 mit oszillierend antreibbaren Plis-
siermessern (22, 24) und mit einem Kalander (30) mit wenig-
stens einer beheizbaren Kalanderwalze (32, 34) fir die
Fixierung der durch die Messer im Stoff eingelegten Falten,
dadurch gekennzeichnet,

daB unmittelbar vor den Plissiermessern (22, 24) ein Uber-
gabeférderer (10) mit einem iiber Umlenk-, Antriebs- und
Spannrollen (14, 16, 18) laufenden Endlosband (12) zur FOr-
derung einer Stoffbahn auf einer Férderfldche (19) des End-
losbandes (12) bis zur Ubergabe an die Plissiermesser (22,
24) und mit Mitteln zur Steuerung der Antriebsgeschwindig-
keit des Endlosbandes (12) des Ubergabeférderers (10) vor-
gesehen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dab
eine die Forderfliche (19) plissiermesserseitig begrenzende
Umlenkrolle (16) verschieblich gelagert ist, und daB Mittel
zur im wesentlichen horizontalen Bewegung der plis-
siermesserseitigen Umlenkrolle (16) in Abstimmung auf die
Oszillationsbewegung der Plissiermesser (22, 24) vorgesehen
sind, so daB der Spalt zwischen der Férderfldche (19) des
Ubergabeférderers (10) und den Plissiermessern (22, 24)
stindig klein gehalten werden kann.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal
die Mittel zur Bewegung der plissiermesserseitigen Um-
lenkrolle (16) pneumatische Zylinder (20), die an den
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Achsen der Umlenkrolle (16) angreifen, und Mittel zu deren
Steuerung in Abhingigkeit von der oszillierenden Plissier-

messerbewegung aufweisen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daf oberhalb der Forderfldche (19) des
Ubergabeférderers (10) eine Stoffandruckrolle (40) vorgese-
hen ist, mit welcher die gefiihrte faltenfreie Stoffbahn auf
die Férderflache (19) des Ubergabefdrderers (10) angedriickt

werden kann.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Spannrolle (18) das Endlosband
(12) durch ihr Eigengewicht gespannt h&lt.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet daf eine Spannrolle (18) iber Federn gehal-
tert ist und das Endlosband (12) mit Federkraft gespannt
gehalten wird.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daR das Endlosband (12) ein Filzband ist.
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