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Oppfinnelsen vedrgrer en sinklegering, szrlig en le-
‘gering med gode og stabile mekaniske egenskaper, som inneholder
jern og eventuelt bly, kobber og kadmium, og som etter en bear-
beiding med plastisk omforming kan benyttes som materiale for
mekanisk belastede konstruksjonstekniske byggedeler.

Oppfinnelsen vedrgrer ogsd en fremgangsmdte til
fremstilling av legeringen.

Teknisk ren sink har en temmelig begrenset anvendel-
se til forsinking, ved fremstillingen av galvaniske elementer,
i typografien og i andre tilfeller hvor det ikke stilles krav
til kofrosjonsbestandighet og fasthetsegenskaper. Disse leger-
inger kan imidlertid ikke benyttes for beiastede byggedeler og
dette ikke bare p& grunn av deres lave fasthet, men ogs8 pid
grunn av deres lave omkrystallisasjonstemperatur. S&ledes har
f. eks. en sinklegering med 0,3 % jerninnhold en temperatur for

omkrystallisasjonsbegynnelsen péa BOOC og en strekkfasthet og =
14,5 kp/mm2 etter pressbearbeidelse ved 100°%¢ og deformasjons-
grad € = 80 %. Denne temperatur ligger i stgrrelsesordenen
for normal romtemperatur og atmosferetemperatur. Dette betyr
at materialets struktur begynner & krype ved denne temperatur,
krystallene omformer seg og fdlgelig vil byggedeler ved en va-
rig belastning deformeres. .

Den oppgave som ligger til grunn for oppfinnelsen
er 4 oppnd hgyere og mer stabile fasthetségenskaper for sink,
dvs. en legering med hgy fasthet og med tilstrekkelig hgy tem-
peratur for omkfystallisasjonsbegynnelsen. )

Dette oppnds ved en sinklegering som inneholder
jern og eventuelt bly, kobber og kadmium, hvilken legering er

kjennetegnet ved at den bestdr av:
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;0,05 - 0,5 vegx%rosent jern
g;OOOS - 0,5 Y?ktprosent nitrogen
0,015 vektprosent bly

0,007 vektprosent kobber
0,015 vektprosent kadmium

N 2N TN

resten sink

Fordelene ved sinklegeringen ifglge oppfinnelsen er
at” legeringen har en stgrre strekkfasthet enn de kjente sink-
legeringer, samt en hgyere temperatur for omkrystallisasjons-
begynnelsen. Disse fordeler ved legeringen gjgr den anvendbar, .
etter bearbeidelse ved plastisk omforming, som materiale for
mekanisk belastede konstruksjonstekniske byggedelér.

'Fremstillingenlav denne legering skjer ifglge opp-
finnelsen ved at en’smelte, bestdende av 0,05 - 0,5 vektpro-
sent jern, 0 - 0,015 Vektprbsent bly, O —'0,007 vektprosent
kobber, 0 - 0;915 vektprosent kadmium og resten sihk, mettes
med nitrogen og at man lar smelten stivne ved et hgyere nitro-
genpartialtrykk 1 gassatmosfzren enn trykket ved hvilket met-
ningen foregir. ‘ : '
Eksempel:

En sinklegering ifglge foreliggende oppfinnelse be-
stdende av 0,3 vektprosent jern, 0,015 vektprosent kadmium,
70,007lvektprosent kobber, 0,015 vektprosent bly og 0,0006 vekt-
prosent nitrogen har etter pfessbearbeidelse ved en deforma-

B = 23,4 kp/mmg.
Fastheten og omkrystallisasjonstemperaturen for

sjonsgrad pd € = 80 % en strekkfasthet p& ¢

‘denne legering er betydelig hgyere enn for kjente sinkleger-
iﬁger. Hvis legeringen ikke ipneholder nitrogen, har den en
_strekkfasthet bare péllN,B kp/mmg.

Diagrammet pé fig. 1 visér forholdet mellom tempera-
turen ved omkrystallisasjonsbegynnelsen for sinklegeringen og’
jerninnholdet. Kurve 1.viser temperaturen ved omkrystallisa-
sjonsbegynnelsen for sinklegeringen uten nitrogen, mens- kurve
é gjelder for et nitrogeninnhold ifglge eksempelet. Deforma-
sjonsgraden er € = 50 % og glgdetiden 2 timer. Ved‘O;3 vekt-
prosent jerninnhold er temperaturen for omkrystallisasjonsbe-
gynneléen t = 17000. Dette er en tilstrekkelig hgy temperatur
til & kunne benytte denne legering i alle tilfeller hvor det
benyttes vanlige maskinbyggedeler. Den store fasthet for den
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nitrogenholdige sinklegering blir ogsd opprettholdt etter na-
turlig elding.

Diagrammet p& fig. 2 viser forholdet mellom strekk-
fastheten og deformasjonsgraden ved bearbeidelse med plastisk
cmforming (pressbearbeidelse ved lOOOC) for legeringen if¢glge
eksempelet. ) o

Korrosjonsbestandigheten for den beskrevne sinkle-
gering er den samme som for ren sink. '

Pate n tkrav

L T e P ——

1. Sinklegering som er anvendbar for mekanisk pelastede
konstruksjonstekniske byggedeler og som inneholder jern og
eventuelt bly, kobber og kadmium, k arak ter isert
v e d at den bestdr av
0,05 - 0,5 vektprosent jern
0,0005 - 0,5 vektprosent nitrogen

£ 0,015 vektprosent bly
§ 0,007 vektprosent kobber
< 0,015 vektprosent kadmium -
) resten sink
2. Fremgangsmdte til fremstilling av en sinklegering

ifglge krav 1, k arakterisert ved at en smelte,
bestédende av 0,05 - 0,5 vektprosent jern, 0 - 0,015 vektpro-
sent bly, 0 - 0,007 vektﬁrosent kobber, 0 - 0,015 vektprosent
kadmium og resten sink, mettes med nitrogen og at man lar
smelten stivne ved et hdyere nitrogenpartialtrykk i gassatmos-

feren enn trykket ved hvilket metningen foregir.
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