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【 請 求 項 １ 】
　 （ ａ ） ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） お よ び ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー
の 約 ０ ． １ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 む ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 提 供 す る 工 程 と
、 （ ｂ ） 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 紡 糸 し て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る ポ リ （ ト
リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 該 多 成 分
フ ィ ラ メ ン ト を 、 フ ィ ラ メ ン ト の 全 体 に わ た っ て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る
ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む ポ リ （ ト リ メ チ レ ン
ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 へ と 加 工 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る
ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト の 全 体 に わ た っ て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る ポ リ （ ト
リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む こ と を 特 徴 と す る ポ リ （ ト リ メ チ
レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 糸 。
【 請 求 項 ３ 】
　 （ ａ ） ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） お よ び ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー
の 約 ０ ． １ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 む ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 提 供 す る 工 程 と
、 （ ｂ ） 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 紡 糸 し て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る ポ リ （ ト
リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） モ ノ フ ィ ラ メ ン ト を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 該 フ ィ ラ メ
ン ト を 、 ス チ レ ン ポ リ マ ー が 全 体 に わ た っ て 分 散 さ れ た ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ
レ ー ト ） を 含 む ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） 多 成 分 モ ノ フ ィ ラ メ ン ト へ と 加
工 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） モ ノ フ ィ
ラ メ ン ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） お よ び ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー の 約 ０



． １ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の 別 の ポ リ マ ー を 含 む ブ レ ン ド を 少 な く と も ３ ， ０ ０ ０ ｍ ／ ｍ の 速 度
で 紡 糸 し 、 お よ び 加 工 し て 、 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン
ト 糸 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 、 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン
ト 糸 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 該 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 が 、 他 の ポ リ マ ー を
含 ま な い と い う 点 で 該 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 と
異 な る に す ぎ ず 、 か つ 、 ２ ， ５ ０ ０ ｍ ／ ｍ の 速 度 で 紡 糸 さ れ 、 そ し て 当 該 紡 糸 速 度 に 対 応
す る 速 度 で 加 工 さ れ る こ と を 除 い て は 同 じ や り 方 で 製 造 さ れ る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル
ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 の 伸 び お よ び 靱 性 の ２ ０ ％ 以 内 の 伸 び お よ び 靱 性 を
有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ８ 】
　 本 発 明 の 実 施 形 態 の 上 述 の 開 示 は 、 例 示 お よ び 説 明 の 目 的 の た め に 提 示 さ れ て き た 。 包
括 的 で あ る こ と 、 ま た は 本 発 明 を 開 示 さ れ た 厳 密 な 形 に 限 定 す る こ と は 意 図 さ れ な い 。 本
明 細 書 に 記 載 さ れ た 実 施 形 態 の 多 く の 変 形 お よ び 修 正 は 、 本 開 示 に 鑑 み て 当 業 者 に は 明 ら
か で あ ろ う 。
　 以 下 に 、 本 発 明 の 好 ま し い 態 様 を 示 す 。
１ ． 　 （ ａ ） ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） お よ び ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ
マ ー の 約 ０ ． １ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 む ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 提 供 す る 工
程 と 、 （ ｂ ） 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 紡 糸 し て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る ポ リ
（ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 該 多
成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 、 フ ィ ラ メ ン ト の 全 体 に わ た っ て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有
す る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む ポ リ （ ト リ メ チ
レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 へ と 加 工 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と
す る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 の 製 造 方 法 。
２ ． 　 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト の 全 体 に わ た っ て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る ポ リ
（ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む こ と を 特 徴 と す る ポ リ （ ト リ
メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 糸 。
３ ． 　 ２ ． に 記 載 の 糸 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 布 。
４ ． 　 ２ ． に 記 載 の 糸 か ら 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト 。
５ ． 　 （ ａ ） ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） お よ び ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ
マ ー の 約 ０ ． １ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 む ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 提 供 す る 工
程 と 、 （ ｂ ） 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 紡 糸 し て 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー を 含 有 す る ポ リ
（ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） モ ノ フ ィ ラ メ ン ト を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 該 フ ィ
ラ メ ン ト を 、 ス チ レ ン ポ リ マ ー が 全 体 に わ た っ て 分 散 さ れ た ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ
キ シ レ ー ト ） を 含 む ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） 多 成 分 モ ノ フ ィ ラ メ ン ト へ
と 加 工 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） モ ノ
フ ィ ラ メ ン ト の 製 造 方 法 。
６ ． 　 前 記 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト ） で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ５ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー
ペ ッ ト 。
７ ． 　 前 記 ブ レ ン ド が 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー の 、 約 ９ ０ ～ 約 ９ ９ ． ９ 重 量 ％ の
ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ア リ ー レ ー ト ） お よ び 約 １ ０ ～ 約 ０ ． １ 重 量 ％ の ス チ レ ン ポ リ マ ー を
含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ６ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト
。
８ ． 　 前 記 ポ リ マ ー ブ レ ン ド が 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー の 、 約 ７ ０ ～ 約 ９ ９ ． ９
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重 量 ％ の ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 、 約 ５ ～ 約 ０ ． ５ 重 量 ％ の ス チ レ ン ポ リ マ
ー 、 お よ び 、 任 意 選 択 的 に ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー の ２ ９ ． ５ 重 量 ％ 以 下 の 他 の ポ
リ エ ス テ ル を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ６ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た
は カ ー ペ ッ ト 。
９ ． 　 前 記 ブ レ ン ド が 該 ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー の 約 ２ ～ 約 ０ ． ５ 重 量 ％ ス チ レ ン
ポ リ マ ー を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ８ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は
カ ー ペ ッ ト 。
１ ０ ． 　 前 記 ス チ レ ン ポ リ マ ー が ポ リ ス チ レ ン 、 ア ル キ ル ま た は ア リ ー ル 置 換 ポ リ ス チ レ
ン お よ び ス チ レ ン 多 成 分 ポ リ マ ー よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ９ ．
の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト 。
１ １ ． 　 前 記 ス チ レ ン ポ リ マ ー が ポ リ ス チ レ ン 、 α － メ チ ル ス チ レ ン 、 ｐ － メ ト キ シ ス チ
レ ン 、 ビ ニ ル ト ル エ ン 、 ハ ロ ス チ レ ン お よ び ジ ハ ロ ス チ レ ン か ら 製 造 さ れ る ア ル キ ル ま た
は ア リ ー ル 置 換 ポ リ ス チ レ ン 、 ス チ レ ン － ブ タ ジ エ ン 共 重 合 体 お よ び ブ レ ン ド 、 ス チ レ ン
－ ア ク リ ロ ニ ト リ ル 共 重 合 体 お よ び ブ レ ン ド 、 ス チ レ ン － ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ ン
三 元 重 合 体 お よ び ブ レ ン ド 、 ス チ レ ン － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 三 元 重 合 体 お よ び ブ レ ン ド
、 ス チ レ ン － イ ソ プ レ ン 共 重 合 体 、 三 元 重 合 体 お よ び ブ レ ン ド 、 な ら び に そ れ ら の ブ レ ン
ド ま た は 混 合 物 よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ０ ． に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布
ま た は カ ー ペ ッ ト 。
１ ２ ． 　 前 記 ス チ レ ン ポ リ マ ー が ポ リ ス チ レ ン 、 メ チ ル 、 エ チ ル 、 プ ロ ピ ル 、 メ ト キ シ 、
エ ト キ シ 、 プ ロ ポ キ シ お よ び ク ロ ロ 置 換 ポ リ ス チ レ ン 、 ま た は ス チ レ ン － ブ タ ジ エ ン 共 重
合 体 、 な ら び に そ の ブ レ ン ド お よ び 混 合 物 よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １
１ ． に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト 。
１ ３ ． 　 前 記 ス チ レ ン ポ リ マ ー が ポ リ ス チ レ ン 、 α － メ チ ル － ポ リ ス チ レ ン 、 な ら び に ス
チ レ ン － ブ タ ジ エ ン 共 重 合 体 お よ び そ の ブ レ ン ド よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と
す る １ ． ～ ９ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト 。
１ ４ ． 　 前 記 ス チ レ ン ポ リ マ ー が ポ リ ス チ レ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ９ ． の い ず
れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト 。
１ ５ ． 　 前 記 ス チ レ ン ポ リ マ ー の 数 平 均 分 子 量 が 約 ７ ５ ， ０ ０ ０ ～ 約 ２ ０ ０ ， ０ ０ ０ で あ
る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ １ ４ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト
。
１ ６ ． 　 前 記 マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 が 部 分 延 伸 糸 で あ り 、 か つ 、 前 記 紡 糸 工 程 が 少 な く と
も 約 ３ ， ０ ０ ０ ｍ ／ ｍ の 紡 糸 速 度 で 紡 糸 口 金 を 通 し て 前 記 ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 押 し 出 す こ
と を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． お よ び ６ ． ～ １ ５ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
１ ７ ． 　 前 記 マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 が 約 ０ ． ５ ～ 約 ２ ． ５ ｄ ｐ ｆ フ ィ ラ メ ン ト を 含 み 、 か
つ 、 少 な く と も 約 ２ ， ５ ０ ０ ｍ ／ ｍ の 紡 糸 速 度 で 紡 糸 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ． お よ び
６ ． ～ １ ５ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
１ ８ ． 　 （ ａ ） １ ６ ． ま た は １ ７ ． の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に よ っ て 部 分 延 伸 さ れ た ポ リ
（ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 の パ ッ ケ ー ジ を 製 造 す る 工 程 と 、
（ ｂ ） 該 パ ッ ケ ー ジ か ら 該 糸 を 巻 き ほ ど く 工 程 と 、 （ ｃ ） 該 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト 糸 を 延 伸
し て 延 伸 糸 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｄ ） 該 延 伸 糸 を 仮 撚 り テ ク ス チ ャ ー 加 工 し て テ ク ス チ ャ
ー 加 工 糸 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｅ ） 該 糸 を パ ッ ケ ー ジ 上 へ 巻 き 取 る 工 程 と を 含 む こ と を 特
徴 と す る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む ポ リ （ ト リ メ チ
レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト ・ テ ク ス チ ャ ー 加 工 糸 の 製 造 方 法 。
１ ９ ． 　 前 記 マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 が 紡 糸 延 伸 糸 で あ り 、 か つ 、 前 記 加 工 が 延 伸 工 程 の 終
わ り の ロ ー ラ ー で 測 定 さ れ る 際 に 、 約 ２ ， ０ ０ ０ ～ 約 ８ ， ０ ０ ０ ｍ ／ ｍ の 延 伸 速 度 で 該 フ
ィ ラ メ ン ト を 延 伸 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． お よ び ６ ． ～ １ ５ ． の い ず れ か １
項 に 記 載 の 方 法 。
２ ０ ． 　 （ ａ ） １ ９ ． に 記 載 の 方 法 に よ っ て 紡 糸 延 伸 さ れ た ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ
レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 の パ ッ ケ ー ジ を 製 造 す る 工 程 と 、 （ ｂ ） 該 パ ッ ケ ー ジ か ら
該 糸 を 巻 き ほ ど く 工 程 と 、 （ ｃ ） 該 糸 を 仮 撚 り テ ク ス チ ャ ー 加 工 し て テ ク ス チ ャ ー 加 工 糸
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を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｄ ） 該 テ ク ス チ ャ ー 加 工 糸 を パ ッ ケ ー ジ 上 へ 巻 き 取 る 工 程 と を 含 む
こ と を 特 徴 と す る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 多 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む ポ リ （
ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト ・ テ ク ス チ ャ ー 加 工 糸 の 製 造 方 法 。
２ １ ． 　 前 記 分 散 さ れ た ス チ レ ン ポ リ マ ー が 約 ２ ０ ０ ｎ ｍ 未 満 の 平 均 断 面 サ イ ズ を 有 し 、
か つ 、 該 ス チ レ ン ポ リ マ ー が 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 全 体 に わ た っ て 高 度 に 分 散 さ れ て い る こ
と を 特 徴 と す る １ ． ～ ２ ０ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 、 糸 、 布 ま た は カ ー ペ ッ ト 。
２ ２ ． 　 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） お よ び ポ リ マ ー ブ レ ン ド 中 の ポ リ マ ー
の 約 ０ ． １ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の 別 の ポ リ マ ー を 含 む ブ レ ン ド を 少 な く と も ３ ， ０ ０ ０ ｍ ／ ｍ
の 速 度 で 紡 糸 し 、 お よ び 加 工 し て 、 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ
ラ メ ン ト 糸 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 、 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ
ラ メ ン ト 糸 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 該 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ
ラ メ ン ト 糸 が 、 他 の ポ リ マ ー を 含 ま な い と い う 点 で 該 ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ
ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 と 異 な る に す ぎ ず 、 か つ 、 ２ ， ５ ０ ０ ｍ ／ ｍ の 速 度 で 紡 糸 さ
れ 、 そ し て 当 該 紡 糸 速 度 に 対 応 す る 速 度 で 加 工 さ れ る こ と を 除 い て は 同 じ や り 方 で 製 造 さ
れ る ポ リ （ ト リ メ チ レ ン ジ カ ル ボ キ シ レ ー ト ） マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト 糸 の 伸 び お よ び 靱 性 の
２ ０ ％ 以 内 の 伸 び お よ び 靱 性 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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