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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania
farby przeciwporostowej, stuzgcej do zabezpie-
czania dolnych czesci zewnetrznych stalowych
kadilubow okretowych.

Znane dotychczas farby o takim ‘przeznacze-
niu nie zabezpieczaly w dostateczny sposéb
kadiuba przed dzialaniem wody morskiej i po-
rastaniem przez flore i faune morska. Dzia-
lanie takie posiadajg natomiast farby wedlug
wynalazku, w wyniku dobrania odpowiedniego
skladu spoiwa. Dzieki temu zapewnione jest
optymalne wymywanie substancji toksycznych
z powloki do laminarnej warstewki wody ota-
czajgcej kadiub, przy zachowaniu dostatecznej
wodoodpornosci powtloki lakierniczej. Efekt ten
mozna bylo uzyska¢ przez zachowanie odpo-

wiednich stosunkéw iloSciowych poszczegdlnych

sktadnikéw spoiwa, w skiad ktoérego wchodzg
znane — kalafonia, olej lniany zageszczony,

*) Wia$ciciel patentu os$wiadczyl, ze wspol--

tworcami wynalazku s3 Zbigniew Jedlinski,
Zdzistaw Hippe, Tadeusz Luczak, Bogdan Sza-
rejko i Kazimierz Uhacz.

olej tungowy, sole kwasdéw tluszeczowych i zy-
wicznych takich metali jak: oléw, mangan,
cynk i miedZ oraz nafteniany miedzi, cynku
i manganu. Zawarto$é soli kwaséw ttuszczowych
i naftenowych winna wahaé sie w granicach
od 3 do 21% wagowych. Stosunek wagowy
kwaséw zywicznych do cato$ci spoiwa winien
wynosi¢ od 0,1 — 0,4.

Zachowanie takich stosunkéw iloSciowych
umozliwia dyfuzje skiadnikéw toksycznych, np.
jonéw metali cigzkich do laminarnej warstew-
ki wody i jest niezbedne do wlasciwego dziala-
nia farby w okresie 1 — 1,5-rocznej eksploa-
tacji.

Przy niewlasciwym skladzie spoiwa nawet
znaczne zwiekszenie iloSci substancji toksyecz-
nych (zwigzkéw miedzi, rteci czy trucizn orga-
nicznych) nie ma istotnego wplywu na wtasno$-
ci toksyczne — przeciwporostowe powloki far-
by. W tym przypadku nastepuje juz w pierw-
szych miesigcach eksploatacji statku porastanie
pomalowanego kadluba, poczatki korozji poszy-
cia, zwiekszenie zuzycia paliwa i zmniejszenie
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szybkos$ci statku przy takiej samej mocy ma-
szyn. ‘

Farbg maluje sie podwodne czeéci statku, za-
gruntowane uprzednio odpowiednia farba pod-
kladowg — antykorozyjng. Wymywanie jonéw
miedzi z pomalowanej powierzchni statku win-
no wynosi¢ wedtug testu glicynowego 0,20 —
1,1 mgCu/cm?72 godziny. ‘

Otrzymywanie farby przeciwporostowej wed-
lug wynalazku mozna prowadzié w spos6b na-
stepujacy.

Do kala“cn’i roztcpionej w temperaturze oko-
lo 160°C wprowadza sie kolejno biel cynkowa
i wapno hydratyzowane; nastepnie w tempera-
turze okoto 240°C dodaje sie olej tungowy
i ogrzewa mieszanine do» okclto 270°C. Stop
chlodzi sie do temperatury okoto 240°C i do-
daje odpowiednig ilo$¢ soli manganowej kwa-
séw tluszezowych. '

Nastepnie mieszanine rozciencza sig¢ solwent-
nafta i benzyng lakiernicza i dodaje naftenia-
ny-miedzi i cynku. Lepko$é spoiwa, mierzona
kubkiem Frenkla (@ 4 mm, temp. 20°C) winna
wynosi¢ 30 — 50 sekund.

Do cze$ci tak przygotowanego ‘spoiv&a dodaje .

sie pigmenty oraz substancje tcksyczne i ucie-
ra w milynie kulowym lub maszynie tréjwal-
cowej (2 razy). Po utarciu pasty dodaje sie
reszie szc.wa i rozciencza farbe benzyng 1--
kierniczg do uzyskania lepko$ci roboczej 80 —
90 sekund (kubek Forda, @ 4 mm, temp. 20°C).

Otrzymang farbe miesza si¢ przez 8 godzin
w mieszalniku z mieszadlem wolnobieznym.
Nastepnie oznacza sie za pomocay testu glicy-
nowego zdolnos¢ wymywania substancji tok-
sycznych z powtloki farby.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob otrzymywania farby przeciwporoc-
stowej do koﬁcowego malowania zewnetrz-
nych cze$ci podwodnych stalowego kadiuba
statku, znamienny tym, zZe do roztopionej
kalafonii wprowadza sie zwiazki metali,
jak 'biel cynkowsa, wapno hydratyzowane,
a nastepnie olej tungowy lub lniany, wresz-
cie stop rozciencza si¢ rozpuszczalnikami or-
ganicznymi i dodaje zwigzki miedzi, cynku
lub manganu w postaci soli kwaséw naf-
tenowych lub ttuszezowych. '

2. Spos6b otrzymywania farby wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze zawarto$¢ soli kwa-
s6w tluszczowych 1 naftenowych ~ wynosi
3 — 219, wagowych, a stosunek kwasow zy-
wicznych do reszty spoiwa waha si¢ w gra-
nicach 0,1 — 0,4, na skutek czego wymy-
wanie jonéw toksycznych np. miedzi, ozna-
czzie w tefcie glicynowym, wyanosi 0,2 —
1,1 mgCu/cm?/72 godziny.
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