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Znane s wir6wki ze stozkowym bebnem sito-
towym, w ktérych obraca sie stozkowy $limak
przenoSnikowy z pewng predkofciag wzgledem
bebna sitowego. Maszyny te sg wykonywane
z walem wiréwkowym zaréwno pionowym jak
i poziomym. Slimak, ktérego zwoje znajduja
sig tylko w niewielkiej odleglo$ci od sita beb-
na, wywiera dzialanie hamujgce lub przeno-
szgce przy przepuszczaniu materialu wprowa-
dzonego do odwadniania, zaleznie od stozkowa-
ta$ct bebna sitowego. Gdy stozkowato§é jest
tak duza, Zze materiat pod wplywem sily od-
Srodkowej porusza sie samorzutnie od otworu
wejSciowego do wylotowego, to §limak wywiera
dziatanie hamujace, w przeciwnym za§ razie
dzialanie przyspieszajace ruch. Skok Slimaka
zawsze dobiera sig¢ tak, zeby $limak przenosit
‘material od wejéeia do wyjscia. W tych konstruk-
cjach §limak przenoénikowy jest wykonany
z twardego materiatu, np. z zelaza, metalu itd.
Urzadzenia tego rodzaju nadaja sie¢ przewaznie

do odwadniania materialéw, posiadajgcych ziar-

nista, luzng strukture. Gdy jednak materiat od-

wadniany posiada wla$ciwo$ci muliste lub tez
wykazuje sklonno$§é do przywierania do sita, to

woéwczas zjawiajg sig znaczne trudnosci.

Przy odwirowywaniu materiatéw wiéknistych :
lub mulistych lub materialéw zawierajacych
substancje smarowe, np. produkty bialkowe lub
podobne, to material cdwirowywany pnechodai
zawsze miedzy zewnetrznymi krawedziami zwo-
5w Slimaka i sitem i wéwczas zostaje doeisnie-
ty do sita tak mocpo, iz powoduje zanieczysz-
czanie sie i zatykanie powierzehni sitowyeh..
Przy wzrastajgeym l zapieczyszezeniul wiréwki
zwoje §limaka wywieraja naecisk na powierzch-
nie sitowg, powodujac uszkodzenie lub zniszaze-
nie sita. Istnieje bowiem wymsaganie ogflne od -
do stosowania meozliwie drobmyeh oczek sife-
wych, azeby w odwirowanej ciegzy - bylo: jak
najmniej czastek stalych. Bilachy sitowe o bar-

dzo drobnym dziurkowaniu sa jednak, jak wia- .
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domo, bardzo cienkie i malo wytrzymate. To
sama mozna pow{ed'z?eé o delikatnych tkani-
nach metglowych. ;Tkanina taka, w przypadku
materialéw wléknistych oraz materialéw powo-
dujgeych zanieczyszczenie sita, nie nadaje sie
do uzytku, gdyz oczka sitowe zatykajg .sie juz
po krétkim czasie, a gaza sitowa jest narazona
na znaczne zuzycie. Z tego wzgledu stosowanie
plécien filtrowych jest niemozliwe.
Wszystkie te wady wiréwek o stozkowym
bebnie sitowym, wewngtrz ktérego porusza sie
z predkoscia wzgledng S§limak przeno$nikowy
z zelaza lub podobnego twardego materiatu,
usuwa wynalazek. Polega on na tym, ze za-
miast $limaka przenoénikowego, wykonanego
z materiatu twardego, stosuje sie §limak wyko-
nany ze szczotek. Latwo zauwazyé, ze $§limak
szczotkowy moze z powodzeniem zastgpié dzia-

-Tanie §limaka z materialu twardego, a jedno-

czeinie dzieki miekko$ci szczotek nie zagraza
obiciu sitowemu. Slimak szczotkowy posiada
ponadto te wazng zalete, ze wskutek wzgledne-
go ruchu w stosunku do bebna sitowego omiata
sito i tym samym odslania oczka sitowe. Przy
uzyciu §limaka szczotkowego mozna stosowaé
obicie sitowe zar6wno z blachy, jak i z tkaniny
sitowej lub z pt6tna filtrowego. Aby uzyskaé
jak najlepszg ochroneg obicia sitowego wybiera
sie material, jak rowniez grubo$é¢ szczecin szezo-
tek odpowiednio do rodzaju odwirowywanego
materialu, oraz od rodzaju stosowanego sita, np.
blachy sitowej, tkaniny sitowej lub pl6tna fil-
trowego.

W zalezno$ci od potrzeby ustawia sie szczotki
z wiekszym lub mniejszym naciskiem na po-

‘wierzchnie sitowg. W tym celu stosuje sig urza-

dzenia, ktére umozliwia przesuwanie stozkowe-
go Slimaka szczotkowego podczas pracy w kie-
runku osiowym walu bebna sitowego, doprowa-
dzajagc w ten spos6b szczotki wiecej lub mniej
do powierzchni sitowej.

“Na rysunku przedstawiono schematycznie
przedmiot ‘wynalazku w wykonaniu przyktado-
wym wiréwki sitowej ze stozkowym bebnem
o ukladzie poziomym walu, przy czym fig. 1
przedstawia przekrdéj podiuzny wiréwki, fig. 2
— przekréj poprzeczny, a fig. 3 — schematycz-
ny uklad §limaka szczotkowego z zaznaczeniem
kierunku przenoszenia.

Materiat podlegajacy odwadnianiu wprowadza
sie¢ przez przewod doptywowy 1 do bebna sito-
wego 2, ktérego §cianka wejSciowa 3 posiada
w tym celu szczelinowe otwory 4. Scianka 3

- jest polaczona z walem wydrazonym 5, osadzo-

nym w lozyskach 6 i 7. Naped bebna sitowego

odbywa sie za pomocag kola pasowego 8 zamo- -
cowanego na wale wydrgzonym 5. Wewnatrz
bebna sitowego 2 obraca sie z predkosciy

‘wzgledng $limak szczotkowy 9, ktéry, jak wi-

da¢ na fig. 2, jest wykonany z oddzielnych od-
cinkéw szczotkowych 10. Poszczegélne odcinki
szczotkowe sg zamocowane na wale 12 'za po-
mocg uchwytéw szezotkowych 11. Wat 12 jest
osadzony w wale wydrazonym 5 na tozyskach
13 i 14. Na wale 12 jest umocowane koto nape-
dowe 15. Wzgledna liczba obrotéw bebna sito-
wego i $limaka szczotkowego jest zapewniona
dzieki zastosowaniu két pasowych 8 i 15 o réz-
nych §rednicach.

Urzadzenie do przestawiania $limaka szczot-
kowego w kierunku osi bebna sklada sie z pro-
wadnicy 16 osadzonej na wale 12 miedzy dwo-
ma pierScieniami 17. Jezeli piericienie toczne 17
sa polaczone z walem na stale, to lozysko pro-
wadnicy powinno byé dzielone. Prowadnica 16
jest osadzona w narzgdzie 18 w ten sposéb, ze
moze by¢ przesuwana np. za pomocg Sruby 19
W kierunku strzatek I i II. Dzieki temu $§limak
szczotkowy moze byé przestawiany podczas ru-
chu tak, iz mozna na jaki$ czas dociskaé szczot-
ki do powierzchni sitowej w celu lepszego jego
oczyszczenia okresowo lub zaleznie od po-
trzeby. a po oczyszczeniu mozna ¢limak znowu
cofngé w jego polozenie robocze przy mniej-

' szym dzialaniu szczotek .

Fig. 3 przedstawia schematycznie uklad $li-
maka szczotkowego jednozwojowego w bebnie
sitowym, przy czym jednak w podobny sposéb
moze byé wykonany §limak wielozwojowy. Przy
wzglednym ruchu $limaka szczotkowego w sto-
sunku do sita w kierunku strzalki IIT odbywa
si¢ przenoszenie Slimaka szczotkowego w kie-
runku strzalki IV.

Zastrzezenia patentowe

1. Wirédwka w stozkowym bebnie sitowym i pio-
nowym lub poziomym wale ze $§limakiem
przeno$nikowym, poruszajacym sie wewnatrz
bebna z predkoscia wzgledng w stosunku do
bgbna sitowego, przy czym $limak dziala ha-
mujaco lub przyspieszajaco na przejécie ma-
terialu wprowadzonego do odwadniania, zna-
mienna tym, Ze S$limak przenosnikowy (9)
jest wykonany w postaci jedno lub kilkuzwo-
jowego §limaka szczotkowego.

2. Wir6wka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze $limak szczotkowy (9) moze byé przesta-
wiany podczas pracy, aby szeczotki doprowa-
dzi¢ do powierzchni sitowej z wiekszym lub
mniejszym naciskiem. .



3. Wiréwka wedlug zastrz. 2, znamienna tym, wy (9), jest polagczony za pomocyg prowadni-
Ze Slimak szczotkowy (9) jest przesuwny cy (16) z narzagdem posuwnym (18). -
z zewnatrz w kierunku osiowym wzgledem .
bebna sitowego (2).

4. Wiréwka 'wedlug zastrz. 3, znamienna tym.,
ze wal (12), podtrzymujacy $limak szczotko- Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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