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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zur Herstellung eines Kihlkanale aufweisenden Kreis-
sageblattes. Dabei erfolgt ein Auflegen einer Vielzahl von
fadenférmigen Koérpern auf eine erste kreisférmige Scheibe
aus plastischem Material, derart, dass jeder der fadenfor-
migen Koérper in Radialrichtung ausgerichtet ist. Dann wird
eine zweite kreisformige Scheibe aus plastischem Material
auf die erste Scheibe und die fadenférmigen Kérper aufge-
legt. Anschlieend wird Druck auf die zweite Scheibe in
Richtung der ersten Scheibe ausgetlibt. Danach erfolgt ein
Entfernen der fadenférmigen Kérper aus dem zusammen-
gedriickten Scheibenpaar, wodurch Kihlkanale entstehen.
SchlieRlich erfolgt ein Versintern des Scheibenpaares zum
Erhalt eines in Radialrichtung verlaufenden Kuhlkanale
aufweisenden Kreissageblattes.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her-
stellung eines Kihlkanale aufweisenden Kreissage-
blattes. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Kuhl-
kanale aufweisendes Kreissageblatt.

[0002] Kreissageblatter, welche zwei parallel zuein-
ander verlaufende Stahlscheiben aufweisen, zwi-
schen welche im Betrieb der Kreissage ein Kihime-
dium einbringbar ist, sind bereits bekannt.

[0003] Beispielsweise ist aus dem deutschen Ge-
brauchsmuster 80 02 739 U1 eine Vorrichtung zum
Aufspannen eines Sageblattes bekannt. Das Mit-
telteil dieses Sageblattes besteht aus zwei voneinan-
der in Abstand befindlichen Stahlkernen, zwischen
denen ein Hohlraum gebildet ist. In diesen Hohlraum
kann eine Kuhlflissigkeit eingebracht werden. Zu
diesem Zweck sind die beiden Stahlkerne zwischen
zwei Flanschkorpern eingespannt, von denen der
eine zugleich als Einlautkanal fur die Kuhlflissigkeit
ausgebildet ist.

[0004] Aus dem weiteren deutschen Gebrauchs-
muster DE 80 02 782 U1 ist ein Sageblatt bekannt,
welches ebenfalls zwei zueinander in Abstand be-
findliche Stahlkerne aufweist, zwischen denen ein
Hohlraum gebildet ist. In diesen Hohlraum kann eine
Kahlflissigkeit eingebracht werden, die am Aullen-
umfang des Sageblattes wieder austritt. Zwischen
den Stahlkernen sind einzelne Distanzstlicke vorge-
sehen, bei denen es sich beispielsweise um gummi-
oder kunststoffelastische Distanzstiicke handelt. Die-
se sind mit den Stahlkernen fest verbunden und tra-
gen im Betrieb des Sageblattes zur Gerauschdam-
mung bei.

[0005] Aus der DE 37 08 360 A1 ist ein Kreissage-
blatt bekannt, welches ein Stammblatt mit am aulRe-
ren Umfang verteilt angeordneten Schneidelementen
und eine mittige Offnung zum Durchfiihren einer An-
triebswelle aufweist. Das Stammblatt besteht aus
zwei zueinander parallelen, Uber Distanzmittel von-
einander beabstandeten Scheiben, zwischen denen
Strdmungswege fir ein Kiihimedium mit mindestens
einer Einstromoéffnung sowie am aufleren Umfang
des Stammblattes zwischen den Schneidelementen
miindenden Austrittséffnungen gebildet ist. Die Dis-
tanzmittel sind von im Wesentlichen radial sowie tber
den Umfang des Stammblattes verteilt angeordne-
ten, langlichen Speichenelementen gebildet, die zwi-
schen sich die Stromungswege bilden. Die Speichen-
elemente sind auf ihrer der mittigen Offnung zuge-
kehrten Seite einstlickig mit einem inneren, die mitti-
ge Offnung umschlieBenden Scheibenring verbun-
den. Als Einstromoéffnungen fir das Kihimedium
weist zumindest eine der beiden Scheiben des
Stammblattes in ihrem radial auRerhalb des inneren
Scheibenringes liegenden Bereich in die Stromungs-
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wege miindende Durchgangsoffnungen auf. Bei der
Herstellung eines derartigen Stammblattes missen
die beiden Scheiben und die dazwischen vorgesehe-
ne Distanzscheibe miteinander verbunden werden,
beispielsweise durch eine Verklebung oder durch
eine Punktverschwei3ung. Die Distanzscheibe selbst
kann durch Ausstanzen oder Laserschneiden vorge-
fertigt werden.

[0006] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein
Verfahren zur Herstellung eines Kihlkanale aufwei-
senden Kreissdgeblattes aufzuzeigen, mittels wel-
chem in einfacher Weise Kilhlkanéle eines vorgege-
benen Querschnittes hergestellt werden kénnen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit
den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen gel6st.
Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen
der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen An-
sprichen 2-8. Der Anspruch 9 hat ein Kreissageblatt
zum Gegenstand. Die Anspriche 10-17 betreffen
vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen ei-
nes Kreissdgeblattes mit den im Anspruch 9 angege-
benen Merkmalen.

[0008] Die Vorteile der Erfindung bestehen darin,
dass mittels des beanspruchten Verfahrens Kiihlka-
nale aufweisende einteilige Kreissageblatter herge-
stellt werden konnen. Ein Verkleben, Verschweil}en
oder Verschrauben mehrerer unterschiedlicher fester
Ausgangsmaterialien ist nicht notwendig. Des Weite-
ren kdnnen mittels des erfindungsgemafen Verfah-
rens Kihlkanale aufweisende Kreissageblatter aus
Hartmetall oder Keramik hergestellt werden. Das Ma-
terial dieser Kreissageblatter ist bereits derart hart,
dass bei diesen Kreissageblattern auf ein zusatzli-
ches Aufbringen von Schneidkanten, beispielsweise
aus Diamant, verzichtet werden kann.

[0009] Weitere Vorteile der Erfindung bestehen da-
rin, dass mittels des beanspruchten Verfahrens Kihl-
kanale aufweisende Kreissageblatter hergestellt wer-
den kdnnen, bei denen die Kihlkanale tber ihre ge-
samte Lange jeweils dieselbe Querschnittsflache
aufweisen. Dies erlaubt ein gezieltes Einbringen der
Kuhlflussigkeit in den Schneidenbereich des Sage-
blattes. Die Austrittsstellen der Kuhlflissigkeit wer-
den in vorteilhafter Weise in den Ful3bereich oder
mittleren Bereich der in das Kreissageblatt einge-
brachten Schneidezahne gelegt.

[0010] Den mittels des erfindungsgemaflen Verfah-
rens hergestellten Kreissageblattern kdnnen in einfa-
cher Weise Kihlkanale einer gewlnschten Form und
auch Kihlkanale einer Querschnittsfliche ge-
wilnschter Gré3e gegeben werden. Eine gewlinschte
Form der Kihlkanale, beispielsweise eine runde,
ovale oder eckige Form der Kuhlkanale, kann da-
durch vorgegeben werden, dass die im Anspruch 1
angegebenen fadenformigen Koérper einen runden,
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ovalen oder eckigen Querschnitt aufweisen. Nach
dem spateren Entfernen dieser fadenférmigen Kor-
per aus dem zusammengedriickten Scheibenpaar
verbleiben im zusammengedriickten Scheibenpaar
Kihlkanédle mit einer runden, ovalen oder eckigen
Querschnittsflache. Zur Erzeugung von Kuhlkanalen,
deren Querschnittsflache eine gewilnschte GroRe
aufweist, wird die Querschnittsflache der verwende-
ten fadenférmigen Koérper in gewunschter Weise ge-
wahlt. Nach dem spateren Entfernen dieser fadenfor-
migen Kérper aus dem zusammengedriickten Schei-
benpaar verbleiben im zusammengedrickten Schei-
benpaar Kihlkanale mit der gewinschten Quer-
schnittsflache.

[0011] Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht da-
rin, dass mittels des beanspruchten Verfahrens Kiihl-
kanale aufweisende Kreissageblatter hergestellt wer-
den koénnen, deren Kuhlkanéle einen sehr kleinen
Durchmesser aufweisen. Dieser Durchmesser ist
vorzugsweise kleiner oder gleich 3 mm. Dies hat den
Vorteil, dass auch die Dicke des Kreissageblattes ins-
gesamt klein gewahlt werden kann. Bekannte Kreis-
sageblatter mit integrierten Kihlkanalen weisen im
Unterschied dazu eine wesentlich groRRer Dicke auf.

[0012] Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht darin,
auch in Umfangsrichtung Kiihlkanale vorzusehen,
durch welche zwei oder mehr der in Radialrichtung
verlaufenden Kihlkandle miteinander verbunden
sind. Dies hat den Vorteil, dass im Falle einer im Be-
trieb des Kreissageblattes auftretenden Verstopfung
eines Kiihlkanals tGber einen in Umfangsrichtung ver-
laufenden Kiihlkanal dennoch Kuhlflissigkeit in den
verstopften Kiihlkanal eingebracht und zur ge-
wulnschten Austrittsstelle transportiert werden kann.
Dabei wird die verstopfte Stelle des Kiihlkanals um-
gangen.

[0013] Vorzugsweise ist die Querschnittsflache der
in Umfangsrichtung verlaufenden Kiihlkanale gréRer
als die Querschnittsflache der in Radialrichtung ver-
laufenden Kiihlkanale, so dass auch bei unglinstigen
Arbeitsbedingungen alle Kihlflissigkeitsaustrittsstel-
len des Kreissageblattes mit ausreichend Kuhlflis-
sigkeit versorgt werden kénnen.

[0014] In vorteilhafter Weise weist ein Kreissage-
blatt gemaf der Erfindung in seinem radial inneren
Bereich, d. h. in dem an die zentrale Bohrung angren-
zenden Bereich des Kreissageblattes, eine in Um-
fangsrichtung verlaufende Nut auf, durch welche die
in Radialrichtung verlaufenden Kiihlkanale miteinan-
der in Verbindung stehen. Dies hat den Vorteil, dass
Kahlflissigkeitszufliihréffnungen der in die zentrale
Bohrung eingesetzten Welle der Kreissage nicht ex-
akt in radialer Verlangerung zu den radial verlaufen-
den Kuhlkandlen des Kreissageblattes verlaufen
mussen. Es ist vollkommen ausreichend, wenn durch
die Kuhlflissigkeitsaustrittséffnungen der Welle eine
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ausreichende Menge an Kihlflissigkeit in die ge-
nannte Nut des Kreissageblattes eingebracht wird.

[0015] Der vorstehend beschriebene Effekt wird
auch dann erzielt, wenn die genannte, in Umfangs-
richtung verlaufende Nut nicht im Kreissdgeblatt,
sondern in den AulRenmantel der Welle eingebracht
wird. Eine Verbesserung dieses Effektes kann da-
durch herbeigefiuihrt werden, dass das Kreissageblatt
und der Auflenmantel der Welle jeweils mit einer der-
artigen umlaufenden Nut versehen werden.

[0016] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der
Figuren beispielhaft erldutert. Es zeigen

[0017] die Fig. 1-Fig. 8 Skizzen zur Erlauterung ei-
nes Verfahrens gemaf der Erfindung,

[0018] die Fig. 9 eine Skizze eines Kreissageblattes
gemal einem ersten Ausfuhrungsbeispiel fur die Er-
findung,

[0019] die Fig. 10 eine Skizze eines Kreissageblat-
tes gemal einem zweiten Ausflhrungsbeispiel fur
die Erfindung,

[0020] die Fig. 11 eine Skizze eines Kreissageblat-
tes gemal einem dritten Ausfuhrungsbeispiel fur die
Erfindung,

[0021] die Fig. 12 eine Skizze eines Kreissageblat-
tes gemaf einem vierten Ausfihrungsbeispiel fir die
Erfindung und

[0022] die Fig. 13 eine Skizze des Kreissageblattes
gemal dem vierten Ausflihrungsbeispiel mit in das
Kreissageblatt eingebrachten Zahnen.

[0023] Die Fig. 1-Fig. 8 zeigen Skizzen zur Erldute-
rung eines Verfahrens zur Herstellung eines Kihlka-
nale aufweisenden Kreissageblattes.

[0024] Zur Durchfuhrung dieses Verfahrens werden
eine erste kreisférmige Scheibe 1, wie sie in der
Fig. 1 veranschaulicht ist, eine zweite kreisférmige
Scheibe 2, wie sie in der Fig. 2 gezeigt ist, und eine
Vielzahl von fadenférmigen Korpern 3, wie sie in der
Fig. 3 abgebildet sind, bereitgestellt.

[0025] Die Abmessungen der Scheiben 1 und 2
stimmen Uberein. Die Scheiben 1 und 2 bestehen aus
ein und demselben plastischen Material. Bei diesem
plastischem Material handelt es sich um mit einem
Plastifizierer versehenes Hartmetallpulver oder um
mit einem Plastifizierer versehenes Keramikpulver
oder um mit einem Plastifizierer versehenes Stahl-
pulver. Die Konsistenz dieses plastischen Material ist
derart, dass sich die Scheiben durch Ausiben von
flachenférmigem Druck ohne Weiteres verformen
lassen.
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[0026] Bei den fadenférmigen Koérpern 3, deren
Lange jeweils dem Radius der Scheiben 1 und 2 ent-
spricht oder jeweils etwas groRer ist als der Radius
der Scheiben 1 und 2, handelt es sich entweder um
Korper aus einem Material, welches sich bei Anwen-
dung einer hohen Temperatur verfliichtigt, oder um
Korper aus einem Material, welches sich bei Anwen-
dung einer hohen Temperatur verflissigt. Beispiels-
weise handelt es sich bei den fadenférmigen Kérpern
um parafingetrankte Faden. Die Querschnittsflache
dieser fadenférmigen Korper 3 ist vorzugsweise
rund, kann aber — sofern dies gewtlinscht ist — auch
oval oder eckig sein. Der Durchmesser und die Quer-
schnittsflache aller fadenférmigen Korper 3 stimmen
Uberein. Der Durchmesser liegt beispielsweise im
Bereich zwischen 0,05 mm und 3 mm.

[0027] In einem ersten Schritt werden die fadenfor-
migen Koérper 3 auf die erste kreisférmige Scheibe 1
derart aufgelegt, dass jeder der fadenférmigen Kor-
per in Radialrichtung ausgerichtet ist. Dies ist in der
Fig. 4 veranschaulicht, aus welcher ersichtlich ist,
dass die fadenformigen Koérper 3 nach dem Auflegen
auf die Scheibe 1 in ihrer Gesamtheit einen Stern bil-
den, dessen Mittelpunkt der Mittelpunkt der Scheibe
1 ist und dessen Strahlen sich vom Mittelpunkt aus in
Richtung bis zum auReren Rand der Scheibe erstre-
cken oder — wenn die fadenférmigen Korper langer
sind als der Radius der Scheibe 1 — Uber den aule-
ren Rand der Scheibe 1 hinausragen.

[0028] In einem nachfolgenden Schritt wird die
zweite kreisformige Scheibe 2 auf die erste kreisfor-
mige Scheibe 1 und die darauf aufliegenden faden-
formigen Koérper 3 aufgelegt. Dies ist in der Fig. 5
veranschaulicht, die eine schematische Seitenan-
sicht der Scheiben 1 und 2 und der dazwischen posi-
tionierten fadenformigen Koérper 3 zeigt.

[0029] Im n&chsten Schritt des Verfahrens wird auf
die zweite Scheibe 2 Druck P ausgeubt, der in Rich-
tung der ersten Scheibe 1 gerichtet ist. Dies ist in der
Fig. 6 veranschaulicht, aus welcher ersichtlich ist,
dass nach der Auslibung des Druckes P die beiden
Scheiben 1 und 2 ein zusammengedricktes Schei-
benpaar bilden, welches an allen Stellen, an welchen
keine fadenférmigen Koérper 3 positioniert sind, un-
mittelbar in Kontakt stehen, und an den Stellen, an
welchen fadenformige Korper 3 positioniert sind,
durch diese fadenférmigen Koérper 3 voneinander be-
abstandet sind. Die Querschnittsflache jedes der fa-
denformigen Koérper 3 hat sich bei der genannten
Ausubung von Druck P nicht verandert. Dies bedeu-
tet, dass die fadenférmigen Koérper 3 wahrend des
Zusammendriickens der Scheiben 1 und 2 als Platz-
halter dienen.

[0030] Im darauffolgenden Schritt des Verfahrens
werden die fadenférmigen Korper 3 aus dem zusam-
mengedrickten Scheibenpaar 1, 2 entfernt.
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[0031] Handelt es sich bei den fadenférmigen Kor-
pern 3 um Korper, die aus einem Material bestehen,
welches sich bei Anwendung einer hohen Tempera-
tur verflichtigt, dann wird zur Entfernung der faden-
formigen Korper 3 das Scheibenpaar der genannten
hohen Temperatur, welche beispielsweise bei 200°C
liegt, ausgesetzt. Dies fihrt dazu, dass sich die fa-
denformigen Koérper 3 verfliichtigen, so dass im zu-
sammengedriickten Scheibenpaar durchgehende
Kihlkanale 5 entstehen, deren Querschnittsflache
mit der Querschnittsflache der fadenférmigen Kérper
3 Ubereinstimmt. Dies ist in der Fig. 7 veranschau-
licht, aus welcher ersichtlich ist, dass nach der Ver-
flichtigung der fadenférmigen Kérper 3 im zusam-
mengedrickten Scheibenpaar 1, 2 Kiuhlkanale 5 mit
runder Querschnittsflache verbleiben.

[0032] Handelt es sich bei den fadenférmigen Kor-
pern 3 hingegen um Korper, die aus einem Material
bestehen, welches sich bei Anwendung einer hohen
Temperatur verflissigt, dann wird zur Entfernung der
fadenformigen Koérper 3 das Scheibenpaar der ge-
nannten hohen Temperatur ausgesetzt. Dies fihrt
dazu, dass sich die fadenférmigen Korper 3 verflussi-
gen. Diese gebildete Flissigkeit flieRt aus den zu-
sammengedrickten Scheiben nach aufl)en ab, so
dass im zusammengedrickten Scheibenpaar durch-
gehende Kihlkanadle 5 verbleiben, deren Quer-
schnittsflache mit der Querschnittsflache der faden-
formigen Korper 3 Ubereinstimmt. Dies ist in der
Eig. 7 veranschaulicht, aus welcher ersichtlich ist,
dass nach der Verflissigung der fadenférmigen Kor-
per 3 im zusammengedrickten Scheibenpaar 1,2
Kihlkanale 5 mit runder Querschnittsflache verblei-
ben.

[0033] Gemal einer weiteren Ausfiihrungsform der
Erfindung kénnen die fadenférmigen Koérper auch
aus einem festen Material bestehen und das Entfer-
nen der fadenférmigen Korper aus dem zusammen-
gedriickten Scheibenpaar durch ein in Radialrichtung
nach aufien erfolgendes Herausziehen der fadenfor-
migen Korper 3 aus dem zusammengedriickten
Scheibenpaar erfolgen. Bei dieser weiteren Ausfih-
rungsform ist die Lange der fadenférmigen Koérper 3
so gewahlt, dass sie grofder ist als der Radius der
Scheiben 1 und 2, um ein Ergreifen der fadenférmi-
gen Korper zum Zwecke deren Herausziehens zu er-
moglichen. Bei dieser Ausfihrungsform ist dafiir Sor-
ge zu tragen, dass es beim Herausziehen der faden-
férmigen Koérper 3 aus dem Scheibenpaar 1, 2 nicht
zu einer Deformierung der gebildeten Kuhlkanale
kommt.

[0034] Im nachsten Verfahrensschritt erfolgt ein
Versintern des Scheibenpaares 1, 2 zum Erhalt eines
in Radialrichtung verlaufende Kiihlkanale 5 aufwei-
senden Kreissageblattes 7. Dies ist in der Fig. 8 ver-
anschaulicht, aus welcher auch ersichtlich ist, dass
es sich bei dem Kihlkanale 5 aufweisenden Kreissa-
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geblatt 7 um ein einteiliges Kreissageblatt handelt,
welches aus einem einzigen Material besteht. Bei
diesem Material handelt es sich um Hartmetall, Kera-
mik oder Stahl.

[0035] Da ein Kreissageblatt auf einer Welle der
Kreissage befestigt werden muss, besteht die Not-
wendigkeit, in das Scheibenpaar 1, 2 eine zentrale
Bohrung 4 einzubringen, wie sie beispielsweise in der
Fig. 9 gezeigt ist. Dieses Einbringen der zentralen
Bohrung 4 in das Scheibenpaar 1, 2 erfolgt entweder
vor oder nach dem Versintern des Scheibenpaares
mittels eines geeigneten Werkzeugs, beispielsweise
eines geeigneten Bohr- oder Drehwerkzeuges.

[0036] Des Weiteren weist ein Kreissageblatt ent-
lang seines AuRenumfanges in der Regel Zahne auf,
wie sie beispielsweise in der Fig. 13 veranschaulicht
sind. Das Einbringen dieser Zahne in das Scheiben-
paar kann ebenfalls entweder vor oder nach dem
Versintern des Scheibenpaares mittels eines geeig-
neten Werkzeuges vorgenommen werden, beispiels-
weise mittels geeigneter Schleifscheiben.

[0037] Eine vorteilhafte Weiterbildung eines Verfah-
rens gemal der Erfindung besteht darin, zusatzlich
zu den in der Fig. 4 veranschaulichten, in Radialrich-
tung ausgerichteten fadenférmigen Kérpern 3 auch in
Umfangsrichtung ausgerichtete weitere fadenférmige
Koérper 3a auf die erste Scheibe 1 aufzulegen. Ein
derartiger weiterer fadenformiger Korper 3a ist in der
Fig. 4 veranschaulicht. Dadurch entstehen nach dem
Entfernen aller fadenférmigen Koérper aus dem zu-
sammengedrickten Scheibenpaar nicht nur in Radi-
alrichtung gerichtete Kuhlkanéle, sondern auch in
Umfangsrichtung verlaufende Kihlkanale, durch wel-
che die in Radialrichtung verlaufenden Kihlkanale
miteinander in Verbindung stehen. Dies hat den Vor-
teil, dass im Falle einer Verstopfung eines der in Ra-
dialrichtung verlaufenden Kiihlkanale ein Kuhlflissig-
keitsaustausch zwischen benachbarten, in Radial-
richtung verlaufenden Kihlkanalen erfolgen kann, so
dass trotz der genannten Verstopfung eines Kihlka-
nals die notwendige Menge an Kiihlflissigkeit an alle
gewunschten Kuhlflissigkeitsaustrittsstellen  des
Kreissageblattes gelangen kann.

[0038] Die in Umfangsrichtung verlaufenden Kihl-
kanadle weisen vorzugsweise eine groRere Quer-
schnittsflache auf als die in Radialrichtung verlaufen-
den Kihlkanale, um auch bei ungiinstigen Platzver-
haltnissen mit einer geringeren Anzahl von Kuhlka-
nalen im Zentrum eine grolRere Anzahl von Kiihlkana-
len mit Kuihimittel versorgen zu kénnen.

[0039] Eine andere vorteilhafte Weiterbildung be-
steht darin, das Kreissageblatt in seinem radial inne-
ren Bereich, der an die zentrale Bohrung 4 angrenzt,
mit einer in Umfangsrichtung verlaufenden Nut 6 zu
versehen, durch welche die radial verlaufenden Kiihl-
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kanale 5 miteinander verbunden sind. Eine derartige
Nut 6 ist beispielsweise in der Fig. 11 veranschau-
licht. Dies hat den Vorteil, dass Kuhlflissigkeitsoff-
nungen der in die zentrale Bohrung 4 eingesetzten
Welle der Kreissage nicht exakt in radialer Verlange-
rung zu den radial verlaufenden Kihlkanalen des
Kreissageblattes verlaufen missen. Es ist vollkom-
men ausreichend, wenn durch die Kihlflissigkeits-
austrittsd6ffnungen der Welle eine ausreichende Men-
ge an Kuhlflissigkeit in die genannte Nut 6 des Kreis-
sageblattes eingebracht wird.

[0040] Die Fig. 9 zeigt eine Skizze eines Kreissage-
blattes 7 gemal einem ersten Ausflihrungsbeispiel
fur die Erfindung. Dieses Kreissageblatt 7 weist in
Radialrichtung verlaufende, gestrichelt gezeichnete
Klhlkanale 5 auf, die sich jeweils von der zentralen
Bohrung 4 bis zum Auflenumfang des Kreissageblat-
tes 7 erstrecken. Die Kuhlkandle 5 weisen jeweils
Uber ihre gesamte Lange ein und dieselbe Quer-
schnittsflache auf.

[0041] Die Fig. 10 zeigt eine Skizze eines Kreissa-
geblattes 7 gemal einem zweiten Ausfiihrungsbei-
spiel fur die Erfindung. Dieses Kreissageblatt weist in
Radialrichtung verlaufende, gestrichelt gezeichnete
Kihlkanale 5, in Umfangsrichtung verlaufende, eben-
falls gestrichelt gezeichnete Kihlkanale 5a und in
Radialrichtung verlaufende, sich von der zentralen
Bohrung 4 bis zu den in Umfangsrichtung verlaufen-
den Kihlkanalen 5a erstreckende Kihlkanale 5b auf.
Durch die Kihlkanale 5a stehen die in Radialrichtung
verlaufenden Kiihlkanale 5 und auch die Kiihlkanale
5a miteinander in Verbindung. Die Kuhlkanale 5 wei-
sen jeweils Uber ihre gesamte Lange ein und diesel-
be Querschnittsflache auf. Die Kiihlkanale 5a weisen
ebenfalls Uber ihre gesamte Lange ein und dieselbe
Querschnittsflache auf. Die Querschnittsflache der
Klhlkanéle 5a kann mit der Querschnittsflache der
Klhlkanale 5 Ubereinstimmen oder grof3er sein als
diese. Auch die Kihlkanale 5b weisen Uber ihre ge-
samte Lange ein und dieselbe Querschnittsflache
auf. Diese kann grofder sein als die Querschnittsfla-
che der Kiihlkandle 5 und auch grof3er sein als die
Querschnittsflache der Kiihlkanale 5a.

[0042] Die Fig. 11 zeigt eine Skizze eines Kreissa-
geblattes gemal einem dritten Ausfiihrungsbeispiel
fur die Erfindung. Dieses Kreissageblatt 7 weist in
Radialrichtung verlaufende, gestrichelt gezeichnete
Klhlkanale 5 auf, die sich jeweils von einer Nut 6 bis
zum Auflenumfang des Kreissageblattes 7 erstre-
cken. Die Kuhlkanale 5 weisen jeweils Uber ihre ge-
samte Lange ein und dieselbe Querschnittsflache
auf. Die Nut 6 ist der zentralen Bohrung 4 des Kreis-
sageblattes benachbart, verlauft in Umfangsrichtung
und verbindet die Kuhlkanale 5 miteinander.

[0043] Die Fig. 12 zeigt eine Skizze eines Kreissa-
geblattes gemal einem vierten Ausfihrungsbeispiel
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fur die Erfindung. Dieses Kreissageblatt 7 weist in
Radialrichtung verlaufende, gestrichelt gezeichnete
Kihlkanale 5 und 5b sowie in Umfangsrichtung ver-
laufende, ebenfalls gestrichelt gezeichnete Kuhlka-
nale 5a auf. Durch die Kiihlkanale 5a stehen die in
Radialrichtung verlaufenden Kihlkanale 5 und 5b
miteinander in Verbindung. Die Kiihlkanale 5 weisen
jeweils Uber ihre gesamte Lange ein und dieselbe
Querschnittsflache auf. Die Kihlkanale 5a weisen
ebenfalls Uber ihre gesamte Lange ein und dieselbe
Querschnittsflache auf. Die Querschnittsflache der
Kihlkanale 5a kann mit der Querschnittsflache der
Kihlkanéle 5 Ubereinstimmen oder gréfier sein als
diese. Auch die Kihlkanale 5b weisen Uber ihre ge-
samte Lange ein und dieselbe Querschnittsflache
auf. Diese kann grofier sein als die Querschnittsfla-
che der Kihlkanale 5 und auch grofier sein als die
Querschnittsflache der Kuhlkanale 5a. Weiterhin
weist das Kreissageblatt 7 eine sich in Umfangsrich-
tung erstreckende Nut 6 auf, die der zentralen Boh-
rung 4 des Kreissageblattes 7 benachbart ist und die
Kihlkanale 5 miteinander verbindet.

[0044] Die Eig. 13 zeigt eine Skizze des Kreissage-
blattes 7 gemafl dem vierten Ausfuhrungsbeispiel fur
die Erfindung mit in das Kreissageblatt eingebrach-
ten Zahnen. Es ist ersichtlich, dass die Zahne derart
in den AuRenumfang des Kreissageblattes einge-
bracht sind, dass die Austrittséffnungen der Kihlka-
nale 5 im Bereich der Flankenmitten der Zahne lie-
gen.

Bezugszeichenliste

Erste kreisformige Scheibe

zweite kreisformige Scheibe

fadenformiger Korper

weiterer fadenformiger Korper

zentrale Bohrung

in Radialrichtung verlaufender Kiihlkanal

in Umfangsrichtung verlaufender Kihlkanal
Nut

Kreissageblatt

Druck

o b LN
3]
o

[V

TNo
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ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG

Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Doku-
mente wurde automatisiert erzeugt und ist aus-
schlieSlich zur besseren Information des Lesers auf-
genommen. Die Liste ist nicht Bestandteil der deut-
schen Pafent- bzw. Gebrauchsmusteranmeldung.
Das DPMA dbernimmt keinerlei Hafiung fir etwaige
Fehler oder Auslassungen.

Zitierte Patentliteratur
- DE 8002739 U1 [0003]

- DE 8002782 U1 [0004]
- DE 3708360 A1 [0005]
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Kihlkanale
aufweisenden Kreissageblattes mit folgenden Schrit-
ten:

— Auflegen einer Vielzahl von fadenférmigen Kérpern
(3) auf eine erste kreisformige Scheibe (1) aus plas-
tischem Material derart, dass jeder der fadenférmi-
gen Korper in Radialrichtung ausgerichtet ist,

— Auflegen einer zweiten kreisférmigen Scheibe (2)
aus plastischem Material auf die erste Scheibe und
die fadenférmigen Korper,

— Ausliben von Druck (P) auf die zweite Scheibe in
Richtung der ersten Scheibe zur Bildung eines zu-
sammengedriickten Scheibenpaares,

— Entfernen der fadenférmigen Koérper (3) aus dem
zusammengedrickten Scheibenpaar und

— Versintern des Scheibenpaares zum Erhalt eines in
Radialrichtung verlaufende Kuhlkanale (5) aufwei-
senden Kreissageblattes.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das plastische Material mit einem
Plastifizierer versehenes Hartmetallpulver, mit einem
Plastifizierer versehenes Keramikpulver oder mit ei-
nem Plastifizierer versehenes Stahlpulver ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die fadenformigen Koérper (3)
aus einem Material bestehen, welches sich bei An-
wendung einer hohen Temperatur verflichtigt, und
dass das Entfernen der fadenférmigen Korper aus
dem zusammengedriickten Scheibenpaar durch An-
wendung der hohen Temperatur erfolgt.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die fadenformigen Koérper (3)
aus einem Material bestehen, welches sich bei An-
wendung einer hohen Temperatur verflissigt, und
dass das Entfernen der fadenférmigen Korper aus
dem zusammengedriickten Scheibenpaar durch An-
wendung der hohen Temperatur erfolgt.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Entfernen der fadenférmi-
gen Korper (3) aus dem zusammengedriickten
Scheibenpaar durch ein Herausziehen der fadenfor-
migen Korper aus dem zusammengedriickten Schei-
benpaar erfolgt.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass vor oder
nach dem Versintern des Scheibenpaares (1, 2) eine
zentrale Bohrung (4) in das Scheibenpaar einge-
bracht wird.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass vor oder
nach dem Versintern des Scheibenpaares (1, 2) an
deren Aulienumfang Zahne in das Scheibenpaar ein-
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gebracht werden.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass weitere
fadenférmige Korper (3a) auf die erste Scheibe (1)
derart aufgelegt werden, dass jeder dieser fadenfor-
migen Korper in Umfangsrichtung der ersten Scheibe
ausgerichtet ist.

9. Kreissageblatt mit in Radialrichtung verlaufen-
den Kihlkanédlen (5), welches einteilig ist und aus
Hartmetall, Stahl oder Keramik besteht.

10. Kreissageblatt nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kuhlkanéle (5) jeweils Uber
ihre gesamte Lange dieselbe Querschnittsflache auf-
weisen.

11. Kreissageblatt nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kuhlkanale jeweils
eine kreisférmige Querschnittsflache aufweisen.

12. Kreissageblatt nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kuhlkanale jeweils
eine ovale Querschnittsflache aufweisen.

13. Kreissageblatt nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kuhlkanale jeweils
eine eckige Querschnittsflache aufweisen.

14. Kreissageblatt nach einem der Anspriche
9-13, dadurch gekennzeichnet, dass einer, mehrere
oder alle seiner Kiihlkanale einen Durchmesser auf-
weisen, fur den gilt: D < 3 mm.

15. Kreissageblatt nach einem der Anspriche
9-14, dadurch gekennzeichnet, dass es einen oder
mehrere in Umfangsrichtung verlaufende Kihlkanale
(5a) aufweist, durch welche radial verlaufende Kuhl-
kanale (5) miteinander verbunden sind.

16. Kreissageblatt nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dass es in Radialrichtung verlaufen-
de, sich von einer zentralen Bohrung (4) bis zu den in
Umfangsrichtung verlaufenden Kuhlkanalen (5a) er-
streckende Kihlkanale (5b) aufweist, deren Quer-
schnittsflache groRer ist als die Querschnittsflache
der in Umfangsrichtung verlaufenden Kuhlkanale
(5a) und/oder groRer ist als die Querschnittsflache
weiterer, in Radialrichtung verlaufender, sich von den
in Umfangsrichtung verlaufenden Kuhlkanalen (5a)
bis zum AulRenrand des Kreissageblattes erstrecken-
der Kihlkanale (5).

17. Kreissageblatt nach Anspruch 15 oder 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Querschnittsfla-
che der in Umfangsrichtung verlaufenden Kihlkanale
(5a) grofer ist als die Querschnittsflache der in Radi-
alrichtung verlaufenden Kihlkanale (5).
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18. Kreissageblatt nach einem der Anspriiche
9-17, dadurch gekennzeichnet, dass es in seinem ra-
dial inneren Bereich mit einer in Umfangsrichtung
verlaufenden Nut (6) versehen ist, durch welche radi-
al verlaufende Kuhlkanale miteinander verbunden
sind.

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

FIG.

F1G.2
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FIG.5 2

FIG.6 L

FIG.7

FI1G.8 27

FI1G.9
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F1G.10

FIG.1T
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FI1G.12
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