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(54) WALZENF_RASER, INSBESONDERE ZUM ABFRASEN DES WURZELANSATZES VON
BAUMSTAMMEN
(57) Es wird ein Walzenfraser (1), insbesondere zum

Abfrasen des Wurzelansatzes von Baumstammen,
vorgeschlagen, dessen zylindrischer Fraserkérper
(2) entlang wenigstens einer Schraubenlinie
Schneidaufnahmen (3) ausbildet, in die Wende-
schneiden (4), vorzugsweise aus Hartmetall, einge-
setzt sind. Um vorteilhafte Konstruktionsbedingun-
gen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die
Schneidaufnahmen (3) eine hinterschnittene Fih-
rung ausbilden, in welche die zwischen zwei, vor-
zugsweise symmetrischen, Schneidkdpfen (5) einen
gegeniiber den Schneidkopfen (5) eingezogenen
Hals (6) aufweisenden Wendeschneiden (4) mit
einem Kopf (5) die Fiihrung hintergreifend einge-
setzt sind.
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Die Erfindung betrifft einen Walzenfraser, insbesondere zum Abfrasen des Wurzelansatzes von
Baumstammen, dessen zylindrischer Fraserkorper entlang wenigstens einer Schraubenlinie
Schneidaufnahmen ausbildet, in die Wendeschneiden, vorzugsweise aus Hartmetall, eingesetzt
sind.

Mit derartigen Mantelfrasern kann die untere Mantellinie eines auf einer Drehvorrichtung auflie-
genden Baumstammes mit Ublicherweise konischem Wurzelansatz in eine zumindest nahezu
zylindrische bzw. nur leicht konische Form gebracht werden, um die weitere Verarbeitung des
Baumstammes zu vereinfachen. Bei einer derartigen bekannten Vorrichtung (DE 28 47 353 C3)
wird der Baumstamm in waagrechter Lage auf eine zugleich den Drehantrieb fir den Baum-
stamm bildende Aufnahme aufgelegt. AnschlieRend wird der Baumstamm mittels des mit seiner
Walzenachse zur Baumstammachse parallelen Walzenfrasers, im Bereich des Wurzelansatzes
bearbeitet. Zudem ist bei dieser bekannten Vorrichtung eine von oben her auf den Baumstamm
wirkende Anpressvorrichtung vorgesehen und ist das Fraswerkzeug von unten her gegen den
Baumstamm und gegen die Anpressvorrichtung zustellbar. Bei den bekannten Frésern besteht
die Gefahr, dass einzelne Schneiden sich beim Auftreffen der Schneiden auf Astansatzen bzw.
auf im Holz befindlichen Fremdkérpern vom Fraserkorper l6sen, was ein besonders hohes
Verletzungsrisiko mit sich bringt.

Walzenfraser mit zylindrischen Fraskorpern, die entlang wenigstens einer Schraubenlinie
Schneidaufnahmen ausbilden, in die die Wendeschneiden eingesetzt sind, offenbart beispiels-
weise die EP 1 072 347 A2. Diese Druckschrift zeigt einen Walzenfraser, insbesondere einen
Helixfraser, der mit Wendeschneidplatten bestlickt ist, die in die entsprechenden Schneidauf-
nahmen eingesetzt und in diesen Schneidaufnahmen mittels die Wendeschneiden durchdrin-
genden Halteschrauben am Fraserkdrper befestigt sind. Zudem besteht die ‘Mdglichkeit die
Wendeschneiden mittels eines durch Schrauben befestigten Keils vor Brust zu klemmen, wo-
durch beim Verspannen der Keile einerseits zwischen dem Fraskorper und dem Keil sowie
anderseits zwischen dem Messer und dem Keil an der Kontaktflache eine hohe Flachenpres-
sung entsteht, die fir einen sicheren Halt der Wendeschneiden am Fraskérper sorgt. Von Nach-
teil ist bei diesen bekannten Walzenfrésen insbesondere, dass die einzelnen Wendeschneiden
entweder besonders aufwéandig oder zeitintensiv zu montieren und lésen sind, wie dies bei-
spielsweise beim Hantieren mit entsprechenden Klemmkeilen oder dgl. erforderlich ist, oder
dass bei lediglich am Fréaskérper verschraubten Wendeschneiden keine ausreichende Sicher-
heit gegen ein Abfliegen der Wendeschneiden vom Fréaskorper im Betrieb gewéhrleistet ist.

Ausgehend von einem Stand der Technik der eingangs geschilderten Art liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, einen Walzenfraser zu schaffen, mit dem die vorgenannten Nachteile ver-
mieden werden kénnen und der bei einer moglichst sicheren Halterung der Wendeschneiden
zugleich ein rasches Wechseln bzw. Wenden der Wendeschneiden bei robuster Bauweise
ermoglicht.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, dass die Schneidaufnahmen eine hinterschnittene
Flhrung ausbilden, in welche die zwischen zwei, vorzugsweise symmetrischen, Schneidkopfen
einen gegeniiber den Schneidképfen eingezogenen Hals aufweisenden Wendeschneiden mit
einem Kopf die Fihrung hintergreifend eingesetzt sind.

Erfindungswesentlich ist es somit, dass der Fraserkorper hinterschnittene Fiihrungen ausbildet,
in welche die Wendeschneiden mit einem der beiden Kopfe derart einflhrbar sind, dass sie
quer zur Fihrungsléngsachse formschliissig in der Filhrung gehalten sind, wobei eine Siche-
rung der Schneidkérper in ihrer gewinschten End- bzw. Montagelage in Gblicher Weise mittels
Zylinderschrauben oder dgl. erfolgen kann. Eine Sicherung erfolgt somit (iber die Verschrau-
bung wohingegen die auf die Wendeschneiden einwirkenden Kréfte (Schneid- und ggf. Flieh-
krafte) Uber die Fihrung in den Fraserkorper abgetragen werden. Bei verschlissenen oder
zerstorten Wendeschneiden muss lediglich die Verschraubung geldst werden und kann die
Vorrichtung nach einem herausschieben der entsprechenden Wendeschneide aus der Fuhrung,
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durch Drehen um ihre Hochachse bzw. durch Einsetzen mit dem anderen Kopf in die Fihrung
nach nur kurzer Ristzeit wieder verwendet werden. Ein umstandliches Hantieren mittels
Klemmkeilen entfallt somit.

Zur Erzielung eines besonders sauberen Schnittbildes, und um ein Abschalen von Holz im
Bereich des konischen Wurzelansatzes zu vermeiden bzw. um ein sauberes Frasbild zu erzie-
len, empfiehlt es sich, wenn der zylindrische Fraserkdrper entlang wenigstens zweier Schrau-
benlinien Schneidaufnahmen ausbildet und die den einzelnen Schraubenlinien zugeordneten
Wendeschneiden zueinander auf Liicke versetzt angeordnet sind. Auf diese Weise lasst sich
zudem ein symmetrischer und daher wuchter Walzenfraser realisieren. Der Walzenfraser ist
aufgrund seiner besonderen Konstruktion immer wucht, was eine besondere Laufruhr gewahr-
leistet.

Besonders vorteilhafte Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich, wenn die Fihrung bezuglich
einer von der Flhrungslangsachse und einer diese schneidenden Fraserkorperradialen aufge-
spannten Ebene symmetrisch ausgebildet ist. Damit wird gewahrieistet, dass mit einer hohen
Anzahl an Schneidkdpfen ausgestattete Wendeschneiden, beispielsweise vier oder acht, im
Zusammenhang mit dem erfindungsgemaRen Walzenfraser verwendet werden konnen, wo-
durch sich die Standzeit der einzelnen Wendeschneiden naturgemafl erhoht. Verlaufen die
Fuhrungslangsachsen zudem senkrecht zu Fraskorperradialen und zur Fréserkérperlangsach-
se, ist eine einfache Mdglichkeit zur Fertigung der Fraskorper gegeben, wenn der zylindrische
Fraserkorper entlang wenigstens zweier Schraubenlinien Schneidaufnahmen ausbildet.

Besonders vorteilhafte Ausgestaltungsformen fur die Fihrung ergeben sich, wenn die Schneid-
aufnahmen T-férmig oder nach Art einer Schwalbenschwanzfliihrung ausgebildet sind. Die
Koépfe der Wendeschneiden greifen dann mit entsprechend ausgeformten Gegenflachen vor-
zugsweise nahezu spielfrei in diese Schneidaufnahmen bzw. Flhrungen ein und werden an den
dafiir vorgesehenen Stellen wie bereits erwéhnt, beispielsweise mittels Zylinderschrauben, in
Ihrer Arbeitslage fixiert.

Des Weiteren umfasst die Erfindung eine Wendeschneide flr Fraser die sich dadurch aus-
zeichnet, dass die zwei, vorzugsweise symmetrischen Schneidkdpfe zwischen sich einen ge-
genuiber den Schneidkopfen eingezogenen Hals aufweisen, wobei die Schneidkdpfe zugleich
Fihrungselemente fir hinterschnittene Schneidaufnahmen bilden. Dazu weisen die Fuhrungs-
képfe insbesondere je wenigstens zwei Flihrungsflachen auf, die mit den Flhrungselementen,
wie beispielsweise den T-férmig oder nach Art einer Schwalbenschwanzfiihrung ausgebildeten
Schneidaufnahmen zusammenwirken. Zudem sind die Wendeschneiden um ihre Hochachse
mit einer Durchgangsbohrung ausgestattet, in die eine Zylinderschraube oder dgl. einsetzbar
ist.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausfuihrungsbeispieles schematisch darge-
stellt. Es zeigen

Fig. 1 einen erfindungsgemaflen Walzenfraser in Schragansicht,

Fig. 2 den Walzenfraser aus der Fig 1 in Vorderansicht und in verkleinertem Mafstab,

Fig. 3 den Walzenfraser aus Fig. 2 im Querschnitt und vergréiertem MaRstab und

Fig. 4 den Walzenfraser aus Fig. 3 im Schnitt nach der Linie IV-IV im Ausschnitt und vergroRer-
tem Mafistab.

Ein Walzenfraser 1 zum Abfrasen des Wurzelansatzes von Baumstdmmen umfasst einen zy-
lindrischen Fraserkérper 2, der entlang zweier Schraubenlinien Schneidaufnahmen 3 fur Wen-
deschneiden 4 vorzugsweise aus Hartmetall ausbildet. Die Schneidaufnahmen 3 bilden dabei
eine hinterschnittene Fiihrung aus, in welche die zwischen zwei symmetrischen Schneidkdpfen
5 einen gegenuber den Schneidkopfen 5 eingezogenen Hals 6 aufweisenden Wendeschneiden
4 mit einem Kopf 5 die Fuhrung hintergreifend eingesetzt sind.
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Die Schneidaufnahmen 3 bzw. die von den Schneidaufnahmen 3 ausgebildeten Flihrungen sind
im dargestellten Ausfithrungsbeispiel T-férmig ausgefuhrt, wobei die in die Fihrung eingesetz-
ten Wendeschneiden 4 die Fihrung mit einem Kopf hintergreifen. Die Fihrung ist dabei bezig-
lich einer von der Fuhrungslangsachse 7 und einer dieser schneidenden Fraskdrper 2 radialen
aufgespannten Ebene symmetrisch ausgebildet. Ebenso verlaufen diese Fuhrungslangsachsen
7 senkrecht zur Fraskorperradialen und zur Fraskorperlangsachse 8.

Wie Fig. 1 und 2 entnommen werden kann, bildet der zylindrische Fraserkorper 2 entlang zwei-
er Schraubenlinien Schneidaufnahmen 3 aus, wobei die den Schraubenlinien zugeordneten
Wendeschneiden 4 zueinander auf Liicke versetzt angeordnet sind, wodurch sich ein sauberes
gleichmafiges Frasbild erzielen lasst.

Die fur einen erfindungsgemalen Walzenfraser 1 vorgesehenen Wendeschneiden 4 zeichnen
sich durch zwei, insbesondere symmetrische Schneidkdpfe 5 aus, die zwischen sich einen
gegeniiber den Schneidkdpfen 5 eingezogenen Hals aufweisen, wobei die Schneidkdpfe 5
zugleich Fihrungselemente fur die hinterschnittene Schneidaufnahmen 3 bilden.

Im in den Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weisen die Schneidkdpfe je Kopf zwei
Schneiden auf und bildet jeder Kopf zwei Fuhrungsanséatze aus, mit denen er in die von den
Schneidaufnahmen 3 ausgebildete Flhrung hintergreift. Die Wendeschneiden 4 weisen zudem
um ihre Hochachse 9 eine Durchgangsbohrung auf, in die eine Senkschraube zur Sicherung
der Wendeschneiden 4 am Fraserkorper 2 einsetzbar ist. Die in der Fig. 3 dargestellten Boh-
rungen 10 kénnen zur zusatzlichen Sicherung der Wendeschneiden 4 bzw. zur Zentrierung der
Wendeschneiden 4 im Montagefalle dienen.

Patentanspriiche:

1. Walzenfraser, insbesondere zum Abfrasen des Wurzelansatzes von Baumstammen, des-
sen zylindrischer Fraserkorper entlang wenigstens einer Schraubenlinie Schneidaufnah-
men ausbildet, in die Wendeschneiden, vorzugsweise aus Hartmetall, eingesetzt sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schneidaufnahmen (3) eine hinterschnittene Fihrung aus-
bilden, in welche die zwischen zwei, vorzugsweise symmetrischen, Schneidkdpfen (5) ei-
nen gegenlber den Schneidkdpfen (5) eingezogenen Hals (6) aufweisenden Wende-
schneiden (4) mit einem Schneidkopf (5) die Fihrung hintergreifend eingesetzt sind.

2. Walzenfraser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zylindrische Fraserkor-
per (2) entlang wenigstens zweier Schraubenlinien Schneidaufnahmen (3) ausbildet, wobei
die den Schraubenlinien zugeordneten Wendeschneiden (4) zueinander auf Lucke versetzt
angeordnet sind.

3.  Walzenfraser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrung bezlig-
lich einer von der Flhrungslangsachse (7) und einer diese schneidenden Fraserkdrperra-
dialen aufgespannten Ebene symmetrisch ausgebildet ist.

4. Walzenfraser nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuh-
rungslangsachsen (7) senkrecht zu Fraserkorperradialen und zur Fraserkdrperlangsachse
(8) verlaufen.

5. Walzenfraser nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneidaufnahmen (3) T-formig oder nach Art einer Schwalbenschwanzfihrung ausgebil-
det sind.

6. Wendeschneide fur Fraser, vorzugsweise nach einem der Anspriche 1 bis 5, gekenn-
zeichnet durch zwei, vorzugsweise symmetrische, Schneidkopfen (5), die zwischen sich
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einen gegeniber den Schneidkdpfen (5) eingezogenen Hals (6) aufweisen, wobei die
Schneidkopfe (5) zugleich Fihrungselemente fur hinterschnittene Schneidaufnahmen (3)
bilden.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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