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(54)实用新型名称

一种混纺后置成卷机

(57)摘要

本实用新型公开了一种混纺后置成卷机，包

括龙门架，所述龙门架的两侧分别设置有紧压罗

拉和成卷罗拉，所述成卷罗拉上方设置有棉卷

杠，所述龙门架的上方一侧向前挑出设置有挑

梁，所述挑梁上等间距设置有若干导环，所述龙

门架的上方另一侧向后挑出设置有导条罗拉，所

述导条罗拉的其中一端罗拉轴延伸段上设置有

从动链轮，所述紧压罗拉的相应端罗拉轴延伸段

上设置有主动链轮，所述主动链轮和从动链轮之

间串联有同步链条。本实用新型在现有的成卷机

上改装了混纺机构，通过棉条搭在紧压罗拉上，

可控可调的按比例将棉条搭进棉卷中去，到下一

道梳棉机工序中，棉条就能够以单纤维状态均匀

分布在棉卷上，它们一起成棉网出来。
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1.一种混纺后置成卷机，包括龙门架，所述龙门架的两侧分别设置有紧压罗拉和成卷

罗拉，所述成卷罗拉上方设置有棉卷杠，所述棉卷杠的两端分别设置有压钩，所述龙门架的

上方等间距设置有若干吊锭，所述龙门架的下方设置有导纱杆，其特征在于，所述龙门架的

上方一侧向前挑出与上述吊锭错开位置设置有挑梁，所述挑梁上等间距设置有若干导环，

所述龙门架的上方另一侧向后挑出与上述吊锭错开位置设置有导条罗拉，所述导条罗拉的

其中一端罗拉轴延伸段上设置有从动链轮，所述紧压罗拉的相应端罗拉轴延伸段上设置有

主动链轮，所述主动链轮和从动链轮之间串联有同步链条。

2.根据权利要求1所述的混纺后置成卷机，其特征在于，所述挑梁的横向中心设置有一

条水平布置的滑槽，上述导环均通过一滑块紧配合设置在所述滑槽中。
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一种混纺后置成卷机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织机械技术领域，更具体地说是一种混纺后置成卷机。

背景技术

[0002] 混纺，构成织物的原料采用棉纤维和其它一种或两种以上不同种类的纤维，经混

纺而成纱线所制成。

[0003] 市面上有些做法就是在第一道原料准备的工序中，用抓棉机抓取不同种类的纤维

送入开棉机当中一起开松，然后形成的棉层送去成卷机成棉卷，棉卷为了更好的送去下一

道工序，棉卷紧接着用梳棉机让这几种纤维以单纤维状态分布混匀，才能送入并条机改善

条子的内部结构。

[0004] 抓棉机是粗工作机械，可想而知不同种类的纤维要按照预定比例混合是有不容

易。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于克服现有技术以上缺陷，提供一种改造方便、混合均匀、比

例精确、工作效率高的混纺后置成卷机。

[0006] 为了达到以上目的，本实用新型是通过以下技术方案实现的：一种混纺后置成卷

机，包括龙门架，所述龙门架的两侧分别设置有紧压罗拉和成卷罗拉，所述成卷罗拉上方设

置有棉卷杠，所述棉卷杠的两端分别设置有压钩，所述龙门架的上方等间距设置有若干吊

锭，所述龙门架的下方设置有导纱杆，其特征在于，所述龙门架的上方一侧向前挑出与上述

吊锭错开位置设置有挑梁，所述挑梁上等间距设置有若干导环，所述龙门架的上方另一侧

向后挑出与上述吊锭错开位置设置有导条罗拉，所述导条罗拉的其中一端罗拉轴延伸段上

设置有从动链轮，所述紧压罗拉的相应端罗拉轴延伸段上设置有主动链轮，所述主动链轮

和从动链轮之间串联有同步链条。

[0007] 作为优选，所述挑梁的横向中心设置有一条水平布置的滑槽，上述导环均通过一

滑块紧配合设置在所述滑槽中。

[0008] 有益效果：（1）本实用新型在现有的成卷机上改装了混纺机构，通过棉条搭在紧压

罗拉上，可控可调的按比例将棉条搭进棉卷中去，到下一道梳棉机工序中，棉条就能够以单

纤维状态均匀分布在棉卷上，它们一起成棉网出来，整个混纺后置工作改造方便、混合均

匀、比例精确、工作效率高。

[0009] （2）棉条按照预定比例需要搭入，又为了让棉条在棉卷上分布均匀，所以导环不管

采用几个，势必需要等间距布置，所以将挑梁上的导环设计成位置可调方式，采用几个拉开

间距重新排布。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图；
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[0011] 图2为本实用新型混纺机构的结构放大图；

[0012] 图3为本实用新型的使用状态示意图。

[0013] 图中：1-龙门架，2-紧压罗拉，3-成卷罗拉，4-棉卷杠，5-压钩，6-吊锭，7-导纱杆，

8-挑梁，9-导环，10-导条罗拉，11-从动链轮，12-主动链轮，13-同步链条，14-滑槽，15-滑

块，16-棉卷，17-纱锭，18-棉条桶，19-棉条。

具体实施方式

[0014] 为了使本实用新型的技术手段、创作特征与达成目的易于明白理解，以下结合具

体实施例进一步阐述本实用新型。

[0015] 实施例：如图1和图2所示，一种混纺后置成卷机，包括龙门架1，龙门架1的两侧分

别设置有紧压罗拉2和成卷罗拉3，成卷罗拉3上方设置有棉卷杠4，棉卷杠4的两端分别设置

有压钩5，龙门架1的上方等间距设置有六个吊锭6，龙门架1的下方设置有导纱杆7。

[0016] 龙门架1的上方一侧向前挑出与上述吊锭6错开位置设置有挑梁8，挑梁8上等间距

设置有八个导环9，挑梁8的横向中心设置有一条水平布置的滑槽14，上述导环9均通过一滑

块15紧配合设置在滑槽中14（因为棉条的质地轻盈，所以只要滑块紧配合在滑槽中，棉条在

输送过程中是无法撼动导环的位置的）。

[0017] 龙门架1的上方另一侧向后挑出与上述吊锭错开位置设置有导条罗拉10，导条罗

拉10的其中一端罗拉轴延伸段上设置有从动链轮11，紧压罗拉2的相应端罗拉轴延伸段上

设置有主动链轮12，主动链轮12和从动链轮11之间串联有同步链条13。

[0018] 使用：如图3所示，吊锭6上挂上纱锭17，然后纱锭17上的纱线经导纱杆7送入紧压

罗拉2，成卷机前按扇形排开棉条桶19，棉条桶19内的棉条18一一对应通过导环9，然后经导

条罗拉10送入紧压罗拉2，纱线和棉条一起随棉层经紧压罗拉加压定型成棉卷。
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图1

图2
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图3
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