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Zusammenfassung

Sockel fur eine zumindest tellweise aus Holz gefertigte Holzwand eines Gebaudes,
wobel der Sockel (16) einen Rahmen (23) aus miteinander verbundenen Streben
(16) mit dazwischenliegenden Aussparungen (22) aufweist, wobel die Streben (18)
des Rahmens (23) aus von Holz verschiedenem Material, vorzugsweise
Kunststoffmaterial, bestehen, und wobel In die Aussparungen (22) formstabile

Fullelemente (19) aus Warmedammstoff eingesetzt und mit den Streben (18) des

Rahmens (23) verbunden sind.

(Fig. 2)
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Die Erfindung betrifft einen Sockel fur eine Holzwand eines Gebaudes gemal dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Weiters betrifft die Erfindung eine Holzwand mit

einem solchen Sockel sowie ein Gebaude mit mindestens einer solchen Holzwand.

Bisher ist die Ausbildung von Sockeln im unteren Bereich von Holzwanden von
Gebauden nicht zufriedenstellend geldst. Das betrifft vor allem solche
VWandanschlusse, bel denen die Wandkonstruktion unter dem Gelandeniveau

verbaut wird.

Es gibt bereits Vorschlage, die die Sockelproblematik I6sen, beispielsweise in der
6sterreichischen Norm ON B 3691 und B 2320. Dort ist angegeben, dass das
Gelande an der AulRenseite des Gebaudes und damit der Aul3enseite der Holzwand
durch Absenken der wasserfuhrenden Ebene angepasst werden muss, um den
Einbau der Holzwand unter dem Gelandeniveau zu verhindern. Varianten, einen
normgerechten Sockelanschluss herzustellen, sind in den genannten
Osterreichischen Normen beschrieben, haben jedoch den Nachtell, dass diese nur
mit sehr hohem finanziellen Aufwand herstellbar sind, insbesondere die aullenseitige
Absenkung des Gelandeniveaus oder eine aufwendige Rinnenausbildung. Zudem ist
es nicht immer maéglich, das Gelandeniveau bzw. die wasserfuhrende Ebene
aullenseltig abzusenken. Die Problematik ergibt sich dann daraus, dass Feuchtigkeit,
die wahrend der Bauphase oder spater durch Undichtigkeiten bel Anschllssen wie
Turen oder Fenstern eindringt, nicht mehr entweichen kann. Das fuhrt frinher oder
spater zum Versagen der Wandkonstruktion durch Faulnisbildung im Sockelbereich

mit all seinen nachteiligen Folgen.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und einen Sockel
anzugeben, der einfach und kostengunstig herzustellen ist, wobel das
Gelandeniveau auf mittlerer Hohe des Sockels liegen kann und auf dem Sockel die

eigentliche Holzwand aufgebaut wird.

Erfindungsgemal’ wird dies durch einen Sockel mit den Merkmalen des Anspruchs 1

gelGst. Die Erfindung betrifft welters eine Holzwand gemald Anspruch 22 mit einem
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solchen Sockel sowie ein Gebaude gemal Anspruch 26 mit mindestens einer

solchen Holzwand.

Das erfindungsgemal? von Holz verschiedene Material, insbesondere ein
Kunststoffmaterial, ist feuchtigkeitsunempfindlich, hoch belastbar und kann mit den
ublichen Zimmereimaschinen einfach verarbeitet werden. Dies ergibt eine
problemlose EinflUgung In den Produktionsprozess der Holzwand-Konstruktionen,

d. h. jener Betrieb, der die Holzwand herstellt, kann auch den Sockel herstellen und
gegebenenfalls auf die Baustelle liefern. Weilters i1st das Konstruktionsmaterial flr
den Rahmen des Sockels mit allen handelstblichen Abdichtungsmaterialien
kombinierbar. Die Wéarmeleitfahigkeit des Konstruktionsmaterials der Streben des
Rahmens liegt gunstigerweise bevorzugt zwischen 0,070 und 0,090 W/(mk). Die
Druckfestigkeit dieses Konstruktionsmaterials der Streben liegt bevorzugt bei ca. 1,8

MPa, vorzugsweise jedenfalls Uber 1,5 MPa.

Aus diesem Konstruktionsmaterial kbnnen nun bevorzugt stabformige oder
quaderférmige Streben mit einem stabilen Rahmen verbunden werden,
beispielsweise durch eine Verschraubung. Der Rahnmen weist nun erfindungsgemall
zwischen den Streben Aussparungen auf, in die formstabile Fullelemente aus
Warmedammstoff eingesetzt und mit den Streben des Rahmens verbunden sind.
Diese formstabilen Fullelemente bestehen bevorzugt aus recyceletem, thermisch
bearbeiteten Glas (Schaumglas). Es sind aber auch formstabile Fullelemente aus
Warmedammstoff durchaus denkbar und méglich. Gunstigerweise ist die Form der
formstabilen Fullelemente der Form der Aussparungen angepasst, sodass diese
genau In die Aussparungen passen. Nachdem die Aussparungen typischerweise In
der Frontansicht rechteckig, trapezféormig oder allgemein polygonal sind, wird man
auch formstabile Fullelemente mit einem solchen Querschnitt insgesamt
prismatischer Form einsetzen. Fur allfallige Einbauten und DurchfUhrungen konnen
die formstabilen Fullelemente auch durchbrochen werden und beispielswelse
Offnungen oder am Rand Einbuchtungen aufweisen. Im Allgemeinen sind sie aber
passend in die Aussparungen eingefugt. Somit kénnen Warmebricken durch den
Sockel vermieden werden. Aullerdem tragen die formstabilen Fullelemente

iInsgesamt zur Stabilitat des Sockels bel, da sie an den Innenwandungen der Streben
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des Rahmens, die den Aussparungen zugewandt sind, die Streben des Rahmens

stutzen.

Fur die Materialien der formstabilen Fullelemente gelten ahnliche Uberlegungen wie
far die Streben des Rahmens. Sie sind gunstigerweise feuchtigkeitsunempfindlich,
hoch belastbar und leicht zu bearbeiten, sodass sie sich in den Produktionsprozess

von Holzwandkonstruktionen leicht einfugen lassen.

Der dem Rahmen aus vorgesetzten, formstabilen Fullelementen bestehende Sockel
(Thermo-Sockel) ist insgesamt feuchtigkeitsunempfindlich und dauerhaft. Er erlaubt
auch einen Einbau unter Gelandeniveau, ohne dass die Gefahr von Faulnisbildung
Im Sockelbereich besteht. Abdichtung mit handelstblichen Dichtstoffen, wie
Elastomer-Bitumen-Bahnen ist moglich und wird gunstigerweise auch vorgesehen.
Der erfindungsgemalfe Sockel weist eine hohe mechanische Stabilitat, insbesondere
Druckfestigkeit auf, und ist in der Lage, eine daruberliegende Holzwand sicher zu

tragen.

Das statische Gelenk zwischen Sockel und Holzwand kann beispielsweise dadurch
stabilisiert werden, dass — vorzugsweise an der Gebaudeinnenseite — eine Platte —
vorzugsweise aus einem Holzwerkstoff wie beispielsweise OSB — angeordnet ist, die
sich in der H6he zumindest teilweise Uber den Sockel und zumindest teilweise Uber
die Holzwand selbst erstreckt und sowohl mit dem Sockel als auch mit der Holzwand

verbunden ist.

Zusatzlich oder alternativ kann zwischen Sockel und Holzwand auch zumindest ein

Verbindungselement aus Metall, vorzugsweise ein Stahlwinkel, angeordnet sein.

Welitere Vortelle und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der nachfolgenden

Figurenbeschreibung durch Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Querschnitt durch eine Ausbildung einer
Holzriegelwand im Bereich des Sockels,
Fig. 2 ein Ausfuhrungsbeispiel gemald der Erfindung mit einem

erfindungsgemaliien Sockel,
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Fig. 3 schematische Varianten des erfindungsgemalien Sockels,
FIg. 3a schematisch mogliche Aussteifungen des Rahmens,
Fig. 3b einen Rahmen mit solchen Aussteifungen in einer Seitenansicht und in

zwei Grundriss-Beispielen,

Fig. 4 Ausfuhrungsbeispiele von erfindungsgemalden, vorzugsweise
prismatischen, Fullelementen in einer Seitenansicht,

Fig. 5 INn einer Seitenansicht ein Ausfuhrungsbeispiel eines
erfindungsgemalden Sockels, in den verschiedene Fullelemente
eingesetzt sind, und

Fig. 6 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Herstellungsprozesses flr einen

erfindungsgemafien Sockel.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Konstruktion nach dem Stand der Technik ist eine
iInsgesamt mit 1 bezeichnete Holzriegelwand vorgesehen. Diese tragt einen
AulRenputz 2, anschlieldend eine Weichfaserplatte 3, Im Inneren die eigentliche
Holzriegelwand 4 mit einer Dammung 4a und den tragenden Holzriegeln 4b.
Anschliel3end folgt eine OSB-Platte 5 sowie eine Vorsatzschalung 6 mit Dammung.

An der Innenseite befindet sich dann noch eine Gipskartonplatte 7.

Der insgesamt mit 8 bezeichnete Fullbodenaufbau weist einen Bodenbelag 9, Estrich
10, eine Trittschalldammung 11, eine Ausgleichsschicht (Schuttung) 12 sowie eine
XPS-Platte 13 mit Feuchtigkeitsabdichtung auf. Der gesamte Ful3bodenaufbau 8 liegt
auf einer Stahlbeton-Fundamentplatte 14 auf, die letztlich den FulR3bodenaufbau 8
und die gesamte Holzriegelwand-Konstruktion 1 tragt. Diese Stahlbeton-
Fundamentplatte 14 bildet mit einem rechtwinklig daran nach unten reichenden

Bereich den eigentlichen Sockel fur die Holzriegelwand-Konstruktion.
Das Gelandeniveau 15 ist gegenuber dem unteren Ende der Holzriegelwand-
Konstruktion 1, indem sich aufden eine Tropfnase 16 befindet, beispielsweise um

einen Spritzwasserbereich von 30 cm, abgesetzt.

In Fi1g. 2 I1st nun ein Ausfuhrungsbeispiel gemal der Erfindung dargestellt.
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Unterhalb der in Fig. 2 allgemein mit 1 bezeichneten Holzriegelwand-Konstruktion
befindet sich der erfindungsgemale Sockel 16, der im Folgenden noch naher
pbeschrieben wird. Die Holzriegelwand-Konstruktion 1 1st im Wesentlichen gleich
aufgebaut wie beim Stand der Technik, kann aber auch anders aufgebaut sein als

dies In Fig. 1 dargestellt i1st. Jedenfalls werden In Fig. 2 die gleichen Bezugszeichen

fur gleiche oder gleichwertige Teile verwendet wie In Fig. 1.

Der erfindungsgemale Sockel 16 ist Uber ein als statisches Gelenk 17 mit der

daruber liegenden Holzriegelwand-Konstruktion 1 verbunden.

Der erfindungsgemalf ausgebildete Sockel 16 weist Streben 18 aus einem von Holz
verschiedenen Material, vorzugsweise aus Kunststoffmaterial, auf. Der Begriff
Streben umfasst nicht nur schage Streben, sondern auch vertikale Bauteile, die auch
Steher genannt werden, sowie horizontale Bauteile, die auch Schwellen genannt

werden.

Als bevorzugtes Material der Streben wird Kunststoff-Hartschaum, vorzugsweise auf
Basis von hochverdichtetem PUR und/oder PIR, angegeben. Die Streben 18 sind —
wie die folgenden Abbildungen noch zeigen werden — zu einem stabilen Rahmen 23
zusammengefugt, wobel sich Aussparungen 22 zwischen den Streben 18 ergeben.
Diese Aussparungen 22 sind erfindungsgemald mit formstabilen Fullelementen 19
aus Warmedammstoff ausgefullt, die in diese Aussparungen eingesetzt und
beispielsweise durch Verkleben mit den Streben 18 des Rahmens 23 verbunden
sind. Der Sockel 16 kann an der Innenseite mittels einer Platte 5, insbesondere einer
OSB-Platte, mit der dartber liegenden Holzriegelwand-Konstruktion 1 verbunden
sein, wobel sich die Platte 5 in der H6he sowohl Uber den Sockel als auch Uber die
Holzriegelwand erstreckt. Zusatzliche nicht dargestellte Stahlwinkel oder andere
Stahlverbindungselemente kénnen vorgesehen sein, um den erfindungsgemalien

Sockel 16 mit der daruber liegenden Holzriegelwand-Konstruktion 1 zu verbinden.
Der erfindungsgemalde Sockel kann an der AulRenseite mit einer XPS-Platte 20

sowie einem Sockelputz abgedeckt sein. Auch eine zusatzliche Dichtung,

beispielsweise auf Bitumen- oder Elastomer-Basis, kann an der Auldenseite des
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Sockels vorgesehen sein. Unterhalb des Sockels kann eine Ausgleichsschicht 21

angeordnet sein.

Nun zum Aufbau des Sockels selbst:

Der Sockel 16 weist im Wesentlichen zwel Grundelemente auf, ndmlich einen aus
Streben 18 gebildeten Rahmen 23, wie dies Fig. 3 zeigt, wobei der Rahmen
gegebenenfalls noch Aussteifungen 24, 25 aufwelisen kann, wie dies In den Figuren
3 und 3b dargestellt ist.

Das zweite wesentliche Konstruktionselement des erfindungsgemafien Sockels ist in
Fig. 4 dargestellt, namlich formstabile Fullelemente 19 aus Warmedammstoff. Diese
werden in Aussparungen 22 des Sockels 16 eingesetzt und fullen diese

Aussparungen 22 im Wesentlichen vollstandig aus, wie es die Fig. 5 und die unterste
Abbildung der Fig. 6 zeigt.

In Fi1g. 3 sind zwel mogliche Ausfuhrungsbeispiele des Rahmens 23 eines
erfindungsgemalien Sockels 16 gezeigt. Er besteht aus stab- oder quaderférmigen
Streben 18, die miteinander verschraubt sind. Die Streben 18 kdnnen beispielsweise
aus zwel horizontalen Streben 18 (obere Kopfschwelle, untere Ful3schwelle)
bestehen, die Uber vertikale Streben 18 (Steher) miteinander in Verbindung stehen.
Dazwischen ergeben sich dann Aussparungen 22, die in der Seitenansicht der Fig. 3
als Rechtecke ersichtlich sind. Der Abstand b der vertikalen Streben 18 und die H6he
X der horizontalen Streben 18 kann je nach Bedarf gemal} der Statik des dartber
llegenden Gebaudes bzw. der daruber liegenden Holzriegelwand-Konstruktion 1

angepasst werden.

Falls n6tig kdnnen noch Aussteifungen, wie sie beispielhaft die Fig. 3a zeigt,
vorgesehen sein. Es kdnnen beispielsweilse plattenformige Aussteifungen 24 oder
stabformige Aussteifungen 25 vorgesehen sein, die, wie die Fig. 3b zeigt, eingebaut
sein konnen. Beispielsweise kann die Aussteifung 25 schrag eingebaut sein, wie dies
die Seitenansicht gemal Fig. 3b oben zeigt. Es ergibt sich dann insgesamt ein

fachwerkartiger Aufbau des Rahmens 23. Demensprechend kleiner sind dann in
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diesem Bereich die Aussparungen 22, wobel sich die spater eingesetzten,

formstabilen Fullelemente 19 aus Warmedammstoff der kleineren Form anpassen.

Im Grundriss in der Mitte der Fig. 3b ist ein Beispiel einer schrag eingesetzten
Aussteifungs-Platte 24 gezeigt. Die unterste Abbildung der Fig. 3b zeigt eine weitere
Grundrissausfuhrung, bei der ersichtlich ist, dass die Streben 18 teilweise schrag
eingebaut sind. Die Aussparungen 22 haben dann eine besondere Form, der die

Fullelemente 19 aus formstabilem Warmedammstoff angepasst sind.

Die Fig. 4 zeigt mogliche Formen von erfindungsgemalien Fullelementen 19. In den
oberen beiden Abbildungen sind die Grundformen in einer Seitenansicht und in
einem Grundriss dargestellt. Insgesamt handelt es sich dabel um prismatische

Grundformen mit beispielsweise quadratischen, rechteckigen oder dreieckigen

Grundflachen.

Weiltere mogliche Ausfuhrungsformen sind darunter gezeigt. Diese kdnnen
Offnungen 26 oder Einbuchtungen 27 am Rand aufweisen, um beispielsweise

Installationen oder Kabel durchzufuhren.

Wenn man dann die in Fig. 4 gezeigten Fullelemente 19 In die Aussparungen 22 des
IN Fig. 3 gezeigten Rahmens 23 einbaut, gelangt man zum fertigen,
erfindungsgemafiien Rahmen gemal Fig. 5, wobel die Anordnung der Elemente nur
beispielhaft zu sehen I1st und zum Ausdruck bringen soll, dass hinsichtlich der
Kombinationsmaoglichkeiten der Rahmenformen einerseits und Fullelementformen
andererseits kaum Grenzen gesetzt sind. Allgemein ist es aber gunstig, wenn die
Fullelemente 19 die Aussparungen 22 des Ranmens 23 im Wesentlichen vollstandig
ausfullen, sodass die Fullelemente passend eingeschoben werden kdnnen. Es ergibt
sich damit auch noch ein zusatzlicher Reibschluss in Erganzung zum Formschluss,
der sich durch die Formubereinstimmung ergibt. Zusatzlich zum Reibschluss kdnnen
noch Verklebungen vorgesehen sein, mit denen die Fullelemente 19 fest in den
Aussparungen 22 bzw. an den Innenseiten der Streben 18 halten. Insgesamt ergibt

sich damit ein stabiler Rahmen, der als Sockel fur eine Holzwand geeignet ist.
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Der Herstellungsprozess ist anhand eines Ausfuhrungsbeispiels in Fig. 6 In einer
perspektivischen Explosionszeichnung nochmals schematisch dargestellt. Zunachst
wird ein Rahmen 23 aus Streben 18 aus einem von Holz verschiedenen Werkstoff,
iInsbesondere einem Recycling-Dammstoff, gebildet. Die Streben 18 kbnnen
miteinander verschraubt oder auf eine andere Art und Welse (beispielswelise durch
Verklebung) miteinander verbunden sein. In diesen Rahmen kdnnen bel Bedarf noch
Aussteifungen 24 oder 25 eingesetzt werden. In den ausgesteiften Rahmen werden
dann In die Aussparungen 22 passende Fullelemente 19 aus einem

Warmedammstoff eingesetzt, wie dies durch Pfelle Im unteren Bereich der Fig. 6

dargestellt ist.

Die eingesetzten Fullelemente 19 kdnnen grundsatzlich in den Aussparungen 22 rein
durch Form- und/oder Reibschluss halten. Gunstiger ist jedoch, wenn die
Fullelemente 19 mit den Innenseiten der Streben 18 im Bereich der Aussparungen
22 verklebt werden. Die unterste Abbildung der Fig. 6 zeigt den fertigen Sockel 16,
der dann, beispielsweise wie In Fig. 2 gezeigt, unterhalb einer Holzriegelwand-
Konstruktion 1 zum Einsatz kommen kann. Das Gelandeniveau 15 kann dann — ohne
Gefahr einer Faulnisbildung — auf Hohe des Sockels, insbesondere auf der H6he
eines mittleren Bereichs des Sockels, liegen. Der Sockel 16 welst eine hohe
statische Stabilitat, eine Dauerhaftigkeit und eine gute Warmedammung auf,
Insbesondere wenn die In den Unteransprichen angegebenen, bevorzugten

Materialien, Parameter und Konstruktionen vorhanden sind.

Innsbruck, am 17. Juni 2019
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Patentanspriche

. Sockel fur eine zumindest teilweise aus Holz gefertigte Holzwand eines
Gebaudes, dadurch gekennzeichnet, dass der Sockel (16) einen Rahmen (23)
aus miteinander verbundenen Streben (16) mit dazwischenliegenden
Aussparungen (22) aufweist, wobei die Streben (18) des Rahmens (23) aus
von Holz verschiedenem Material, vorzugsweise Kunststoffmaterial, bestehen,
und wobel In die Aussparungen (22) formstabile Fullelemente (19) aus
Warmedammstoff eingesetzt und mit den Streben (18) des Rahmens (23)

verbunden sind.

. Sockel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (23) im
eingebauten Zustand zumindest zwel beabstandete horizontale Streben (18)
aufweist, die Uber vertikale, seitlich beabstandete Streben (18) miteinander zu

einem stabilen Rahmen (23) verbunden, vorzugswelise verschraubt sind.

. Sockel nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, dass die Streben

(18) des Rahmens (23) im Wesentlichen quaderférmig ausgebildet sind.

. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Rahmen (23) Aussteifungen (24, 25) aufweist, die schrag zu den

tbrigen Streben (18) angeordnet sind.

. Sockeln nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) einen
Kunststoff-Hartschaum, vorzugsweise auf Basis von hochverdichtendem PUR

und/oder PIR aufweist.

. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) ein formstabiler

Warmedammstoff, vorzugsweise mit einer Warmeleitfahigkeit von 0,070 = A <
0,090 W/(mKk) aufweist.
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/. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) eine Dichte zwischen
300 kg/m*® und 600 kg/m* aufwelst.

8. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) eine Druckfestigkeit von
mehr als 1,5 MPa aufwelst.

9. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) im Wesentlichen aus

Schaumglas besteht.

10. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Warmeleitfahigkeit A <
0,050 W/(mKk) aufweist.

11. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Dichte zwischen 100

kg/m*® und 200 kg/m* aufweist.

12. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) wasserdicht und

vorzugsweise dampfdicht ist.

13. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Dichte aufweist, die

geringer ist als die Dichte des Materials der Streben (18) des Rahmens (23).

14. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Warmeleitfahigkeit

aufweist, die geringer ist als die Warmeleitfahigkeit des Materials der Streben
(18) des Ranmens (23).
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15. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) zumindest tellweise Im Wesentlichen

quaderformige Blocke sind.

16. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) — vorzugsweise ebene — Auldenflachen aufwelsen,
mit denen sie flachig an den den Aussparungen (22) zugewandten

Innenflachen der Streben (18) des Rahmens (23) anliegen.

17.Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) mit den Streben (18) des Rahmens (23) verklebt

sind.

18. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) mit dem Rahmen (23) formschllUssig und/oder

reibschllssig verbunden sind.

19. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) — bis auf gegebenenfalls vornandene
Einbuchtungen (27) am Rand oder Durchtrittséffnungen (26) — die
Aussparungen (22) im Rahmen (23) jewells Im Wesentlichen vollstandig

ausfullen.

20. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Streben (18) und/oder die Fullelemente (19) aus nicht-

hygroskopischem Material bestehen.

21.Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Streben (18) und/oder die Fullelemente (19) zumindest tellweise aus

Recycle-Material bestehen.

22.Holzwand eines Gebaudes mit einem angebauten — vorzugsweise
angeschraubtem und/oder angeklebtem — Sockel (16) nach einem der

Anspruche 1 bis 21.
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23. Holzwand nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine

Holzriegelwand (1) umfasst.

24. Holzwand nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass —
vorzugsweise an der Gebaudeinnenseite — eine Platte (5) — vorzugsweise aus
einem Holzwerkstoff wie beispielsweise OSB — angeordnet ist, die sich in der
Hohe zumindest teilweise Uber den Sockel (16) und zumindest teillweise Uber

die Holzwand (1) selbst erstreckt und sowohl mit dem Sockel als auch mit der

Holzwand verbunden ist.

25. Holzwand nach einem der Anspruche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen Sockel (16) und Holzwand (1) zumindest ein

Verbindungselement aus Metall, vorzugsweise Stahlwinkel, angeordnet sind.

26. Gebaude mit mindestens einer Holzwand nach einem der Anspruche 22 bis
29.

27 .(Gebaude nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die H6he eines
FuRbodens (8) im Gebaudeinneren im Bereich des Sockels (16) —

vorzugsweise auf der Hohe eines mittleren Bereiches des Sockels — liegt.

28. Gebaude nach Anspruch 26 oder 27, dadurch gekennzeichnet dass das an

das Gebaude heranreichende Gelandeniveau (15) auf der

Gebaudeaullenseite im Bereich des Sockels (16) — vorzugsweise auf der

Hohe eines mittleren Bereiches des Sockel — liegt.

Innsbruck, am 17. Juni 2019
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85934 40/sv

(Geéanderte Patentanspruche

. Sockel fur eine zumindest teilweise aus Holz gefertigte Holzwand eines
(Gebaudes, dadurch gekennzeichnet, dass der Sockel (16) einen Rahmen (23)
aus miteinander verbundenen Streben (16) mit dazwischenliegenden
Aussparungen (22) aufweist, wobei die Streben (18) des Rahmens (23) aus
von Holz verschiedenem Material, vorzugsweise Kunststoffmaterial, bestehen,
und wobei zur Erhéhung der mechanischen Stabilitat des Sockels in die
Aussparungen (22) formstabile, hoch belastbare und an die Formen der
Aussparungen angepasste Fullelemente (19) aus Warmedammstoff
eingesetzt sind, die mit den Streben (18) des Rahmens (23) fest verbunden
sind und die Streben (18) des Rahmens (23) stutzen.

. Sockel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (23) im
eingebauten Zustand zumindest zwei beabstandete horizontale Streben (18)
aufweist, die Uber vertikale, seitlich beabstandete Streben (18) miteinander zu

einem stabilen Ranmen (23) verbunden, vorzugsweise verschraubt sind.

. Sockel nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, dass die Streben

(18) des Rahmens (23) im Wesentlichen quaderféormig ausgebildet sind.

. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Rahmen (23) Aussteifungen (24, 25) aufwelst, die schrag zu den

tbrigen Streben (18) angeordnet sind.

. Sockeln nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) einen
Kunststoff-Hartschaum, vorzugsweise auf Basis von hochverdichtendem PUR

und/oder PIR aufweist.

. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) ein formstabiler

19 /22
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Warmedammstoff, vorzugsweise mit einer Warmeleitfahigkeit von 0,070 < A <
0,090 W/(mKk) aufwelst.

/. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) eine Dichte zwischen
300 kg/m® und 600 kg/m* aufwelst.

8. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material der Streben (18) des Rahmens (23) eine Druckfestigkeit von

mehr als 1,5 MPa aufweilst.

9. Sockel nach einem der vorhergehenden Ansprache, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) im Wesentlichen aus

Schaumglas besteht.

10. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Warmeleitfahigkeit A <
0,050 W/(mkK) aufweist.

11. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Dichte zwischen 100

kg/m?® und 200 kg/m* aufwelst.

12. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) wasserdicht und

vorzugsweise dampfdicht ist.

13. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Dichte aufweist, die

geringer ist als die Dichte des Materials der Streben (18) des Rahmens (23).

14. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Warmedammstoff der Fullelemente (19) eine Warmeleitfahigkeit
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aufweist, die geringer ist als die Warmeleitfahigkeit des Materials der Streben
(18) des Ranmens (23).

15. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) zumindest tellweise iIm Wesentlichen

quaderformige Blocke sind.

16. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) — vorzugsweise ebene — Auldenflachen aufweisen,
mit denen sie flachig an den den Aussparungen (22) zugewandten

Innenflachen der Streben (18) des Rahmens (23) anliegen.

17.Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) mit den Streben (18) des Rahmens (23) verklebt

sind.

18. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) mit dem Rahmen (23) formschlussig und/oder

reibschlissig verbunden sind.

19. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fullelemente (19) — bis auf gegebenenfalls vorhandene
Einbuchtungen (27) am Rand oder Durchtrittsoffnungen (26) — die
Aussparungen (22) im Rahmen (23) jewells Im Wesentlichen vollstandig

ausfullen.

20. Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Streben (18) und/oder die Fullelemente (19) aus nicht-

hygroskopischem Material bestehen.

21.Sockel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Streben (18) und/oder die Fullelemente (19) zumindest tellweise aus

Recycle-Material bestehen.
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22.Holzwand eines Gebaudes mit einem angebauten — vorzugsweise

angeschraubtem und/oder angeklebtem — Sockel (16) nach einem der

Anspruche 1 bis 21.

23. Holzwand nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine

Holzriegelwand (1) umfasst.

24. Holzwand nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass —
vorzugsweise an der Gebaudeinnenseite — eine Platte (5) — vorzugsweise aus
einem Holzwerkstoff wie beispielsweise OSB — angeordnet ist, die sich in der
Hohe zumindest teilweise Uber den Sockel (16) und zumindest tellweise Uber

die Holzwand (1) selbst erstreckt und sowohl mit dem Sockel als auch mit der

Holzwand verbunden ist.

25. Holzwand nach einem der Anspruche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen Sockel (16) und Holzwand (1) zumindest ein

Verbindungselement aus Metall, vorzugsweise Stahlwinkel, angeordnet sind.

26. Gebaude mit mindestens einer Holzwand nach einem der Anspruche 22 bis
25.

27 .(Gebaude nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die H6he eines

FuRbodens (8) im Gebaudeinneren im Bereich des Sockels (16) —

vorzugsweise auf der Héhe eines mittleren Bereiches des Sockels — liegt.

28. Gebaude nach Anspruch 26 oder 27, dadurch gekennzeichnet dass das an

das Gebaude heranreichende Gelandeniveau (15) auf der

Gebaudeaulienseite im Bereich des Sockels (16) — vorzugsweise auf der

Hohe eines mittleren Bereiches des Sockel — liegt.

Innsbruck, am 07. Mai 2020
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