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Beschreibung

FACHGEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der Qualitatsiberwachung beim Spinnen von Garn. Sie betrifft ein
Verfahren zur Qualitatsiberwachung in einem Spinnereivorbereitungsprozess sowie eine Spinnereivorbereitungsanlage
und eine Messstation zur Durchfihrung des Verfahrens, gemass den unabhangigen Patentansprichen.

STAND DER TECHNIK

[0002] Der Spinnereivorbereitungsprozess ist derjenige Teil des Garnherstellungsprozesses, der zwischen dem Putze-
reiprozess und dem eigentlichen Spinnprozess liegt. Er umfasst das Kardieren, das KAmmen, das Verstrecken und die
Vorgarnherstellung, wobei je hach Spinnprozess (Ringspinnen, Rotorspinnen, Air-jet-Spinnen) und Material (Baumwolle,
Kunstfasern, Mischungen) einige dieser Prozessschritte mehrfach vorhanden sein oder wegfallen kdnnen. In der Spinne-
reivorbereitung hat das verarbeitete Material grésstenteils die Form von Faserbandern. Die Faserbander werden in da-
fir vorgesehenen Materialbehaltnissen, den Faserbandkannen oder kurz Kannen, von einer Verarbeitungsmaschine zur
nachsten transportiert und zwischengelagert.

[0003] Die DE-40'15'826 A1 offenbart eine Vorrichtung, mit dem an einer Kanne automatisch eine Information tiber deren
Inhalt hinterlassen und diese Information an der Strecke wieder abgerufen werden kann. Darin weist jede Kanne eine
elektronische Speichereinheit auf. Jeder Karde ist eine elektronische Schreibeinrichtung fur die Einschreibung von Pro-
duktionsinformationen in die Speichereinheit und jeder Strecke eine elektronische Leseeinrichtung fir das Lesen der in
der Speichereinheit gespeicherten Produktionsinformationen zugeordnet.

[0004] Die CN-109'447'528 A offenbart ein Nachverfolgungssystem fiir Kannen. Jede Kanne ist mit einer RFID-Etikette
versehen, und an den Arbeitsstationen sind Lesegeréate fir die RFID-Etiketten angebracht. Ausserdem beinhaltet das
System einen Server mit Datenbanken zur Aufzeichnung von Informationen lber die Kannen, Uber Maschinentabellen
und lUber den Umlauf der Kannen. So kann jede Kanne eindeutig identifiziert werden, um ihre Position zu ermittein und
sie nachzuverfolgen.

[0005] In der Spinnerei werden an verschiedenen Stellen entlang des Garnherstellungsprozesses Qualitatsuntersuchun-
gen an den den Garnherstellungsprozess durchlaufenden Rohmaterialien, Zwischenprodukten und Endprodukten vorge-
nommen. Die Qualitatsuntersuchungen kdnnen einerseits inline, d. h. im Produktionsprozess selbst, erfolgen. Andererseits
sind auch Offline-Qualitatsuntersuchungen ublich, in denen dem Produktionsprozess eine Materialprobe entnommen und
die Materialprobe in einem Textillabor untersucht wird.

[0006] Die US-4,646,387 A gibt ein Beispiel fUr einen Inline-Sensor in einem Spinnereivorbereitungsprozess. Der Sensor
misst kontinuierlich die Massendichte eines Faserbandes nach dem so genannten ,, Tongue-and-groove“-Prinzip, das eine
mechanische Abtastung des Faserbandes vorsieht. Im Unterschied dazu schlagt die WO-2014/114418 A1 die Verwendung
eines Mikrowellenresonators zur kontinuierlichen Messung der Dicke und/oder der Feuchtigkeit eines Faserbandes vor.

[0007] Fir die Offline-Qualitdtsuntersuchungen von Faserband war es bisher Ublich, der Kanne manuell eine Probe des
Faserbandes zu entnehmen, sie in das Textillabor zu bringen und sie dort mit einem Labor-Faserprifgerat zu untersuchen.
Ein Beispiel fiir ein solches Labor-Faserprifgerit ist USTER® AFIS PRO 2 der Anmelderin des vorliegenden Schutzrech-
tes, beschrieben im Prospekt ,USTER® AFIS PRO 2 - The fiber process control system®, Uster Technologies AG, 2016. Es
misst Parameter wie z. B. die Nissenanazahl, den Kurzfaseranteil, den Schmutzanteil, die Faserfeinheit und den Reifegrad
der Fasern. Zu diesem Zweck individualisiert es die Fasern der Probe und untersucht die einzelnen Fasern mit verschie-
denen Sensoren. Aufgrund einer solchen Offline-Qualitdtsuntersuchung kann eine Einstellung an einer Textilmaschine,
bspw. einer Karde, und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung, bspw. einer Faserreinigungsvorrichtung, gedndert und
so der Spinnereiprozess optimiert werden. Allerdings ist eine solche manuelle Qualitdtsuntersuchung zeit- und arbeits-
aufwandig, so dass sie jeweils an einer bestimmten Stelle des Spinnereivorbereitungsprozesses typischerweise nur ca.
einmal wdchentlich erfolgen kann. Entsprechend lang sind die Reaktionszeiten auf sich &ndernde Faserparameter, und
entsprechend langsam verlauft die angestrebte Optimierung des Spinnereiprozesses.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0008] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur Qualitatsliberwachung in einem Spinnereivor-
bereitungsprozess anzugeben, das die obigen Nachteile vermeidet. Das Verfahren soll effektiver und effizienter sein als
das bisherige Verfahren. Es soll insbesondere eine schnelle Reaktion auf sich &ndernde Faserparameter und eine rasche
Optimierung des Spinnereiprozesses ermdglichen. Kannen mit falschem oder qualitativ schlechtem Faserband sollen er-
kannt und entsprechend behandelt, z. B. aus dem Spinnereivorbereitungsprozess ausgeschieden, werden. Weitere Auf-
gaben der Erfindung sind es, eine Spinnereivorbereitungsanlage und eine Messstation zur Durchfiihrung des Verfahrens
zur Verfigung zu stellen.

[0009] Diese und andere Aufgaben werden durch das erfindungsgemasse Verfahren, die erfindungsgemasse Spinnerei-
vorbereitungsanlage und die erfindungsgemasse Messstation geldst, wie sie in den unabhangigen Patentansprichen de-
finiert sind. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind in den abhangigen Patentansprichen angegeben.
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[0010] Die Erfindung beruht auf der Idee, eine Messstation in die Spinnereivorbereitungsanlage zu integrieren, an welcher
eine Probe des in einer Kanne befindlichen textilen Zwischenprodukts automatisch einer Qualititsuntersuchung zugefiihrt
wird. Die Qualitdtsuntersuchung kann in der Messstation selbst oder ausserhalb der Messstation stattfinden.

[0011] Im erfindungsgemassen Verfahren zur Qualitatsliberwachung in einem Spinnereivorbereitungsprozess, wird an
einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligten vorgelagerten Textilmaschine eine Kanne mit einem langlichen
textilen Zwischenprodukt befullt. Die Kanne wird nach ihrer Beflllung an der vorgelagerten Textilmaschine einer Messsta-
tion zugefihrt. In der Messstation wird eine Probe des in der Kanne befindlichen textilen Zwischenprodukts automatisch
einer Qualitdtsuntersuchung zugefuhrt. Die Probe wird dann auf ein Qualitdtsmerkmal hin untersucht.

[0012] In einer Ausflhrungsform wird in der Messstation die Probe automatisch der Kanne entnommen und der Quali-
tatsuntersuchung zugeflhrt, und die Qualitdtsuntersuchung erfolgt in der Messstation oder ausserhalb der Messstation.

[0013] In einer anderen Ausflhrungsform wird in der Messstation die Qualitdtsuntersuchung an einer in der Kanne be-
findlichen Probe automatisch vorgenommen.

[0014] Das Resultat der Qualitdtsuntersuchung kann mindestens ein Element der folgenden Menge sein: Nissenanazahl,
Kurzfaseranteil, Schmutzanteil, Faserfeinheit, Reifegrad der Fasern, Zusammensetzung des textilen Zwischenprodukts.

[0015] Das textile Zwischenprodukt ist vorzugsweise ein Faserband, und die Kanne ist vorzugsweise eine Faserbandkan-
ne.

[0016] In Abhangigkeit von einem Resultat der Qualitatsuntersuchung kann mindestens eine aus den folgenden Hand-
lungen vorgenommen werden:

» die Kanne wird nach Verlassen der Messstation einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligten nachgela-
gerten Textilmaschine, bspw. einer Strecke, einem Flyer oder einer Spinnmaschine, zugefiihrt;

* ein Warnsignal wird ausgegeben;
* eine Einstellung an einer Textiimaschine und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung wird geéndert;

* die Kanne wird aus dem Spinnereivorbereitungsprozess ausgeschieden.

[0017] An dem Spinnereivorbereitungsprozess kann eine Mehrzahl nachgelagerter Textiimaschinen beteiligt sein, und die
Kanne kann nach Verlassen der Messstation in Abhangigkeit von einem Resultat der Qualitdtsuntersuchung einer aus der
Mehrzahl nachgelagerter Textiimaschinen zugefuhrt werden.

[0018] In einer Ausfuhrungsform ergibt die Qualitatsuntersuchung mindestens einen Parameterwert der Probe, und der
Parameterwert wird mit einem Schwellwert, der eine Grenze zwischen einem zuldssigen und einem unzuldssigen Para-
meterbereich definiert, verglichen. Der Schwellwert ist dabei entweder fest vorgegeben oder wird laufend aus Parameter-
werten vorangehender Qualitatsuntersuchungen berechnet. Es kann vorteilhaft sein, ein Warnsignal auszugeben, eine
Einstellung an einer Textiimaschine und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung zu &ndern und/oder die Kanne aus dem
Spinnereivorbereitungsprozess auszuscheiden, wenn der Parameterwert im unzulassigen Parameterbereich liegt. Wenn
hingegen der Parameterwert im zulassigen Parameterbereich liegt, wird die Kanne nach Verlassen der Messstation vor-
zugsweise der nachgelagerten Textilmaschine zugefihrt.

[0019] In einer Ausflihrungsform wird das Resultat der Qualitatsuntersuchung geregelt, indem eine Einstellung an einer
in dem Spinnereivorbersitungsprozess stromaufwarts von der Messstation gelegenen Textiimaschine und/oder Uberwa-
chungsvorrichtung geandert wird. Die Anderung und somit die Regelung erfolgen vorzugsweise automatisch.

[0020] In einer Ausfuhrungsform wird in Abhangigkeit von dem Resultat der Qualitdtsuntersuchung eine Einstellung an
einer in dem Spinnereivorbereitungsprozess stromabwiérts von der Messstation gelegenen Textilmaschine und/oder Uber-
wachungsvorrichtung gedndert, vorzugsweise automatisch gedndert, und dadurch die Textilmaschine und/oder die Uber-
wachungsvorrichtung gesteuert.

[0021] In einer Ausflhrungsform ist eine Mehrzahl vorgelagerter Textiimaschinen an dem Spinnereivorbereitungsprozess
beteiligt. Die Kannen werden nach ihrer Beflllung an der Mehrzahl vorgelagerter Textiimaschine einer gemeinsamen
Messstation zugefihrt.

[0022] Die vorgelagerte Textilmaschine ist z. B. eine Karde, ein Krempel, eine KhAmmmaschine oder eine Strecke.

[0023] In einer Ausflhrungsform ist die Kanne mit einem Identifikationstrager zu ihrer eindeutigen Identifikation versehen.
In der Messstation wird der Identifikationstrager ausgelesen, und ein Resultat der Qualitatsuntersuchung der Identifikation
wird der Kanne zugeordnet. Zuséatzlich kann der Identifikationstrager an der vorgelagerten Textiimaschine ausgelesen
werden, eine Identifikation der vorgelagerten Textilmaschine und/oder eine Zeit der Befullung der Kanne der Identifikati-
on der Kanne zugeordnet werden und anhand der Identifikation der Kanne das Resultat der Qualitatsuntersuchung der
Identifikation der vorgelagerten Textilmaschine und/oder der Zeit der Befiillung der Kanne zugeordnet werden. Wenn die
Kanne nach Verlassen der Messstation einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligten nachgelagerten Textil-
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maschine zugefihrt wird, kann der Identifikationstrager an der nachgelagerten Textilmaschine ausgelesen werden, eine
Identifikation der nachgelagerten Textilmaschine und/oder eine Zeit der Zufiihrung der Kanne der |dentifikation der Kanne
zugeordnet werden und anhand der Identifikation der Kanne das Resultat der Qualitdtsuntersuchung der Identifikation
der nachgelagerten Textiimaschine und/oder der Zeit der Zufuhrung der Kanne zugeordnet werden. Die Identifikation der
vorgelagerten Textilmaschine, die Zeit der Befullung der Kanne, die Identifikation der nachgelagerten Textilmaschine und/
oder die Zeit der Zufuhrung der Kanne sowie das zugeordnete Resultat der Qualitatsuntersuchung werden vorzugsweise
in einer Datenbank gespeichert.

[0024] Die erfindungsgemasse Spinnereivorbereitungsanlage dient zur Durchfuhrung des erfindungsgemassen Verfah-
rens. Sie beinhaltet eine vorgelagerte Textilmaschine, die dazu eingerichtet ist, eine Kanne mit einem langlichen textilen
Zwischenprodukt zu befiillen, und eine Messstation, die dazu eingerichtet ist, eine Probe des in der Kanne befindlichen
textilen Zwischenprodukts automatisch einem Prifgerat zur Qualititsuntersuchung zuzufuhren.

[0025] Das Prifgerat kann sich in der Messstation oder ausserhalb der Messstation befinden.

[0026] In einer Ausfuhrungsform beinhaltet die Spinnereivorbereitungsanlage zuséatzlich beinhaltend eine Steuereinheit,
die dazu eingerichtet ist, in Abhangigkeit von einem Resultat der Qualitatsuntersuchung mindestens eine aus den folgen-
den Handlungen automatisch auszulésen:

» Zufihrung der Kanne nach Verlassen der Messstation zu einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligten
nachgelagerten Textiimaschine, bspw. einer Strecke, einem Flyer oder einer Spinnmaschine;

* Ausgabe eines Warnsignals;
* Anderung einer Einstellung an einer Textilmaschine und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung;

* Ausscheidung der Kanne aus dem Spinnereivorbereitungsprozess.

[0027] Die erfindungsgemésse Messstatoin dient zur Durchfihrung des erfindungsgemassen Verfahrens. Sie beinhaltet
eine Aufnahmestelle zur Aufnahme einer mit einem langlichen textilen Zwischenprodukt beflillten Kanne und Zufiihrmittel
zum automatischen Zuflhren einer Probe des in der Kanne befindlichen textilen Zwischenprodukis zu einer Qualitatsun-
tersuchung.

[0028] Die Zufiihrmittel sind vorzugsweise dazu ausgebildet, die Probe automatisch der Kanne zu entnehmen und der
Qualitatsuntersuchung zuzufiihren.

[0029] In einer Ausflhrungsform beinhaltet die Messstation ein Prifgerét fir die Qualitdtsuntersuchung. Das Prufgerat
kann dazu eingerichtet sein, die Qualitatsuntersuchung an einer in der Kanne befindlichen Probe automatisch vorzuneh-
men.

[0030] Dank der Erfindung kann die Qualitat im Spinnereivorbereitungsprozess effektiv und effizient Gberwacht werden.
Wenn sich Faserparameter dndern, kann schnell und je nach Ausfihrungsform automatisch darauf reagiert werden. So
kann der Spinnereiprozesses optimiert werden. Kannen mit falschem oder qualitativ schlechtem Faserband werden rasch
erkannt und entsprechend behandelt, z. B. aus dem Spinnereivorbereitungsprozess ausgeschieden. Dadurch wird eine
Weiterverarbeitung des unerwlinschten Fasermaterials und somit eine Qualitdtsminderung bei einer grossen Garnmenge
vermieden.

AUFZAHLUNG DER ZEICHNUNGEN
[0031] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnungen detailliert erlautert.

Figur 1 zeigt schematisch eine Ausfihrungsform einer erfindungsgemassen Spinnereivorbereitungsanlage.

Figur 2 zeigt schematisch eine Ausfihrungsform einer Messstation fiir eine erfindungsgemaéasse Spinnereivorberei-
tungsanlage.

AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0032] Die in Figur 1 schematisch dargestellte erfindungsgemasse Spinnereivorbereitungsanlage 1 hat mindestens eine
und vorzugsweise mehrere vorgelagerte Textiimaschinen 21-23 der gleichen Art. Die in Figur 1 eingezeichnete Anzahl
von drei vorgelagerten Textiimaschinen 21-23 ist bloss stellvertretend fir einen beliebige Anzahl und soll die Allgemeinheit
nicht einschranken. Die mindestens eine vorgelagerte Textilmaschine 21-23 kann bspw. eine Karde, ein Krempel, eine
Kammmaschine oder eine Strecke sein. Jede vorgelagerte Textilmaschine 21-23 beflllt jeweils eine Kanne 91-93 mit
einem langlichen textilen Zwischenprodukt, z. B. Faserband, was schematisch mit Pfeilen 291- 293 dargestellt ist. Die
Kanne 91-93 wird nach ihrer Befiillung 291-293 an der vorgelagerten Textilmaschine 21-23 einer Messstation 3 zugefihrt,
was ebenfalls schematisch mit Pfeilen 231-233 dargestellt ist. Die Zufihrung 231-233 kann manuell oder automatisch
erfolgen. Falls eine Mehrzahl vorgelagerter Textiimaschinen 21-23 an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligt ist, ist
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es vorteilhaft, die Kannen 91-93 nach ihrer Beflillung 291-293 an der Mehrzahl vorgelagerter Textilmaschinen 21-23 einer
einzigen gemeinsamen Messstation 3 zuzufihren. In Figur 1 ist eine Kanne 9 in der Messstation 3 eingezeichnet.

[0033] In der Messstation 3 wird eine Probe des in der Kanne 9 befindlichen textilen Zwischenprodukts, z. B. eines Fa-
serbandes, automatisch einer Qualitatsuntersuchung zugefihrt. Nachfolgend werden zwei Alternativen fir die Zufiihrung
zur Qualitatsuntersuchung beschrieben.

[0034] Gemass einer ersten Alternative kann die Probe automatisch der Kanne 9 entnommen und der Qualitatsuntersu-
chung zugefihrt werden. Die Probe kann aus einer einzigen Faser oder aus einer Vielzahl von Fasern bestehen. Sie kann
einem Ende oder einem Mittelstiick des textilen Zwischenprodukts enthommen werden. Beispiele fur Zufihrmittel sind
weiter unten anlasslich von Figur 2 angegeben.

[0035] Die Qualitatsuntersuchung selbst kann an einem in der Messstation 3 integrierten Prifgerét oder in einem von
der Messstation 3 gesonderten Priifgerat erfolgen. In einer Ausfihrungsform umfasst die Qualitatsuntersuchung eine
Aufbereitung der Probe, bspw. durch Individualisierung ihrer Fasern, und mindestens eine Messung an Fasern der Probe.
Zu messende Faserparameter sind z. B. die Nissenanazahl, der Kurzfaseranteil, der Schmutzanteil, die Faserfeinheit
und/oder der Reifegrad der Fasern.

[0036] Gemass einer zweiten Alternative kann die Qualitdtsuntersuchung an einer in der Kanne 9 befindlichen Probe
automatisch vorgenommen werden. Dies kann einerseits von ausserhalb der Kanne 9, z. B. durch Aufnahme eines Bil-
des des in der Kanne 9 befindlichen textilen Zwischenprodukts und anschliessende Auswertung des Bildes mittels Bild-
verarbeitung oder durch eine Ultraschalluntersuchung, erfolgen. Die Qualitdtsuntersuchung von aussen hat den Vorteil
der Zerstérungsfreiheit. Andererseits kann ein Prufgerat mit dem in der Kanne 9 befindlichen textilen Zwischenprodukt in
Kontakt gebracht werden, bspw. durch Eintauchen des Prifgerétes in die Kanne 9. Das Priifgerat misst z. B. die oben
genannten Faserparameter.

[0037] In einer Ausfuhrungsform ergibt die Qualitatsuntersuchung mindestens einen Parameterwert der Probe. Der Pa-
rameterwert wird mit einem Schwellwert, der eine Grenze zwischen einem zulassigen und einem unzuldssigen Parame-
terbereich definiert, verglichen. Der Schwellwert kann entweder fest vorgegeben sein oder laufend aus Parameterwerten
vorangehender Qualitatsuntersuchungen berechnet werden, z. B. als laufender Mittelwert aus einer Mehrzahl von voran-
gehend ermittelten Parameterwerten.

[0038] In Abhangigkeit von einem Resultat der Qualitatsuntersuchung kann mindestens eine aus einer Menge von meh-
reren Handlungen vorgenommen werden. Nachfolgend werden Beispiele fir solche Handlungen beschrieben.

[0039] Eine erste mdgliche Handlung besteht darin, dass die Kanne 9 nach Verlassen der Messstation einer an dem Spin-
nereivorbereitungsprozess beteiligten nachgelagerten Textiimaschine 41-43 zugefuhrt wird. Dies ist in Figur 1 mit Pfeilen
341-343 dargestellt. Die nachgelagerte Textilmaschine 41-43 kann bspw. eine Strecke, ein Flyer (Fligelmaschine) oder
eine Spinnmaschine sein. Es kénnen eine oder mehrere nachgelagerte Textilmaschinen 41-43 der gleichen Art vorhanden
sein. Im letzteren Fall wird jeweils eine Kanne 9 nach Verlassen der Messstation 3 einer aus der Mehrzahl nachgelagerter
Textilmaschinen 41-43 zugefiihrt. Die Zufiihrung 341-343 kann manuell oder automatisch erfolgen. In Figur 1 ist eine der
nachgelagerten Textilmaschine 41 bereits friiher zugefiihrte Kanne 94 dargestellt. Die in Figur 1 eingezeichnete Anzahl
von drei nachgelagerten Textilmaschinen 41-43 ist bloss stellvertretend fUr einen beliebige Anzahl und soll die Allgemein-
heit nicht einschranken.

[0040] Im Normalfall wird die Qualitdtsuntersuchung keine signifikante Abweichung von einem erwarteten Resultat erge-
ben. Wenn z. B. die Qualitatsuntersuchung einen Parameterwert der Probe ergibt, so wird dieser im Normalfall in einem
zulassigen Parameterbereich liegen. In diesem Fall wird in der nachgelagerten Textiimaschine 41-43 das textile Zwischen-
produkt aus der Kanne 94 enthommen und weiterverarbeitet, was in Figur 1 mit Pfeilen 491-493 angedeutet ist.

[0041] In einer Ausflhrungsform mit einer Mehrzahl nachgelagerter Textiimaschinen 41-43 wird die Kanne 9 in Abhangig-
keit von einem Resultat der Qualitatsuntersuchung einer bestimmten der nachgelagerten Textilmaschinen 41-43 zugefinhrt.
Dies kann dann der Fall sein, wenn an verschiedenen nachgelagerten Textilmaschinen 41-43 verschiedene Qualitaten
des textilen Zwischenprodukis verarbeitet werden. So kann z. B. eine erste Gruppe von nachgelagerten Textilmaschinen
41-43 eine erste Qualitat und eine zweite Gruppe eine zweite Qualitat verarbeiten. Wenn die Qualitdtsuntersuchung einen
Parameterwert der Probe ergibt, so kénnen verschiedene Parameterbereiche den verschiedenen Qualitaten zugeordnet
werden. Die Kanne 9 kann auch dann in Abhéngigkeit von einem Resultat der Qualitatsuntersuchung einer bestimmten
nachgelagerten Textilmaschine 41-43 zugefuhrt werden, wenn in der Spinnereivorbereitungsanlage gleichzeitig verschie-
dene textile Zwischenprodukte verarbeitet werden. Aufgrund der Qualitatsuntersuchung werden die verschiedenen Zwi-
schenprodukte den entsprechenden nachgelagerten Textiimaschinen 41-43 zugefihrt.

[0042] Wenn aber die Qualitatsuntersuchung ein abnormales Resultat ergibt, so kdnnen eine oder mehrere der nachfol-
gend beschriebenen Handlungen vorgenommen werden.

[0043] Eine zweite mdgliche Handlung besteht in einer Ausgabe eines Warnsignals an eine Bedienperson. Dank dem
Warnsignal kann die Bedienperson die nétigen Massnahmen einleiten. Die Ausgabe des Warnsignals kann in Form eines
akustischen und/oder optischen Alarms erfolgen. Das Warnsignal kann auf einem mobilen elektronischen Gerat 51, das
sich bei der Bedienperson befindet, ausgegeben werden. Zusammen mit dem Warnsignal kénnen auch nahere Informa-
tionen zum abnormalen Resultat der Qualitdtsuntersuchung und/oder eine Handlungsempfehlung ausgegeben werden.
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[0044] Eine dritte mégliche Handlung besteht in einer Anderung einer Einstellung an einer Textilmaschine 21-23, 41-
43 und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung. Die Anderung kann einerseits manuell durch eine Bedienperson vorge-
nommen werden, z. B. als Reaktion auf ein Warnsignal. Sie kann andererseits automatisch, gesteuert durch einen Com-
puter 5, erfolgen. Die Anderung kann z. B. eine Kardierintensitéat einer vorgelagerten Karde 21-23 oder einen Streckverzug
einer nachgelagerten Strecke 41-43 betreffen. Als Beispiel fir eine Anderung an einer Uberwachungsvorrichtung seien hier
die Anderung von Einstellungen an einem vorgelagerten Faserreiniger oder einem nachgelagerten Garnreiniger genannt.

[0045] Das Resultat der Qualitatsuntersuchung kann geregelt werden, indem eine Einstellung an einer in dem Spinne-
reivorbereitungsprozess stromaufwarts von der Messstation 3 gelegenen Textilmaschine und/oder Uberwachungsvorrich-
tung geandert wird, und vorzugsweise automatisch geandert wird. Die Textilmaschine, die dabei die Regelstrecke darstellt,
kann die vorgelagerte Textilmaschine 21-23 sein, an der die Kanne 9 mit dem l&nglichen textilen Zwischenprodukt beflillt
wurde. Dies braucht aber nicht notwendigerweise der Fall zu sein. Stattdessen kann es sich um eine andere, weiter strom-
aufwarts gelegene Textiimaschine handeln.

[0046] Ebenso kann das Resultat der Qualitatsuntersuchung dazu verwendet werden, eine Einstellung an einer in dem
Spinnereivorbereitungsprozess stromabwirts von der Messstation gelegenen Textilmaschine und/oder Uberwachungs-
vorrichtung zu andern und dadurch die Textilmaschine und/oder die Uberwachungsvorrichtung zu steuern, und vorzugs-
weise automatisch zu steuern. Die Steuerung kann, muss aber nicht, die nachgelagerte Textiimaschine 41-43 betreffen.

[0047] Eine vierte mégliche Handlung besteht darin, dass die Kanne 9 aus dem Spinnereivorbereitungsprozess ausge-
schieden wird. Eine solche Ausscheidung erfolgt dann, wenn die Qualitatsuntersuchung eine signifikante Abweichung von
einem erwarteten oder gewlinschten Resultat ergibt. Dies kann etwa dann der Fall sein, wenn eine Kanne 9, die ein ande-
res als das bearbeitete textile Zwischenprodukt enthalt, irrtimlicherweise in den Spinnereiverarbeitungsprozess gelangte,
oder dann, wenn eine vorgelagerte Textilmaschine 21-23 nicht ordnungsgemass funktioniert.

[0048] In Figur 1 ist ein Computer 5 eingezeichnet. Der Computer 5 kann Qualitatsiberwachungsaufgaben fur mehrere
Spinnereien, eine einzelne Spinnerei oder nur fur Teile davon, z. B. fUr die Spinnereivorbereitungsanlage 1, erfillen. Er
kann sich in einer Spinnerei oder ausserhalb der Spinnerei (Cloud-Computing) befinden. Der Computer 5 kann aus einem
Netzwerk von Untercomputern bestehen, die sich an verschiedenen Orten befinden.

[0049] Der Computer 5 ist Uber kabelgebundene oder kabellose Datenleitungen 52-54 mit der mindestens einen vorgela-
gerten Textilmaschine 21-23, der Messstation 3 und/oder der mindestens einen nachgelagerten Textilmaschine 41-43 ver-
bunden. Er ist dazu eingerichtet, Daten von der mindestens einen vorgelagerten Textilmaschine 21-23, der Messstation
3 und/oder mindestens einen nachgelagerten Textiimaschine 41-43 zu empfangen und zu verarbeiten. Er kann ferner dazu
eingerichtet sein, die mindestens eine vorgelagerte Textiimaschine 21-23, die Messstation 3 und/oder die nachgelagerte
Textilmaschine 41-43 zu steuern. Er kann auch dazu eingerichtet sein, Informationen an eine Bedienperson auszugeben.
Zu diesen Zwecken ist er vorzugsweise mit einer Eingabeeinheit und/oder einer Ausgabeeinheit verbunden, Uber welche
die Bedienperson Eingaben vornehmen bzw. Ausgaben empfangen kann. Im Ausfihrungsbeispiel von Figur 1 ist ein mo-
biles elektronisches Geréat 51, z. B. ein Mobiltelefon, das mit dem Computer 5 drahtlos kommuniziert, als Ein- und Aus-
gabeeinheit eingezeichnet. Alternativ oder zusatzlich kénnen andere an sich bekannte Eingabeeinheiten wie z. B. eine
Computertastatur und Ausgabeeinheiten wie z. B. ein Computerbildschirm verwendet werden.

[0050] In den Datenleitungen 52-54 zwischen dem Computer 5 und der mindestens einen vorgelagerten Textiimaschine
21-23, der Messstation 3 und/oder der mindestens einen nachgelagerten Textilmaschine 41-43 kénnen sich weitere Da-
tenverarbeitungsvorrichtungen 55, 56 befinden.

[0051] Im oben beschriebenen automatischen Regelkreis ist die stromaufwérts von der Messstation gelegene Textilma-
schine 21-23 die Regelstrecke, der Computer 5 der Regler und die Datenleitung 53 die Rickkopplung. Auch die oben
beschriebene automatische Steuerung wird, falls vorhanden, vom Computer 5 vorgenommen.

[0052] In einer Ausflihrungsform sind die Kannen 9, 91-94 mit je einem ldentifikationstrager 95 zu ihrer eindeutigen Iden-
tifikation versehen. Der Identifikationstrager 95 kann z. B. eine RFID-Etikette oder ein optischer Code wie ein Strichcode
oder ein QR-Code sein. In der Messstation 3 wird der Identifikationstrager 95 ausgelesen. Ein Resultat der Qualitatsun-
tersuchung wird der Identifikation der Kanne 9 zugeordnet.

[0053] Der Identifikationstrager 95 kann einerseits an der vorgelagerten Textilmaschine 21-23 ausgelesen werden. Eine
Identifikation der vorgelagerten Textilmaschine 21-23 und/oder eine Zeit der Befullung der Kanne 9 wird der Identifikation
der Kanne 9 zugeordnet. Anhand der Identifikation der Kanne 9 wird das Resultat der Qualitdtsuntersuchung der |denti-
fikation der vorgelagerten Textilmaschine 21-23 und/oder der Zeit der Beflllung der Kanne 9 zugeordnet. Dank diesen
Zuordnungen kann festgestellt werden, an welcher der vorgelagerten Textiimaschinen 21-23 und/oder zu welcher Zeit
das textile Zwischenprodukt der betreffenden Qualitat hergestellt wurde. Wenn nur eine oder wenige aller vorgelagerten
Textilmaschinen 21-23 ein von den lbrigen vorgelagerten Textiimaschinen 21-23 abweichendes Resultat aufweisen, so
kann als Handlung ein Warnsignal zusammen mit der Identifikation der betreffenden vorgelagerten Textiimaschine 21-
23 ausgegeben werden. Daraufhin kann eine Einstellung an der betreffenden vorgelagerten Textilmaschine 21-23 gean-
dert werden, so dass diese wieder das gewilinschte Resultat liefert. Wenn alle oder viele der vorgelagerten Textiimaschi-
nen 21-23 ungefahr gleichzeitig von frilheren Resultaten abweichende Resultate aufweisen, so kann als Handlung ein
Warnsignal ausgegeben werden. Daraufhin kann Uberprift werden, ob z. B. falsches Material zu den vorgelagerten Tex-
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tilmaschinen 21-23 gelangt ist. Alternativ zu solchen relativen Kriterien kann ein absolutes Kriterium fur die Qualitat, bspw.
ein Grenzwert fir mindestens einen Qualitatsparameter, vorgegeben werden. Wenn das absolute Kriterium nicht erfillt
wird, so kann als Handlung ein Warnsignal zusammen mit der Identifikation der betreffenden vorgelagerten Textiimaschi-
ne 21-23 ausgegeben werden, woraufhin wiederum eine Einstellung an der betreffenden vorgelagerten Textiimaschine
21-23 geéndert werden kann.

[0054] Der Identifikationstrager 95 kann andererseits an der nachgelagerten Textilmaschine 41-43 ausgelesen werden,
wenn die Kanne 9 nach Verlassen der Messstation 3 einer nachgelagerten Textilmaschine 41-43 zugefihrt wird. Eine
Identifikation der nachgelagerten Textiimaschine 41-43 und/oder eine Zeit der Zufiihrung der Kanne 9 wird der Identifi-
kation der Kanne 9 zugeordnet. Anhand der |dentifikation der Kanne 9 wird das Resultat der Qualitatsuntersuchung der
Identifikation der nachgelagerten Textilmaschine 4143 und/oder der Zeit der Zuflihrung der Kanne 9 zugeordnet. Dank
diesen Zuordnungen kann Uberprift werden, ob der nachgelagerten Textiimaschine 41-43 textiles Zwischenprodukt der
richtigen Qualitat zugefihrt wurde. Dies kann, analog zur vorgelagerten Textiimaschine 21-23, mittels relativer Kriterien
- z. B. Vergleich mit Resultaten an anderen nachgelagerten Textiimaschinen 41-43 oder mit friheren Resultaten - oder
mittels eines absoluten Kriteriums - z. B. Vergleich mit einem Grenzwert fir mindestens einen Qualitdtsparameter - erfol-
gen. Bei Nichterfiillung eines Kriteriums kann als Handlung ein Warnsignal ausgegeben und/oder die betreffende Kanne
94 von der nachgelagerten Textilmaschine 41-43 entfernt werden, chne dass das in ihr befindliche textile Zwischenprodukt
weiterverarbeitet wirde.

[0055] Die oben beschriebenen Zuordnungen erfolgen vorzugsweise im Computer 5. Die einander zugeordneten Daten
werden vorzugsweise in einer Datenbank abgelegt, die auf dem Computer 5 gespeichert sein kann oder auf die der
Computer 5 Zugriff hat.

[0056] Figur 2 zeigt schematisch eine Ausfihrungsform einer Messstation 3 fur eine erfindungsgemésse Spinnereivor-
bereitungsanlage 1. Die Messstation 3 beinhaltet eine Aufnahmestelle 31 zur Aufnahme einer mit einem langlichen texti-
len Zwischenprodukt 90 beflllten Kanne 9. Die Kanne 9 ist vorzugsweise eine Bandkanne, die ein Faserband als textiles
Zwichenprodukt 90 enthalt.

[0057] Ferner beinhaltet die Messstation 3 Zuflhrmittel 32 zum automatischen Zuflihren einer Probe des in der Kanne
9 befindlichen textilen Zwischenprodukis 90 zu einer Qualitdtsuntersuchung. In der Ausflhrungsform von Figur 2 sind
die Zufuhrmittel 32 dazu ausgebildet, die Probe automatisch der Kanne 9 zu entnehmen und der Qualitatsuntersuchung
zuzufiihren. Die ZufUhrmittel 32 beinhalten z. B. einen Roboterarm, an dem ein Saugkopf 33 einer pneumatischen Lei-
tung 34 befestigt und in allen drei Raumrichtungen bewegbar ist, was mit Pfeilen 321-323 angedeutet ist. Der Saugkopf
33 entnimmt dem textilen Zwischenprodukt 90 eine Probe und flihrt sie einem weiter unten beschriebenen Prifgerat 6 zu.
Die Probe kann aus einer einzigen Faser oder aus einer Vielzahl von Fasern bestehen. Sie kann einem Ende oder einem
Mittelstlick des textilen Zwischenprodukts 90 entnommen werden.

[0058] Alternativ kdnnen die Zufiihrmittel als auf einem Roboterarm angebrachte Trennmittel zum Abschneiden der Probe
und Haltemittel zum Halten der Probe ausgebildet sein. Die Haltemittel kbhnen mechanisch als Greifer oder pneumatisch
als Sauger wirken.

[0059] Die in Figur 2 dargestellte Messstation 3 beinhaltet ein Prifgerat 6 fir die Qualitdtsuntersuchung. Das Prufgerat
6 kann das eingangs erwahnte Faserprifgerat USTER® AFIS PRO 2 sein oder zumindest dhnliche Messmodule aufwei-
sen und dieselben Faserparameter messen wie jenes Faserprifgerat. Solche Faserparameter sind z. B. die Nissenana-
zahl, der Kurzfaseranteil, der Schmutzanteil, die Faserfeinheit und/oder der Reifegrad der Fasern. Ausserdem kann das
Resultat der Qualitatsuntersuchung die Zusammensetzung des textilen Zwischenprodukts 90 betreffen, insbesondere ein
Mischungsverhaltnis unterschiedlicher Faserarten im textilen Zwischenprodukt 90.

[0060] Alternativ kann sich das Prifgerat ausserhalb der Messstation 3 befinden, z. B. in einem Textillabor. Diesfalls
kdnnen die Zufuhrmittel bspw. eine pneumatische Leitung beinhalten, durch welche die der Kanne entnommene Probe
von der Messstation in das Textillabor transportiert wird.

[0061] Stattdie Probe der Kanne zu entnehmen, kann die Qualitadtsuntersuchung an einer in der Kanne befindlichen Probe
automatisch vorgenommen werden. Dazu kann die Messstation z. B. mit einer Kamera zur Aufnahme eines Bildes des in
der Kanne befindlichen textilen Zwischenprodukts ausgestattet sein. Alternativ kann ein Prifgeréat in die Kanne eingetaucht
und mit dem in der Kanne befindlichen textilen Zwischenprodukt in Kontakt gebracht werden, um die Qualitdtsuntersuchung
vorzunehmen.

[0062] Selbstverstandlich ist die vorliegende Erfindung nicht auf die oben diskutierten Ausfiihrungsformen beschrankt.
Insbesondere kénnen an mehr als zwei Stellen im Spinnprozess sich auf die Fremdmaterialien beziehende Fremdmate-
rialinformationen ermittelt werden. Bei Kenntnis der Erfindung wird der Fachmann weitere Varianten herleiten kénnen, die
auch zum Gegenstand der vorliegenden Erfindung gehéren.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0063]
1 Spinnereivorbereitungsanlage
21-23 vorgelagerte Textilmaschinen
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231-233 Zufuhrung der Kannen zur Messstatoin

291-293 Befullung der Kannen an den vorgelagerten Textiimaschinen
3 Messstation

31 Aufnahmestelle fir Kanne

32 Zuflhrmittel

321-323 Bewegungen des Saugkopfes

33 Saugkopf

34 pneumatische Leitung

341-343 Zufuhrung der Kannen zu den nachgelagerten Textilmaschinen
41-43 nachgelagerte Textilmaschinen

491-493 Entnahme des textilen Zwischenprodukts aus der Kanne

5 Computer

51 mobiles elektronisches Gerat

52-54 Datenleitungen

55, 56 Datenverarbeitungsvorrichtungen

6 Prufgerat

9,91-94 Kannen

90 textiles Zwischenprodukt

95 Identifikationstrager

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Qualitatsiiberwachung in einem Spinnereivorbereitungsprozess, wobei an einer an dem Spinnereivor-
bereitungsprozess beteiligten vorgelagerten Textilmaschine (21-23) eine Kanne (9, 91-94) mit einem langlichen tex-
tilen Zwischenprodukt (90) befillt wird und

eine Probe des in der Kanne (9, 91-94) befindlichen textilen Zwischenprodukts (90) auf ein Qualitatsmerkmal hin
untersucht wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Kanne (9, 91-94) nach ihrer Beflllung an der vorgelagerten Textilmaschine (21-23) einer Messstation (3) zugefiihrt
wird und

in der Messstation (3) eine Probe des in der Kanne (9) befindlichen textilen Zwischenprodukts (90) automatisch einer
Qualitatsuntersuchung zugefuhrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei

in der Messstation (3) die Probe automatisch der Kanne (9) entnommen und der Qualitatsuntersuchung zugeflhrt
wird und

die Qualitatsuntersuchung in der Messstation (3) oder ausserhalb der Messstation (3) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei in der Messstation (3) die Qualitdtsuntersuchung an einer in der Kanne (9) befind-
lichen Probe automatisch vorgenommen wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Resultat der Qualitatsuntersuchung mindestens ein
Element der folgenden Menge ist:

Nissenanazahl, Kurzfaseranteil, Schmutzanteil, Faserfeinheit, Reifegrad der Fasern, Zusammensetzung des textilen
Zwischenprodukts.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei das textile Zwischenprodukt (90) ein Faserband und die
Kanne (9) eine Faserbandkanne ist.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei in Abhangigkeit von einem Resultat der Qualitatsunter-
suchung mindestens eine aus den folgenden Handlungen vorgenommen wird:

* die Kanne (9, 94) wird nach Verlassen der Messstation (3) einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligten
nachgelagerten Textilmaschine (41-43), bspw. einer Strecke, einem Flyer oder einer Spinnmaschine, zugefiihrt;

* ein Warnsignal wird ausgegeben;

* eine Einstellung an einer Textiimaschine und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung wird geéindert;

* die Kanne (9) wird aus dem Spinnereivorbereitungsprozess ausgeschieden.

Verfahren nach Anspruch 26, wobei eine Mehrzahl nachgelagerter Textiimaschinen (41-43) an dem Spinnereivorbe-
reitungsprozess beteiligt ist und die Kanne (9, 94) nach Verlassen der Messstation (3) in Abhangigkeit von einem
Resultat der Qualitdtsuntersuchung einer aus der Mehrzahl nachgelagerter Textilmaschinen (41-43) zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Qualitdtsuntersuchung mindestens einen Parame-
terwert der Probe ergibt, und der Parameterwert mit einem Schwellwert, der eine Grenze zwischen einem zulassigen
und einem unzuldssigen Parameterbereich definiert, verglichen wird.

Verfahren nach Anspruch 8, wobei der Schwellwert entweder fest vorgegeben ist oder laufend aus Parameterwerten
vorangehender Qualitatsuntersuchungen berechnet wird.
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Verfahren nach Anspruch 26 oder 7 einerseits und Anspruch 8 oder 9 andererseits, wobei ein Warnsignal ausgegeben
wird, eine Einstellung an einer Textilmaschine und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung geéndert wird und/oder
die Kanne (9) aus dem Spinnereivorbereitungsprozess ausgeschieden wird, wenn der Parameterwert im unzulassigen
Parameterbereich liegt.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7 einerseits und Anspruch 8 oder 9 andererseits, wobei die Kanne (9, 94) nach
Verlassen der Messstation (3) der nachgelagerten Textilmaschine (41-43) zugefihrt wird, wenn der Parameterwert
im zuldssigen Parameterbereich liegt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6-11, wobei das Resultat der Qualitatsuntersuchung geregelt wird, indem eine
Einstellung an einer in dem Spinnereivorbereitungsprozess stromaufwérts von der Messstation (3) gelegenen Textil-
maschine und/oder Uberwachungsvorrichtung gedndert wird, und vorzugsweise automatisch geandert wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 6-12, wobei in Abhangigkeit von dem Resultat der Qualitatsuntersuchung eine
Einstellung an einer in dem Spinnereivorbereitungsprozess stromabwérts von der Messstation (3) gelegenen Textil-
maschine und/oder Uberwachungsvorrichtung geéndert, vorzugsweise automatisch geéndert, und dadurch die Tex-
tilmaschine und/oder die Uberwachungsvorrichtung gesteuert wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei eine Mehrzahl vorgelagerter Textilmaschinen (21-23)
an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligt ist und die Kannen (9, 91-93) nach ihrer Beflllung an der Mehrzahl
vorgelagerter Textiimaschine einer gemeinsamen Messstation (3) zugefuhrt werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei die vorgelagerte Textilmaschine (21-23) eine Karde, ein
Krempel, eine KAmmmaschine oder eine Strecke ist.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei

die Kanne (9, 91-94) mit einem Identifikationstrager (95) zu ihrer eindeutigen |dentifikation versehen ist und

in der Messstation (3) der Identifikationstrager (95) ausgelesen und ein Resultat der Qualitdtsuntersuchung der |den-
tifikation der Kanne (9, 91-94) zugeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 16, wobei

der |dentifikationstrédger (95) an der vorgelagerten Textilmaschine (21-23) ausgelesen wird,

eine Identifikation der vorgelagerten Textilmaschine (21-23) und/oder eine Zeit der Befullung der Kanne (9, 91-93)
der |dentifikation der Kanne (9, 91-93) zugeordnet wird und

anhand der Identifikation der Kanne (9, 91-94) das Resultat der Qualitatsuntersuchung der Identifikation der vorge-
lagerten Textilmaschine (21-23) und/oder der Zeit der Beflllung der Kanne (9, 91-94) zugeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7 einerseits und Anspruch 16 oder 17 andererseits,

wobei

die Kanne (9, 94) nach Verlassen der Messstation (3) einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess beteiligten nach-
gelagerten Textilmaschine (41-43) zugefuhrt wird,

der |dentifikationstrédger (95) an der nachgelagerten Textilmaschine (41-43) ausgelesen wird,

eine Identifikation der nachgelagerten Textilmaschine (41-43) und/oder eine Zeit der Zufuhrung der Kanne (9, 94) der
Identifikation der Kanne (9, 94) zugeordnet wird und

anhand der Identifikation der Kanne (9, 94) das Resultat der Qualitatsuntersuchung der Identifikation der nachgela-
gerten Textilmaschine (41-43) und/oder der Zeit der Zufiihrung der Kanne (9, 94) zugeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, wobei die Identifikation der vorgelagerten Textilmaschine (21-23), die Zeit der
Befullung der Kanne (9, 91-93), die Identifikation der nachgelagerten Textiimaschine (41-43) und/oder die Zeit der
Zuflhrung der Kanne (9, 94) sowie das zugeordnete Resultat der Qualitdtsuntersuchung in einer Datenbank gespei-
chert werden.

Spinnereivorbereitungsanlage (1) zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, mit

einer vorgelagerten Textilmaschine (21-23), die dazu eingerichtet ist, eine Kanne (9, 91-94) mit einem langlichen
textilen Zwischenprodukt (90) zu befullen,

gekennzeichnet durch

eine Messstation (3), die dazu eingerichtet ist, eine Probe des in der Kanne (9, 91-94) befindlichen textilen Zwischen-
produkts (90) automatisch einem Priifgerat (6) zur Qualitdtsuntersuchung zuzufihren.

Spinnereivorbereitungsanlage (1) nach Anspruch 20, wobei sich das Priifgerat (6) in der Messstation (3) oder aus-
serhalb der Messstation (3) befindet.

Spinnereivorbereitungsanlage (1) nach Anspruch 20 oder 21, zusatzlich beinhaltend eine Steuereinheit, die dazu
eingerichtet ist, in Abhangigkeit von einem Resultat der Qualitatsuntersuchung mindestens eine aus den folgenden
Handlungen automatisch auszulésen:

» Zufihrung der Kanne (9, 94) nach Verlassen der Messstation (3) zu einer an dem Spinnereivorbereitungsprozess
beteiligten nachgelagerten Textiimaschine (41-43), bspw. einer Strecke, einem Flyer oder einer Spinnmaschine;

* Ausgabe eines Warnsignals;

* Anderung einer Einstellung an einer Textilmaschine und/oder an einer Uberwachungsvorrichtung;
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* Ausscheidung der Kanne (9) aus dem Spinnereivorbereitungsprozess.

Messstation (3) zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,

gekennzeichnet durch

eine Aufnahmestelle (31) zur Aufnahme einer mit einem langlichen textilen Zwischenprodukt (90) beflllten Kanne
(9) und

Zufahrmittel (32) zum automatischen Zufiihren einer Probe des in der Kanne (9) befindlichen textilen Zwischenpro-
dukts (90) zu einer Qualitatsuntersuchung.

Messstation (3) nach Anspruch 23, wobei die Zufuhrmittel (32) dazu ausgebildet sind, die Probe automatisch der
Kanne (9) zu entnehmen und der Qualitdtsuntersuchung zuzufihren.

Messstation (3) nach Anspruch 23 oder 24, wobei die Messstation (3) ein Priifgerat (6) fir die Qualitatsuntersuchung
beinhaltet.

Messstation (3) nach Anspruch 25, wobei das Prifgerat (6) dazu eingerichtet ist, die Qualitdtsuntersuchung an einer
in der Kanne (9) befindlichen Probe automatisch vorzunehmen.
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