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(57) Gebinde wie bspw. Flaschenkdsten, Industriebehdlter
einer gemeinsamen Ausgabe (Fxxl), bspw. einer Fabrika-
tionsserie sind spezifisch signiert als zusammengehtrig
erkennbar gemacht. Die bei der Zirkulation (Z,RZ) der
einzelnen Exemplare aufkommende Verstreuung der diver-
sen Ausgaben (Fxxl...Fyzl...Fzz2) kann in einem automa-
tischen Sortierprozell wieder riickgdngig gemacht werden,
was erlaubt, eine gewiinschte Teilmenge (Fxxl) auszuson-
dern und einem weiteren Verfahrensgang (Rxxl,Axxl), zu
unterziehen. Die signierten Gebinde weisen eine einge-
pragte optisch lesbare Markierung (3,4) auf, von wel-
cher die Information zur automatischen Zusammenfihrung
einer Ausgabe entnommen werden.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Absonderung unbrauchbarer Gebinde, wie Flaschenkiisten,
Industriebehilter od. dgl., aus einer sich in einem Gebindepark befindlichen Menge verschiedener Ausgaben von
Gebinden, wobei die zu einer Ausgabe gehtrenden Gebinde mit einer Signierung, die Angaben iiber die Herstel-
lungszeit und insbesondere den Hersteller enthilt, als zusammengehérig erkennbar gemacht sind, optisch detek-
tiert und aus dem Gebindepark ausgesondert werden.

Flaschenkisten als Gebinde zur Aufnahme einer bestimmten Anzahl von Flaschen gehoren zu der Sorte der
wiederverwendbaren Gebinde, bei denen der Zirkulationsfaktor, das ist die Zahl der Wiederverwendungen, recht
hohe Werte annehmen kann. Bei einer mittleren Zirkulationsdauer von 5 Tagen und einer mittleren Lebensdauer
eines Kunststoff-Flaschenkastens von 8 Jahren, ist ein mittlerer Zirkulationsfaktor von nahezu 600 zu erwarten.
Dies bezieht sich in idealisierter Weise auf ein Exemplar und dessen Lebensdauer, in welcher sich diese Zirku-
lationen natiirlich nicht gleichmiBig abspielen, d. h. auf der Zeitachse betrachtet sind kiirzere und lingere Zyklen
die Ursache einer inhomogenen Verteilung. Wird beispielsweise ein Ensemble von 1000 Kisten zum gleichen
Zeitpunkt in den Umlauf gebracht, so gerit die anfinglich geordnete Menge recht rasch aus dem Takt, sodaB
schon im ersten Drittel der mittleren Lebensdauer eines Kastens eine den statistischen Gesetzen folgende breite
Verteilung der individuellen Zirkulationsfaktoren zu erwarten ist.

Ein zusitzliches Problem bringt diec Forderung, daB ein Gebinde, bspw. ein Flaschenkasten, nicht bis zur
Schadhaftigkeit und auch nicht bis zur Unansehnlichkeit beniitzt werden soll, solche Flaschenkiisten sollen recht-
zeitig aus dem Verkehr gezogen werden kdnnen. Im weiteren ist noch die bemerkenswert hohe Zahl von Fla-
schenkisten eines Flaschenkastenparks zu beachten, die leicht Millionen-Stiickzahlen erreichen kann. Zusammen
mit dem AuBer-Takt-Geraten innerhalb einzelner Ausgaben (issues) von neuen Flaschenkisten in den Verkehr und
das AuBer-Takt-Geraten der verschiedenen Emissionen untereinander wird mit der Zeit ein innig vermischter Be-
stand von jungen, aber durch viele Zirkulationen rasch gealterten Flaschenkisten mit alten, aber durch schonende
Behandlung intakt gebliebenen Flaschenkésten resultieren. Auch treten immer wieder Fehlserien jeglicher Art und
Menge auf. So ist es bspw. bei Flaschenkisten wichtig, gewisse Fehlserien, welche sich hauptsichlich auf man-
gelnde mechanische Stabilitiit beziehen, eliminieren zu kénnen, weil diese Art Transportbehlter sehr hoch gesta-
pelt werden und derart fehlerhafte Exemplare ein solches Stapelsystem zum Einsturz bringen koénnen. Einen
solchen Gesamtbestand durch Aussortieren von ramponierten, fehlerhaften und unbefriedigenden Flaschenkisten
gewissermaBen in brauchbarem Zustand zu erhalten, ist aber aufwendig und recht kostspielig.

Trotzdem beabsichtigen bspw. immer mehr Brauereien, ihren Flaschenkastenpark zu selektionieren und
gealterte Flaschenkisten auszusondem. Dies trifft aber auch fiir andere Branchen ebenfalls zu, deren Gebindepark
derart ansehnliche Stiickzahlen erreicht.

In US-PS-4 248 389 wird die Trennung von Gebinden nach Gebindetypen beschrieben. Hiezu dient eine
Lesemaschine, welche aufgedruckte Codierungen lesen kann. Bei einem aufgedruckten Code entsteht der Kontrast
durch die Anwendung von zwei verschiedenen Farben, nimlich der des Untergrunds und der der aufgedruckten
Striche. Die Haftung dieser Striche auf dem Untergrund ist jedoch nur von begrenzter Haltbarkeit, weshalb gemaB
der genannten Vorverdffentlichung auch nur eine Trennung der Gebinde nach Gebindetypen, insbesondere nach
Materialien, und nicht nach dem Alter erfolgt.

GemiB DE-OS-30 08 745 wird die Materialqualitit durch Untersuchung der Gebindeoberfliche iiberpriift. Die
Moglichkeit, die Gebinde entsprechend ihrem Alter zu markieren, wird zwar in der Einleitung gestreift, der Ge-
danke jedoch verworfen und nicht weiter ausgefiihrt.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren anzugeben, gemiB dem die Aussonderung gealterter und/oder feh-
lerhafter sowie friihzeitig als fehlerhaft hergestellt erkannter Gebinde, wie Industriebehilter, Flaschenkésten etc.,
aus einem beliebig groBen Gebindepark, d. h. aus einer beliebig groBen Menge, mit geringstméglichem Zeitauf-
wand und auf wirtschaftliche Weise gelingt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemi8 dadurch gelést, daB die ausgesonderte Ausgabe von Gebinden auf wieder-
verwendbare Gebinde iiberpriift wird und diese einer zeitlich jiingeren Ausgabe von Gebinden im Gebindepark
wieder zugefiihrt werden, wobei die nicht mehr verwendbaren Gebinde ausgesondert werden.

Dadurch daB vor der Zufiihrung der wiederverwendbaren Gebinde die Signierung dieser Gebinde der zeitlich
jiingeren Ausgabe von Gebinden angepaBt wird, ist es moglich, als tauglich festgestellte Gebinde eines dlteren
Jahrgangs den Gebinden eines jiingeren Jahrgangs zuzuordnen.

Wenn die Signierung aus einer Mehrzahl von optisch lesbaren, stegartigen Erhohungen im lichtundurch-
lassigen Material des Gebindes besteht, ist es moglich, die zum Lesen erforderliche Kontrastwirkung durch eine
Lichtquelle hervorzurufen, welche durch schriiges Auffallen des Lichtes auf die stegartigen Erhthungen einen
Schatten erzeugt, welcher gelesen werden kann. Die Haltbarkeit einer solchen Signierung ist praktisch unbe-
grenzt.

Mit Hilfe der nachfolgend aufgefiihrten Figuren wird die Erfindung am Beispiel eines Flaschenkastenparks,
wie ihn GroBhersteller von Getrinken betreiben, nun eingehend diskutiert. Es zeigen: Die Figur 1 eine schema-
tische Darstellung des Verfahrens gemiB Erfindung; die Figur 2 eine erste Ausfiihrungsform der erfindungsge-
méBen Vorrichtung an einem Flaschenkasten; die Figur 3 eine zweite bevorzugte Ausfithrungsform der Vorrich-
tung an einem Gebinde wie es ein Flaschenkasten oder ein Industriegebinde sein kann und die Figur 4 eine Code-
Andordnung der Ausftihrungsform gem#8 Figur 3.

Bei einer Aussonderung defekter, havarierter, iiberalterter oder unansehnlich gewordener Flaschenkisten gibt es
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prinzipiell zwei Moglichkeiten: die systematische Aussonderung, bei der schlieBlich nach Durchforsten des
gesamten Bestandes praktisch alle auszusondernden Exemplare erfaBt worden sind; oder aber die sporadische
Aussonderung, bei der die nach einem natiirlichen ZufallsprozeB an (eine) vorhandene Kontrollstelle oder -stellen
gelangenden Exemplare der Gesamtmenge entnommen werden.

Zweifellos ist das systematische Vorgehen mit einem Kostenaufwand verkniipft, der bei kleineren zu unter-
suchenden Mengen linear mit der GrdBe der Menge und bei gréBeren Mengen mit nicht mehr linear zunchmender
Proportion zur Gréfie der Menge zunimmt. Ein Flaschenkastenpark einer mittleren Brauerei diirfte in einer
GroBenordnung liegen, bei der die Kosten zur Aussonderung iiberproportional zunehmen.

Bei der sporadischen Aussonderung hingt die Giite der Selektion davon ab, wie lange es dauert, bis der gesam-
te Bestand die Kontrollstelle oder -stellen einmal passiert hat, Bei sehr groBen Mengen, also mehrere Hundert-
tausend Flaschenkisten, kann ein solcher Zyklus die mittlere Lebensdauer eines Flaschenkastens iibertreffen, das
heiBt, es entstehen mehr aussonderungbediirftige Flaschenkisten als ausgesondert werden wodurch natiirlich der
Gesamtpark sukzessive iiberaltert. Sieht man aber, gleichsam um dem abzuhelfen, eine groBere Zahl Kontroll-
stellen vor um den DurchfluB zu erhthen, bzw. um den Kontrollzyklus zeitlich so zu verringern, da8 er wesent-
lich unterhalb der mittleren Lebensdauer eines Flaschenkastens liegt, so resultiert dies sehr bald in einem unren-
tablen Aufwand, wobei dann noch zu iiberlegen wire, ob bei praktisch gleich hohem Aufwand eine systematische
Kontrolle wie oben beschrieben nicht vorzuziehen wire,

Die Systematisierung bringt sicher bessere Resultate, doch ist sie in jedem Falle teuer und, das darf nicht
iiberschen werden, wenn die Systematik nicht gefihrdet werden soll, so ist ein vorbestimmter Minimalaufwand
unabdingbar. Mit anderen Worten, entgegengesetzt zur oben beschriebenen Durchfluf- und Zufallsmethode, darf
der Aussonderungseffort nicht beliebig variiert werden, unterhalb einem bestimmten Minimalaufwand, der von
der zu untersuchenden Menge abhiingig ist, bricht die Systematisierung zusammen.

Das erfinderische Verfahren bezweckt das systematische Aussonderungsvorgehen zu unterstiitzen und den dafiir
ndtigen Aufwand zu minimieren, was direkt auf groBere Wirtschafdichkeit hinauslaufen soll. Die erfindungsge-
méBe Vorrichtung ermdglicht es innerhalb der und mit den bestehenden Mitteln das Verfahren auszufithren. Wenn
heute von den betreffenden Firmen eine kontinuierliche Erneuerung des Flaschenparks noch nicht durchgefiihrt
wurde, so liegt dies daran, daB bis heute keine Methode bekannt ist, die effizient und zugleich rentabel ist.

Es ist ein Merkmal des Verfahrens, die einzelnen Ausgaben (issues) der Flaschenkésten spezifisch zu signie-
ren, derart, da mittels eines optisch mechanischen Prozesses Flaschenkiisten derselben Ausgabe aus der Menge
des aktuellen Flaschenkastenparks automatisch in eine Untermenge zusammengefiihrt werden konnen. Eine spe-
zielle Ausgabe bezieht sich unter anderem auf Produkteserien, bei denen grundsétzlich Fehler auftreten knnen: so
kann bei der einen Serie die UV-Stabilisierung des Kunststoffs ungeniigend sein, bei einer anderen Serie kann das
Herstellungs- bzw. Ausgangsmaterial schlecht sein, bei einer anderen Serie befriedigt die Pigmentierung nicht,
oder bei einer Serie sind gewisse Produktionsdaten falsch gewihit worden u. s. f. Solche Fehler werden meistens
nicht rechtzeitig erfafit, sondern sind erst nach lingerer Gebrauchsdauer des mit solchen inhdrenten Mingeln
behafteten Gegenstandes sichtbar, das heiBt mit den iiblichen Mitteln, das sind meist nur Sichtkontrollen, detek-
tierbar. Die schematische Darstellung in Figur 1 zeigt nun einen Flaschenpark (F) von beliebiger Grée mit den
in signierte Gruppen (Fxx1, Fxx2 ... Fyzl ... Fzzl, Fzz2) aufgeteilte Anzahl von Exemplaren. Aus dem
Zirkulationsstrom (Z) gelangen die riickkehrenden Flaschenkisten in den Park, der hier als Puffer oder Reservoir
dargestellt ist. Die Exemplare der verschiedenen signierten Gruppen sind unter- oder miteinander vollstindig ver-
mischt und sollen wahlweise wie urspriinglich einmal wieder zusammengefiihrt werden. Dazu dient eine, hier
fiktive Kontrollstelle (KS1), die an geeigneter Stelle angeordnet bspw. die Exemplare einer bspw. mit einem
Fabrikationsmangel behafteten Gruppe (Fxx1) aussortiert. Geeignete Stellen sind beispielsweise innere Zirku-
lationen wie sie beim Abfiillen, Reinigen etc. vorkommen. Die Gruppenmitglieder einer nicht aussortierten
Gruppe gelangen wieder in die Rezirkulation (RZ).

Mit der aussortierten Gruppe (Fxx1) kann zweierlei Verfahren werden. Geht man davon aus, daB bei annd-
hernd gleicher Abniitzungsbelastung eine ganze Ausgabe mehrheitlich am Ende der definierten Lebensdauer ange-
kommen ist, so kann man entweder die noch tauglichen Kisten einer Gruppe (Rxx1) bspw. von Hand aus-
sondern oder, wenn sich dies in anbetracht der kleinen Menge nicht mehr lohnt, den ganzen "Jahrgang” elimi-
nieren. Die Beurteilung, ob ein Flaschenkasten noch weiter taugt und wie lange er in diesem Zustand noch
taugen mag, ist wahrscheinlich nur einem Menschen mit der entsprechenden Erfahrung zuzutrauen. Da kommt
dann ein weiteres Merkmal der Erfindung zum Tragen, diesmal bei der Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens: ein als noch tauglich beurteilter Flaschenkasten soll einer anderen, also noch jiingeren Gruppe zuteilbar
sein.

Wie vorher erwihnt kann die ausgesiebte Gruppe (Fxx1), so sie nicht tel quel verworfen wird, in einer zwei-
ten Kontrollstelle (KS2) in taugliche riickzufithrende Exemplare einer Gruppe (Rxx1) und in untaugliche aus-
zusondernde Exemplare einer Gruppe (Axx1) zerlegt werden. Wie schon erwihnt ist das Kriterium einer zweiten
Kontrolle ein wirtschaftliches, insbesondere deswegen, da diese Kontrolle durch den Menschen ausgefiihrt werden
muB.

Die rascheste und unter Umstiinden auch wirtschaftlichste Methode wire das Aussondern einer als mit mehr-
heitlich untauglich werdenden Exemplaren taxierte Gruppe, wobei die "Untauglichkeit" eine statistische Vertei-
lung darstellt. Ist diese Verteilung verhdltnismiBig breit, so lohnt sich eine Nachkontrolle der Gruppe mit Riick-
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fiithrung der noch tauglichen Exemplare in jiingere Gruppen beispielsweise (Rxx1) nach (Fxx2). Dabei muB
das die Gruppe kennzeichnende Signum entsprechend veréinderbar sein,

Figur 2 zeigt nun eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemiBen Vorrichtung zur Druchfiihrung des eben
beschriebenen Verfahrens. Auf einem Flaschenkasten (1), von dem nur ein Teil abgebildet ist, erkennt man eine
Markierung, die aus einer Reihe von iibereinanderliegenden Lchern (2a, 2b ... 2k) besteht. Jedes Loch ent-
spricht einer bestimmten Hohe und einem darauf bezogenen Jahrgang. Die Markierung ist bspw. auf den Schmal-
seiten der Flaschenkisten angeordnet und damit diese ungeachtet der Arbeitslage, auf dem FlieBband sind in die-
sem Falle zwei Lagen moglich, sicher abgelesen werden kann, ist diesselbe Markierung diagonal versetzt auf der
zweiten Schmalseite des Flaschenkastens nocheinmal angebracht. Die Markierung ist Bestandteil des Kastens und
wird bei der Herstellung desselben miteingebracht beispielsweise beim Spritzvorgang. Auf diese Weise 148t sich
der Jahrgang eines Kastens mit einer einfachen, in der Hohe verstelibaren Fotozelleneinrichtung optisch leicht
eruieren und der Kasten kann entsprechend aussortiert werden. Soll ein Flaschenkasten einem jiingeren Jahrgang
zugeordnet werden, so erhilt ein Loch mehr so es vorgesehen ist, daB die Anzahl der Licher mit den Ausgabe-
jahren steigt.

Figur 3 zeig eine zweite wesentlich differenziertere Ausfithrungsform der Vorrichtung gem#8 Erfindung, mit
einer ebenfalls im Flaschenkasten bzw. in dessen Material (5) eingepriigten optischen lesbaren Markierung (4)
von einer Mehrzahl von stegartigen Erhdhungen (6, 6', 6") etc. Jeder einzelne Steg der Linge (L) ist in
3 gleichgroBe Abschnitte (o0, m, p) aufgeteilt, sodaB ein einziger Markierungsbalken sechs Zustinde anzuzeigen
fihig ist, in dem die Steghohe (H) dritteilig abgesetzt werden kann. So kénnen dann zwei Stege 36 Zustinde
angeben und n Stege 6 hoch n; geniigend Moglichkeit weitere Informationen neben dem Alter des Flaschen-
kastens wie bspw. Material, Pigment, Provenienz und andere Feindaten zu speichern. Durch die Méglichkeit, den
Steg rein materiell abzutragen, kénnen auf organisatorischem Weg die Codierungen so vorgesehen sein, daB
bspw. durch Abschleifen oder ledigliches optisches Verdndern eines Stegteiles (o, m, p) eine Umdatierung
erreichbar ist. Die Zusatzinformation dient bei auszusondernden Flaschenkésten als organisatorisches Mittel fiir
die Wiederbeschaffung. Durch diese Codierung ist es nun méglich, solche obenbeschriebene Fehlserien, bei-
spielsweise 2000 Stiick, auch in einem Park der wie gesagt Millionen Exemplare umfaBt, herauszuziehen und zu
eliminieren, ohne daB eine, im Grunde statistisch geschen wenig wirksame aber trotzdem aufwendige und teure
Sichtkontrolle durch Menschen notig ist. Wie wichtig es sein kann, gewisse Fehlchargen aus dem Bestand heraus
zu ziehen, wurde schon eingangs erwihnt,

Das Ablesen der im Flaschenkastenmaterial integrierten Markierung geschieht mit optischen Mitteln, die
entweder schon vorhanden oder auf dem Markt leicht erhiltlich sind. Die hier diskutierte Ausfiihrungsform eignet
sich sehr gut fiir eine computerunterstiitzte Erfassung und Steuerung. Eine iibliche Bemessung der Markierung
sieht bspw. folgendermaBen aus:

Li#nge eines Markierungsbalkens : L =20 mm
Hoéhe der Prdgung : H=1 mm
Breite eines Markierungsbalkens : B = 1,5 mm
Abstand zueinander : A= 25 mm

Ein Beispiel fiir die Organisation der Markierungsbalken auf dem Flaschenkasten und auf Daten desselben
bezogen, sieht folgendermaBen aus:

Gruppe A:  Spritzformnummer und Kastentyp Balken 1 + 2 + 3
Gruppe B:  Produktionsjahr bzw. -datum Balken 4 +5
Gruppe C: Rohmaterial und Garantiedaten Balken 6 +7
Gruppe D: Besitzangaben f. den Kasten Balken 8 +9
Gruppe E:  Produktion/Hersteller u. a. Balken 10

Solche Gruppierungen sind selbstverstindlich frei und kénnen nach Bedarf beliebig gewhlt und angeordnet
werden. Auch ist es nicht notwendig 10 Markierungsstege (6) zu wihlen; in Anbetracht der relativ hohen Daten-
dichte reichen meist wenige Stege aus. Wird allerdings mit Computerunterstiitzung gearbeitet, so ist es vorteil-
haft die maximale Datendichte nicht auszuniitzen, da die Umdatierung zunehmend schwieriger wird je groBer die
Ausniitzung ist.

Figur 4 zeigt einen Ausschnitt der Gesamtheit, die mit lediglich drei Markierungsstegen erreichbar ist. Als
Beispiel sind diese Codes der oben angegebenen Gruppe A zugeteilt, die iiber Spritzform und Kastentyp infor-
mieren. Bei einer Umdatierung werden die Codes dieser Gruppe nicht betroffen, dagegen aber die Codes der Grup-
pe B, die iiber das Herstellungsdatum Auskunft gibt. Da wird dann beim Umdatieren ein dritt-teiliger Stegteil
(0, m, p) abgetragen, was im Bild von Figur 3 bspw. den weiBen Balkenanteilen entsprechen wiirde.

Wie erfindungsgem4B vorgesehen, ist diec Markierung (3) der ersten Ausfiihrungsform und die Markierung
(4) der zweiten Ausfiihrungsform Bestandteil des Flaschenkastens, das heiBt im Material desselben gleichsam un-
verlierbar inkorporiert. Bei der ersten Ausfiihrungsform (3) sind es einfache, auch nachtriiglich noch anzu-
bringende Durchbrechungen, die nicht zwangsweise rund, also in Form von Bohrlschern sein miissen. Vorteilhaf-
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terweise wird aber jeder "Jahrgang", es kann ja mit diesem Mittel lediglich der Jahrgang angezeigt werden, bei der
Herstellung miteingeprigt und eine Zusatzperforation lediglich zur Umdatierung herangezogen. Auf diese Weise
ist die angestrebte Wirtschaftlichkeit gesichert. Bei der zweiten, wesentlich feiner differenzierten Ausfiihrungs-
form ist die Mehrbalken-Markierung auf jeden Fall bei der Herstellung des Flaschenkastens miteinzuprégen. Dazu
dient im Werkzeug ein einfacher Prigeeinsatz mit den nétigen Informationen, welche in der um (H) tiefen
Priigung so organisiert ist, daB sie durch Abtragen von Stegteilen zumindest zeitlich vorwértskompatibel ist.

Nochmals zusammengefa8t besteht die Erfindung in einem Verfahren zur Aussonderung bestimmter Gebinde
wie Flaschenkisten, Industriebehiilter aus einem Gebindepark mittels optischer Detektion, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die Gebinde einer gemeinsamen Ausgabe spezifisch signiert als zusammengehérig erkennbar gemacht
werden, daB nach Verstreuung im Gebrauch die Gebinde einer gemeinsamen Ausgabe wieder zusammengefiihrt
werden, und daB die zusammengefiihrte Menge einer gemeinsamen Ausgabe aus der Gesamtmenge ausgeschieden
wird. Im weiteren, daB die Signatur optisch detektiert und mit der gewonnenen Information ein Entscheidungs-
mechnismus angesteuert wird, um die Exemplare einer als gemeinsam erkannten Untermenge aus einer Gesamt-
menge auszusondern, sowie, daB die ausgeschiedene Menge in einem weiteren Verfahrensschritt auf wiederver-
wendbare Gebinde gepriift und diese einer zeitlich jiingeren Ausgabe wieder zugefiihrt werden.

Im weiteren kann vor der Riickfiihrung von Exemplaren einer ausgeschiedenen Teilmenge in die Gesamt-
menge die Signatur verdndert werden.

Die Erfindung besteht auch aus einer Vorrichtung an einem Gebinde zur Identifizierung eines auszusondernden
Gebindes zur Durchfiihrung des oben beschricbenen Verfahrens und kennzeichnet sich dadurch aus, da8 jedes
Gebinde eine Signierung (3, 4) der eigenen Merkmale zugeordnet aufweist und diese Signierung Information
iiber das Gebinde enthilt die durch die Signierung gespeicherte Information enthilt Daten {iber die Herstellung
und/oder den Hersteller des Gebindes, wobei die Signierung (3, 4) als Bestandteil des Gebindes bei der Herstel-
lung desselben in das Gebindematerial miteingeprégt ist und beziiglich der Information der Signatur eine verénder-
bare Ausgestaltung aufweist.

Die Vorrichtung gekennzeichnet sich weiter aus, da8 die integrierte Signierung (3), (4) von einer eine
zeitlich #ltere (2a) Herstellungszeit anzeigende auf eine eine zeitlich jiingere (2b) Herstellungszeit anzeigende
Signierung (3) verdnderbar ist. Auch daB die Signierung einer Reihe von optisch lesbaren Perforationen im
Material des Gebindes (2a...2k) entspricht.

Die Signierung (4) besteht auch aus einer Mehrzahl von optisch lesbaren stegartigen Erhohungen in der
Oberfliche des Gebindes (6, 6') und kann eine Mehrbalken-Signierung (Fig. 4) sein, wobei ein Signierungs-
balken (6, 6') mindestens zwei Hohenstufungen (H) hélftig (o, m) oder drei oder mehr Hohenstufungen (H)
drittelig (o, m, p) etc. aufweist.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Absonderung unbrauchbarer Gebinde, wie Flaschenkisten, Industriebehélter od. dgl., aus einer
sich in einem Gebindepark befindlichen Menge verschiedener Ausgaben von Gebinden, wobei die zu einer Aus-
gabe gehorenden Gebinde mit einer Signierung, die Angaben iiber die Herstellungszeit und insbesondere den Her-
steller enthilt, als zusammengehorig erkennbar gemacht sind, optisch detektiert und aus dem Gebindepark ausge-
sondert werden, dadurch gekennzeichnet, daB die ausgesonderte Ausgabe von Gebinden auf wicderverwend-
bare Gebinde iiberpriift wird und diese einer zeitlich jiingeren Ausgabe von Gebinden im Gebindepark wieder
zugefiihrt werden, wobei die nicht mehr verwendbaren Gebinde ausgesondert werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB vor der Zufiihrung der wiederverwendbaren
Gebinde die Signierung dieser Gebinde der zeitlich jiingeren Ausgabe von Gebinden angepaBt wird.

3. Gebinde, wie Flaschenkiisten, Industriebehilter oder dergleichen, mit einer optisch lesbaren Signierung zur
Identifizierung des Gebindes, welche Informationen iiber das Gebinde, insbesondere Daten iiber die Herstel-
lung/oder den Hersteller des Gebindes enthilt, dadurch gekennzeichnet, daB die Signierung (4) aus einer
Mehrzahl von optisch lesbaren, stegartigen Erh¢hungen (6) im lichtundurchlissigen Material (5) des Gebindes
(1) besteht.

4. Gebinde nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Signierung (4) eine Mehrbalken-Signierung
ist.
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5. Gebinde nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein Signierungsbalken (6) mindestens zwei
Hohenstufen (H) hélftig (o, m) oder drei oder mehr Héhenstufen (H) dritteilig (o, m, p) usw. aufweist.

6. Gebinde nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Signierung (4), beispiels-
weise durch teilweises Abtragen, verdnderbar und einer anderen Signierung anpafbar ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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