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(54)  Vorrichtung zum Ablegen von einzeln aufeinanderfolgend zugefihrten Druckprodukten in
einer geschuppt tbereinanderliegenden Formation

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab-
legen von mit einem Zufihrférderer (2) einzeln aufein-
anderfolgend geférderten Druckprodukten (4), vorzugs-
weise von Zeitschriften, Broschuren oder Buchblocks,
auf einen mit geringerer Geschwindigkeit (v3) weiterfor-
dernden Forderer (3) in einer geschuppt tUbereinander-
liegenden Formation (5), mit einem Schuppaggregat (1),
das die Druckprodukte (4) vom Zufiihrférderer (2) mit ro-
tierenden, mittels einer ortsfesten Steuerkurve (12) takt-
gemal 6ffne- und schlieRbaren Greifern (6 a bis e) tiber-
nimmt und auf den weiterfordernden Forderer (3) ablegt.
Zum zuverlassigen und einwandfreien Schuppen von
insbesondere dicken und/oder weniger flexiblen Druck-
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e

produkten weist das Schuppaggregat eine Vielzahl mit
einer geringeren Geschwindigkeit (v,) als die Zufuhrge-
schwindigkeit (v,) rotierend angetrieben Greifer (6 a bis
e) auf, wobei die zur Ubernahme getffneten Greifer (6 a
bis e) jeweils eine kurze Tasche (7) mit einem Bodenan-
schlag (8) aufweisen, auf dem das jeweils zugefiihrte
Druckprodukt (4) infolge der héheren Zufiihrgeschwin-
digkeit (v4) auflauft. In einem Winkelbereich (p) der Grei-
ferrotationsbewegung erfolgt der geklemmte Transport
und zwar in einem definierten Abstand bis vor ein Ab-
streifelement (10) zum zuverlassigen Ausscheiden der
Druckprodukte (4). Diese fallen tber einen kurzen Fall-
weg auf den weiterférdernden Forderer (3).
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Ablegen von einzeln aufeinanderfolgend zu-
gefuhrten Druckprodukten in einer geschuppt Uberein-
anderliegenden Formation gemafd dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

[0002] In der DE 198 46 032 C2 sind Vorrichtungen
zum geschuppten Ablegen von flachen Gegensténden,
wie aus Papier bestehenden Schlauchabschnitten oder
Sacken, beschrieben, bei denen die zugefuhrten Gegen-
stande mit einer von oben her auf die abgelegten Ge-
genstande legenden Einrichtung abgebremst werden.
Derartige Vorrichtungen eignen sich auch zum Schup-
penvon dickeren Druckprodukten, wie Zeitschriften, Bro-
schuren oder Buchblocks. Die von einem Bandforderer
mit einer verhéltnisméaRig hohen Geschwindigkeit im Ab-
stand voneinander geforderten Gegenstande werden auf
einen nachgeschalteten, schrdg ansteigenden und mit
geringerer Geschwindigkeit umlaufenden Bandférderer
abgeworfen. Zum Erzeugen der Schuppenformation
werden die zugefiihrten Gegenstande von einer oder
mehreren Bremsrollen abgebremst, welche an schwenk-
baren Hebeln drehbar gelagert, auf der sich bildenden
Schuppe mit einer einstellbaren Andriickkraft abrollen.
Eine Einstellung der Vorrichtung auf die Langen der je-
weils abzulegenden Gegenstande erfolgt durch Ver-
schieben der Bremsrollen bzw. der zugeordneten Hebel
relativ zum Forderende des ersten Bandforderers.
[0003] Beider bekannten Vorrichtung ist nicht nur die
Einstellung auf die Formate der abzulegenden Gegen-
stande umstandlich, es kann bei dieser Vorrichtung auch
dadurch zu Stérungen kommen, dass sich die Gegen-
stéande beim Anstol3en an den Bremsrollen schief legen.
Insbesondere bei Fordergeschwindigkeitsénderungen,
z.B. beim Hoch- oder Runterfahren der Férderanlage, ist
eine Ablage der Gegenstande in einem konstant gleichen
Schuppenabstand nicht gegeben, da sich die Gegen-
sténde Uber eine relativ lange Strecke in einer geschwin-
digkeitsabhangigen Wurfparabel der Bremsrolle ndhern.
Bei kurzen Formaten kommt es gar zu Forderliicken im
Schuppenstrom. Entsprechende Stérungen in der me-
chanischen Weiterverarbeitung der geschuppt geférder-
ten Gegenstande sind die Folge.

[0004] Zum schuppenférmigen Auslegen von den Fal-
zapparat von Druckmaschinen verlassenden, flachen
Druckprodukten sind umlaufend angetriebene Schaufel-
rader bekannt, wie in der EP 0 265 735 B1 dargestellt.
Die Druckprodukte werden etwa tangential und von oben
in die taschenférmigen Abteile des Schaufelrades ein-
gebracht, wobei die Druckprodukte aufgrund der héhe-
ren Zufihrgeschwindigkeit mit ihrer vorlaufenden Kante
auf den Grund der Abteile auftreffen, um anschlieRend
nach etwas mehr als einer Viertelumdrehung des Schau-
felrades von einem Abstreifelement (Band, Rad o. dgl.)
wieder herausgeschoben und schuppenférmig Gberein-
ander abgelegt zu werden. Die Druckprodukte werden
auf dem weiterférdernden Forderer an ihrer in Transpor-
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trichtung nachlaufenden Kante von Mithahmenocken er-
fasst und weggefordert.

[0005] Problematisch bei den Schaufelréddernist, dass
die Druckprodukte aufgrund von Ruickpralleffekten oder
fehlender Ubergeschwindigkeit nicht immer auf dem
Grund der Abteile aufliegen, was zu entsprechenden Dif-
ferenzen im Schuppenabstand fihren kann. Um ein zu-
verlassiges Aufliegen und damit Ausrichten der Druck-
produkte auf dem Grund der Abteile zu gewéhrleisten,
sind verschiedene Zusatzmafinahmen bekannt gewor-
den, die im Allgemeinen darauf abzielen, die nachlau-
fende Kante der Druckprodukte mit einer etwas héheren
Fordergeschwindigkeit als die des Schaufelrades forder-
wirksam zu erfassen. Die EP 0 265 735 B1 schlagt bei-
spielsweise vor, dass die Druckprodukte bereits vor ih-
rem Austreten aus den Abteilen des Schaufelrades an
ihrer nachlaufenden Kante festgehalten und weggefuhrt
werden. Alle diese MalRnahmen setzen jedoch voraus,
dass es sich bei den Druckprodukten um relativ diinne,
flexible Gegenstande handelt, die ein Aufstauchen beim
Ausrichten ermdglichen, was bei dickeren und/oder we-
niger flexiblen Druckprodukten, wie Zeitschriften, Bro-
schuren oder Buchblocks, nicht gegeben ist. Diese Pro-
dukte weisen meist eine Steifigkeit auf, die das zuverlas-
sige Eindringen in die gekrimmten Abteile des Schau-
felrades von vornherein verhindert.

[0006] Eine gattungsgemafle Vorrichtung zum ge-
schuppten Ablegen von flachen Gegensténden ist aus
der DE 34 04 459 Al bekannt. Sie besteht im Wesentli-
chen aus einem Schuppaggregat, das die Giberlappungs-
frei transportierten, bogenférmigen Produkte vom Zu-
fuhrfoérderer mit rotierenden, mittels einer ortsfesten
Steuerkurve taktgeman 6ffne- und schlielbaren Greifern
Ubernimmt und auf den mit geringerer Geschwindigkeit
weiterférdernden Forderer in einer geschuppt tUberein-
anderliegenden Formation ablegt. Die rotierenden Grei-
fer sind mittels eines Beschleunigungsgetriebes auf ei-
nem in Bewegungsrichtung vom Zuftihrférderer zum wei-
terférdernden Forderer sich erstreckenden Bahnab-
schnitt von etwa der Zufuhrgeschwindigkeit auf etwa die
Auslegegeschwindigkeit verzégerbar und auf dem an-
schlieBenden Bahnabschnitt in umgekehrter Weise be-
schleunigbar.

[0007] Im Gegensatz zu den bekannten Schaufelra-
dauslagen werden bei der Vorrichtung aus DE 34 04 459
Al die Produkte beim Verzdgern von den verzdgerbaren
Greifer standig gegriffen transportiert und erst bei Errei-
chen der Schuppenstromgeschwindigkeit losgelassen.
Die Greifer gleiten dabei an der Oberflache des jeweils
vorauslaufenden Produkts entlang, was Markierungen
nach sich ziehen kann. Nachteilig ist aul3erdem, dass die
Trommel als Abstiitzeinrichtung fiir die Druckprodukte
mit konstanter Drehgeschwindigkeit umlauft, wodurch
sich eine Relativgeschwindigkeit zwischen den von den
verzdgerbaren Greifern transportierten Druckprodukten
und der Trommel ergibt, die zum Ende der gegriffenen
Greiferbewegung derart gerichtet ist, dass die Trommel
die Druckprodukte aufschiebt. Die Vorrichtung nach DE
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34 04 459 Al ist konstruktiv aufwendig und fiir dickere
und/oder weniger flexible Druckprodukte nur einge-
schrankt einsetzbar.

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung zum Ablegen von einzeln
aufeinanderfolgend zugefiihrten Druckprodukten in ei-
ner geschuppt Ubereinanderliegenden Formation ge-
mank dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaffen, die
es gestattet, dicke und/oder weniger flexible Druckpro-
dukte bei hohen Verarbeitungsgeschwindigkeiten zuver-
lassig und einwandfrei abzulegen. Insbesondere sollen
die beziglich des Schuppenabstands kurzen Druckpro-
dukte auch bei Fordergeschwindigkeitsdnderungen zu-
verlassig abgelegt werden.

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des An-
spruchs 1 gel6st. Die Erfindungsidee liegt darin, dass die
aus den Schaufelradauslagen bekannten Abteile auf re-
lativ kurze Taschen reduziert sind, wodurch auch bei re-
lativ geringer Differenzgeschwindigkeit zwischen Zufih-
rung und den rotierenden Greifern ein schnelles Auflau-
fen auf dem Bodenanschlag der Taschen gegeben ist.
Dies kommt insbesondere den kleinen Formatlédngen
und den weniger flexiblen Druckprodukten zugute. Damit
sich die am Bodenanschlag ausgerichteten Druckpro-
dukte im weiteren Transportverlauf nicht mehr verschie-
ben und positionsgenau ausgelegt werden kdnnen, wer-
den die Druckprodukte nachfolgend gegriffen weiter-
transportiert und dabei in annéhernd der Schuppen-
stromrichtung des Wegférderers umgelenkt. VVor Errei-
chen des Abstreifelements werden die Greifer gedffnet,
wobei die Druckprodukte in Richtung Produktdicke auf
kiirzestem Weg auf den weiterférdernden Férderer fal-
len, was durch die Fliehkraft und die nach unten wirksa-
me Gewichtskraft forciert wird. Die Fallzeit ist dadurch
so kurz bemessen, dass eine fehlerhafte Schuppenbil-
dung bei groReren Geschwindigkeitsanderungen nicht
mehr entsteht. Ein zuverlassiges Ausscheiden der
Druckprodukte aus der Tasche des geoffneten Greifers
ist zudem durch das Abstreifelement gewahrleistet. Zu-
sammenfassend kann festgestellt werden, dass die mit
hoher Geschwindigkeit zugefuhrten Druckprodukte qua-
si in mehreren aufeinanderfolgenden Bremsvorgangen
auf die Schuppenstromgeschwindigkeit zuverlassig und
produktschonend abgebremst werden.

[0010] Bevorzugte Ausbildungsformen der erfin-
dungsgemafen Vorrichtung sind in den abhangigen An-
sprichen angegeben. Die Erfindung ermdéglicht eine
konstante Umlaufgeschwindigkeit der Greifer, wodurch
einerseits eine einfache Konstruktion ermdglicht wird
und andererseits keine Relativgeschwindigkeit zwischen
dem vom Greifer geklemmt transportierten Druckprodukt
und der Stutzscheibe auftritt. Eine Formatverstellung hin-
sichtlich der Formatlange der Druckprodukte kannin ein-
facher Weise durch Verdrehen der Steuerkurve erfolgen.
Durch die wahrend des gegriffenen Transports im Schup-
paggregat erfolgende Umlenkung der Druckprodukte um
einen definierten Winkelbereich wird die nachlaufende
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Kante aus der Bewegungsbahn des nachfolgenden
Druckprodukts gebracht, zur Erméglichung eines st6-
rungsfreien Betriebs bei hohen Verarbeitungsgeschwin-
digkeiten. Der konstante Schuppenabstand wird beim
Ablegen bzw. Abwerfen vorzugsweise im Zusammen-
spiel mit in festen Abstdénden zueinander am weiterfor-
dernden Forderer angeordneten Mithehmern realisiert.
[0011] Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels néher er-
lautert. Die einzige Figur zeigt in einer teils schemati-
schen Seitenansicht ein Schuppaggregat 1 zum Ablegen
von mit einem Zufuhrférderer 2 einzeln aufeinanderfol-
gend geférderten Broschuren 4 (4!, 4 I, 4 111/ 4V) auf ei-
nen mit geringerer Geschwindigkeit v weiterfordernden
Wegforderer 3 in einer geschuppt Ubereinanderliegen-
den Formation 5.

[0012] Die Broschuren 4 weisen eine Formatlange L
auf und werden vom Zufuhrférderer 2, welcher die Bro-
schuren 4 zwischen Foérderriemen 26, 27 eingespannt
im Abstand A aufeinanderfolgend foérdert, mit einer Zu-
fihrgeschwindigkeit v, schrag abwérts und mit ihrem
Ricken 4 a voraus dem Schuppaggregat 1 zugefihrt.
Der untere Forderriemen 26 reicht dabei etwas weiter
als der obere Forderriemen 27, wodurch den Broschuren
4 noch eine Fordertragflache dargeboten wird.

[0013] Das Schuppaggregat 1 weist ein Vielzahl von
rotierenden Greifern 6 a bis e auf, welche mit einer kon-
stanten Greifergeschwindigkeit v, kontinuierlich umlau-
fend angetrieben sind. Die Greifer 6 a bis e sind jeweils
als Greiferreihe ausgebildet, mit wenigstens zwei parallel
nebeneinander angeordneten Greifern. In der Figur ist
aus Darstellungsgriinden jeweils nur ein Greifer einer
Greiferreihe zu sehen. Am jeweiligen Greifer 6 a bis e ist
eine kurze Tasche 7 ausgebildet, die einen Bodenan-
schlag 8 aufweist und deren Taschenseiten von einem
Klemmbigel 9 und der Mantelflache 11 a einer Sttz-
scheibe 11 gebildet ist. Die Stiutzscheibe 11 dient zu-
gleich als Aufnahme furr die Greifer und dreht folglich syn-
chron mit den Greifern 6 a bis e.

[0014] DieBroschuren4werden in Bezug auf die Grei-
ferrotationsbahn tangential und von schrag oben dem
Schuppaggregat 1 zugefuhrt. Der Riicken 4 a als vorlau-
fende Kante einer Broschur 4 !l [auft dabei in die Tasche
7 des zugeordneten Greifers 6 a ein, welcher sich in einer
gedffneten Stellung befindet. Aufgrund der gegeniber
der Greifergeschwindigkeit v, héheren Zufiihrgeschwin-
digkeit v, laufen die Broschuren 4 auf den Bodenan-
schlag 8 auf, richten sich aus und werden anschlieRend
vom sich schlieRenden Greifer eingespannt gehalten
weitertransportiert, wobei im weiteren Bewegungsver-
lauf eine Anderung der Bewegungsrichtung der Broschu-
ren 4 stattfindet. Letzteres ist in der Figur anhand des
Greifers 6 e und der Broschur 4 !! ersichtlich.

[0015] Die Drehbewegung des Schuppaggregats 1
bzw. seiner Greifer 6 a bis e ist derart auf die Zuflhrung
der Broschuren 4 abgestimmt, dass ein gedffneter Grei-
fer 6 b in einer Lucke zwischen einer vorlaufenden Bro-
schur 4 ""und der zu tbernehmenden Broschur 4 'V ein-
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lauft. In einem ersten Winkelbereich a, in dem der Greifer
6 a noch gedffnetist, erfolgt die oben beschriebene Pha-
se des Auflaufens und Ausrichtens der Broschur 4 ', wo-
bei als Einlaufhilfe eine Einlaufschrdge 9 a an dem
Klemmbuigel 9 der Greifer 6 a bis e ausgebildet ist. Die
Broschur 4 ! liegt spatestens beim Auflaufen auf den
Bodenanschlag 8 nur noch auf der Fordertragflache des
unteren Forderriemens 26 auf, sodass die Broschur 4 !
ohne gestaucht zu werden vom Bodenanschlag auf die
Greifergeschwindigkeit v, abgebremst werden kann.
[0016] In einem zweiten Winkelbereich B der Greifer-
rotationsbewegung erfolgt der geklemmte Transport und
zwar in einem definierten Abstand bis vor ein Abstreife-
lement 10, wo die Greifer 6 a bis e wieder getffnet werden
zum Ausscheiden und Abwerfen der jeweiligen Broschur
4 ' auf den darunter liegenden Wegforderer 3. Das Aus-
scheiden der Broschur 4 ! erfolgt also in einem dritten
Winkelbereich y der Greiferrotationsbahn bei wieder ge-
offnetem Greifer 6 e und wird durch die Fliehkraft und
die nach unten wirkende Gewichtskraft forciert, wobei
die Broschur 4 !' von dem Abstreifelement 10 aus der
Tasche 7 des Greifers 6 e herausgeschoben wird, zum
zuverlassigen Ausscheiden der Broschur 4! aus dem
Greifer 6 e.

[0017] AlsAbstreifelement10 sind zwei Blrsten neben
den Greifern 6 a bis e ortsfest an dem Schuppaggregat
1 angeordnet, welche in etwa tangential zur Stiitzscheibe
11 orientiert sind und in Wegférderrichtung (v3) geneigte
Borsten aufweisen. Aufgrund ihrer Elastizitat werden die
Broschuren 4 produktschonend aus den Greifern 6 a bis
e ausgeschoben und nach unten auf den Wegférderer 3
abgelenkt.

[0018] Eine die nachlaufende Kante der Broschur 4 !l
fuhrendes und entgegen der Fliehkraft abstiitzendes
Leitblech 13 erstreckt sich ausgangs des unteren For-
derriemens 26 in Richtung der Greiferrotationsbahn und
offnet sich im Wesentlichen senkrecht auf den Wegfor-
derer 3 zugehend.

[0019] DerWegforderer 3 ist schrag ansteigend ange-
ordnet und weist wenigstens zwei parallel zueinander
Uuber Umlenkrollen umlaufende Forderketten 14 auf, an
denen in gleichen gegenseitigen Abstdnden B Mitnah-
menocken 15 angeordnet sind, welche auf die nachlau-
fenden Kanten der abgeworfenen Broschiren 4 forder-
wirksam einwirken. Aufgrund der geringen Fallhhe vom
Schuppaggregat 1 bis zum Wegférderer 3 werden Bro-
schiren 4 auch bei Geschwindigkeitsanderungen in der
Forderanlage so rechtzeitig auf der vorlaufenden Bro-
schur 4 ! abgelegt, dass die Broschur 4 ! vor seinem zu-
geordneten Mithahmenocken 15 flur den Weitertransport
zu liegen kommt. In Bezug auf den Schuppenabstand B
kleinformatige Broschiren 4 werden zuverlassig tber-
einandergelegt.

[0020] Eventuell noch nicht ausgerichtet an den Mit-
nahmenocken 15 anliegende Broschiiren 4 des Schup-
penstroms 5 werden mittels einer oberhalb des Wegfor-
derers 3 angeordneten Biirste 16 als Riickhalteelement
gegen die Mitnahmenocken 15 geschoben. Der sich ein-
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stellende gleichmaRige Schuppenstrom 5 weist einen
konstanten Schuppenabstand B auf und wird mit einer
Schuppenstromgeschwindigkeit v, einer Weiterverar-
beitungsmaschine zugefihrt.

[0021] Der Aufbau und die Funktionsweise der Greifer
6 a bis e ist in einem Ausbruch der Figur ersichtlich. Wie
bereits oben ausgefuhrt, wird die eine Klemmbacke des
Greifers 6 a bis e von der Mantelflache 11 a einer Stitz-
scheibe 11 gebildet, wobei diese Klemmbacke bezuglich
der Klemmbewegung feststehend ist. Als zweite, zum
Offnen und SchlieRen des Greifers bewegbare Klemm-
backe ist der Klemmbugel 9 vorgesehen, der an einem
Halter 18 aufgenommen ist, welcher wiederum gegen-
Uber einem Schiebeschlitten 17 verschieblich und tber
eine Druckfeder 20 angefedert gefiihrt ist. Als Flihrungs-
dorn fiir die Druckfeder 20 ist ein am Halter 18 befestigter
Bolzen 19 vorgesehen. Die Druckfeder 20 ist derart an-
geordnet, dass der Klemmbuigel 9 eine einwarts gerich-
tete Klemmkraft ausiibt. Seine Bewegung relativ zum
Schlitten 17 ist durch eine Stellschraube 21 begrenzt.
[0022] Die Schlitten 17 der Greifer 6 a bis e sind mit
Linearfihrungen 22 auf an der Stutzscheibe 11 befestig-
ten Schienen 23 radial zur Greiferrotationsbahn gefihrt.
Der relativ zum Schlitten 17 gefiihrte Halter 18 ist eben-
falls mit einer Linearfiihrung 24 auf dieser Schiene 23
gefuhrt. Durch Eingriff einer am jeweiligen Schlitten 17
befindlichen Kurvenrolle 25 in einer ortsfesten Steuer-
kurve 12 werden die Greifer 6 a bis e wahrend ihrer Ro-
tation zwischen einer Offnestellung und einer
Schlie3stellung hin und her gesteuert, wobei beim pro-
duktdickenunabhangigen Klemmen einer Broschur 4,
der Halter 18 mit dem Klemmbugel 9 entgegen der Fe-
derkraft nach auRen ausweicht.

[0023] Zur Einstellung unterschiedlicher Formatlan-
gen L der Broschur 4 ist eine in der Figur durch einen
gestrichelten Doppelpfeil symbolisch dargestellte For-
matverstellung FV; vorgesehen, durch die die Steuer-
scheibe 12 verdreht wird, zum Verstellen des Schliel3-
und Offnezeitpunkts der Greifer 6 a bis e, was einer Ver-
drehung des zweiten Winkelbereichs (3 der Greiferrota-
tionsbahn gleichkommt. Mit einer Héhenverstellung FV,
des Wegforderers 3 in Bezug auf das Schuppaggregat
1 ist der Abstand der Wegforderers 3 zur Greiferrotati-
onsbahn in Abhangigkeit der Produktdicke einstellbar.

Bezugszeichenliste
[0024]

Schuppaggregat
Zufuhrférderer
Wegforderer
Broschur
Broschur

a Rucken
Schuppenstrom
6a..e Greifer

7 Tasche

abrbbDbownNPE
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8 Bodenanschlag

9 Klemmbugel

9a Einlaufschrage

10 Abstreifelement

11 Stiitzscheibe

1la Mantelflache

12 Steuerkurve

13 Leitblech

14 Forderkette

15 Mitnahmenocken
16 Burste

17 Schlitten

18 Halter

19 Bolzen

20 Druckfeder

21 Stellschraube

22 Linearfiihrung

23 Schiene

24 Linearfiihrung

25 Kurvenrolle

26 unterer Forderriemen
27 oberer Forderiemen
a erster Winkelbereich

B zweiter Winkelbereich

% dritter Winkelbereich

A Zufuihrabstand

B Schuppenabstand

L Formatlange

FV,;  Formatverstellung

FV,  Hohenverstellung

Vq Zuflihrgeschwindigkeit
Vo Greifergeschwindigkeit
V3 Schuppenstromgeschwindigkeit
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Ablegen von mit einem Zufuhrfor-

derer (2) einzeln aufeinanderfolgend geférderten
Druckprodukten (4), vorzugsweise von Zeitschriften,
Broschuren oder Buchblocks, auf einen mit geringe-
rer Geschwindigkeit (v3) weiterfordernden Forderer
(3) in einer geschuppt Ubereinanderliegenden For-
mation (5), mit einem Schuppaggregat (1), das die
Druckprodukte (4) vom Zufuihrférderer (2) mit rotie-
renden, mittels einer ortsfesten Steuerkurve (12)
taktgeman offne- und schliel3baren Greifern (6 a bis
e) Ubernimmtund auf den weiterférdernden Forderer
(3) ablegt, dadurch gekennzeichnet, dass die ro-
tierenden Greifer (6 a bis e) mit einer geringeren Ge-
schwindigkeit (v,) als die Zufuihrgeschwindigkeit (v4)
angetrieben sind, dass die zur Ubernahme geoffne-
ten Greifer (6 a bis €) jeweils eine kurze Tasche (7)
mit einem Bodenanschlag (8) aufweisen, auf dem
das jeweils zugefiihrte Druckprodukt (4) infolge der
hoheren Zufihrgeschwindigkeit (v;) auflauft, und
dass ein Abstreifelement (10) am Schuppaggregat

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

(1) vorgesehen ist, wobei die Druckprodukte (4) in
einem definierten Abstand bis vor den Endanschlag
(10) von den uber einen definierten (Rotations-)
Bahnabschnitt (8) geschlossenen Greifern (6 a bis
e) geklemmt transportiert werden.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Greifer (6 a bis e) mit einer kon-
stanten Geschwindigkeit (v,) kontinuierlich angetrie-
ben sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die kurze Tasche (7) von der
Mantelflache (11 a) einer mit dem Greifer synchron
rotierenden Stitzscheibe (11) und einem Klemmele-
ment (9) des Greifers gebildet ist, wobei das Klem-
melement (9) eine vom Bodenanschlag (8) wegwei-
sende Einlaufschréage (9 a) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Steuerkurve (12)
fur die Greifer (6 a bis e) verdrehbar ist zur Verstel-
lung (FV;) des SchlieR- und Offnezeitpunkts der
Greifer (6 a bis e).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Abstreifelement
(10) elastisch ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Abstreifelement
(10) in etwa tangential zur Stitzscheibe (11) ange-
ordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, ge-
kennzeichnet durch ein die nachlaufenden Kanten
der Druckprodukte (4) fiihrendes Leitblech (13), das
aus einer sich in Richtung der Greiferrotationsbahn
erstreckenden Fihrungsbahn in einen im Wesentli-
chen senkrecht auf den wegfordernden Forderer (3)
weisenden Bahnverlauf aufgeht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Zufuhrférderer
(2) tangential auf die Greiferrotationsbahn zulaufend
und schrag abwarts fordernd angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der weiterférdernde
Forderer (3) schrag ansteigend angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet
durch eine Hohenverstellung (FV,) des weiterfor-
dernden Forderers (3) zur Verstellung des Abstan-
des des Forderers (3) zur Greiferrotationsbahn.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rotationsbahn-
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abschnitt der Greifer (6 a bis €) vom Einlaufen der
zugeflhrten Druckprodukte (4) bis zum Abwerfen
aufgeteilt ist in einen ersten Winkelbereich (a) zum
Auflaufen und Ausrichten der Druckprodukte (4) am
Bodenanschlag (10) der noch gedffneten Greifer (6
a bis e), in einen zweiten Winkelbereich () zum ge-
klemmten Transport der Druckprodukte (4) einher-
gehend mit einer Richtungsénderung und in einen
dritten Winkelbereich (y) zum Ausscheiden der
Druckprodukte (4) aus den wieder gedffneten Grei-
fern (6 a bis e).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der weiterférdernde
Forderer (3) aus wenigstens zwei parallel zueinan-
der Uber Umlenkrollen umlaufenden Fordermitteln
(14) besteht, mit in gleichen gegenseitigen Abstan-
den (B) zueinander angeordneten, auf die nachlau-
fenden Kanten der abgeworfenen Druckprodukte (4)
einwirkenden Mitnehmern (15).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, ge-
kennzeichnet durch ein Uber dem weiterférdern-
den Forderer (3) angeordnetes, die abgelegten
Druckprodukte (4) gegen die Mitnehmer (15) des
Forderers (3) schiebendes Riickhalteelement (16).
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