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Menetelma kuva- ja/tai kirjoitusmallien siirt&miseksi

Férfarande fér dverfdring av bild- och/eller skriftmdnster

Keksinnén kohteena on patenttivaatimuksen 1 joh-
danto~osan mukainen menetelmda.

T4llainen menetelmid tunnetaan Jjulkaisusta SU-
1 350 045 A ja sen perusteella valmistetaan lé&mpdsiirto-
kuvatuotteita, jotka siirretddn tai painetaan ldmmitet-
tyjen kohteiden paalle 60°C - 80°C lampdtilassa., T&lléin
on suunniteltu siten, ettd kuivavarikuva siirretdén pa-
perille, muoville, kankaalle ja keramiikan padlle. TA&All&
tunnetulla menetelm&lld on haittapuolia, sill& nimitté&in
lammitetyn kohteen p&&dlle kiinnittyneellad kuivavariku-
valla ei ole useinkaan riittavaa varikonvergenssia.

Edelleen tunnetaan DE-hakemusjulkaisusta
37 33 385 siirtomenetelmd, jossa samoin sahkdstaatti-~
sella lampokopiointimenetelmdlld valmistetaan vdlimalli.
Téama valimalli paallystetasan kuivavarikuvan puoleiselta
sivulta teollisuusliimalla, jonka avulla sitten kuvamal-~
1i liimataan kantoalustan pintaan. Tietyn sitoutumis-
ajan jélkeen irroitetaan valimalli Jja siirretty kuva
kiinnitetd&n varittém&lla lakalla. MydSs tdssd tapauk-
sessa kdytetddn siirtoon ja kiinnityvkseen liuotinainet-
ta, jota on tecllisuusliimassa pehmitysaineena.

US-patenttijulkaisusta 3 716 360 tunnetaan lampd-
herkan tarttuvan kalvon kdyttd kuivavdrikuvan siirtémi-
seksi valimallista kantoalustan pintaan. T&atd tarkoitus-
ta varten puristetaan tarttuva kalvo lampévaikutuksen
alaisena valimallin kuvansivulle ja sen j&lkeen se ir-
roitetaan, Jjolloin se ottaa mukaansa valivdarikuvan.
Tarttuva kalvo siihen kiinnittyneine va&liviarikuvineen

laminoidaan sen jalkeen kantoalustan pintaan ja j&lleen
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lampdvaikutuksella.

Edelleen tunnetaan DE-kuulutusjulkaisun
28 47 702 mukaan lampdylivientipainomenetelm&, jonka
mukaan paperilla oleva sublimointivari voidaan siirtaa
mallinmuodostuksella kankaille tai muovilla k&sitellyil-
le pinnoille, ja siten, ettd sublimointivérin takasivu
on tassékin k&sitelty kiinnitysliimalla., T&asta subli-
mointivarilld ja kiinnitysliimalla ké&sitellystd paperis-
ta leikataan tai stanssataan sitten siirrettdvat mallit
peilikuvamaisesti irti Jja laitetaan apukantoalustan
paille, jonka kanssa yhdessid siirrettavat mallit sitten
laitetaan painettavan kantoalustan pintaan ja sille suo-
ritetaan lampékasittely kuvan siirtémiseksi ja kiinnit-
témiseksi.

Kayttédmidllda sublimointivarid kuivavarin sijasta
on kyllakin mahdollista parantaa painetun mallin laatua,
mutta silloin on tosin huomioitava se, ettd& siirrettavat
mallit on leikattava tai stanssattava peilikuvamaisesti
ja laitettava apukantoalustan p&d&lle. Haittakohtana pi-
detddn myds sitd, ettd painettavan kantoalustan on koos-
tuttava muovista ainakin 60 % osuudella.

Keksinnén tavoitteena on parantaa em. haittapuo-
let ja aikaansaada menetelmd erilaisista materiaaleista,
kuten esim. lasista, metallista, magneettikalvoista,
puusta, muovista ja tekstiileistd olevien kantoalustojen
painamiseksi, mikd mahdollistaa direttom&n yksinkertai-
sen ja huokean pintojen painamisen nopeasti ja kyllai-
selld varipeitolla.

Tédm& alussa mainitun menetelmdn tavoite saavu-
tetaan patenttivaatimuksissa 1 ja 4 ilmaistujen menetel-
m&vaiheiden avulla.

Kdytettdessa pehmeitd materiaaleja on niiden
kiinnittdmiseksi suunniteltu siten, ettd alkuperdismal-
lin j&ljennds siiret&ddn pintaan sulateliimakalvon avul-

la. T&l1l6in kdytetddn pehmednd kantoalustana ensisijassa
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tekstiileja. Mutta t&h&n sopii toki myds nahasta, teko-
nahasta, neopreenistd, kumista, vaahtomuovista sekd& muo-
vikalvoista ja korkista olevat kantoalustat.

Keksinnén toinen toteutusmuoto on sellainen, jos-
sa vélimallista suoraan l&pikuultavan kantoalustan ta-
kasivulle léampokasittelyn avulla siirretty ja siihen
kiinnitetty kuivavarikuva intensivoidaan ja/tai peite-
t4d8n uudelleen saattamalla sen pdalle kuviointikalvot
ja suorittamalla uusi lampokdsittely.

Saattamalla peréastépdin padlle kuviointikalvo
ja suorittamalla uusi lampokédsittely voidaan vérityksen
v8rid intensivoida tai muuttaa, koska varitys loistaa
kuvicintikalvon lapi. Lampokisittelyn jdlkeen poisotet-
tava kuviointikalvo ei ole irroitettavissa vadrityksestd,
koska se muodostaa vain sen kanssa eik& kantoalustan
kanssa kiinte&n sidoksen.

Mydskin on suunniteltu siten, ettd alkuperdis-
malli kopioidaan ensin tunnetulla tavalla l&pikuultaval-
le kalvolle, ja ettd& sen jdlkeen suoritetaan uudelleen-
kopiointi nurinpuolisesti l&pikuultavalta kalvolta va-
limalliksi, joka koostuu erotusaineella p&dllystetystéa
paperista. Sen jalkeen suoritetaan alkuperdismallin
jadljenndksen siirto ja kiinnitys jo mainitulla tavalla
kantoalustan pintaan.

Jaljenndksen varin muuttamiseksi tai intensivoi-
miseksi on myds suunniteltu, ettd kantoalustalle kiinni-
tetty kuivavédrikuva pé&ddllystetdd&n kuviointikalvolla ja
toisen lampdkdsittelyn jdlkeen se irroitetaan kuviointi-
kalvosta, jolloin j&ljenndksestd tarttuu véri kuviointi-
kalvoon.

Alkuperdiskuvan siirtaminen tekstiileihin on yk-
sinkertaisella tavalla mahdollista siten, ett& kuiva-
varikuva siirretddn suoraan tekstiileihin, ja ettd teks-
tiilien kohdalla k&ytetddn kiinnittd&miseen vesihdyry-

kiinnitysta. Yli 175%°C:ssa tulevat jadljenndskuvat kei-



tonkestaviksi.
Lopuksi aikaansaadaan alkuper&diskuvan negatiivi-

painos siten, ettd kuivavarikuvalla varustettu kuvioin-
tikalvo siirretdsn polyeteenikalvolle lampdtilassa yli

5 120°C, jolloin kantokalvoa ylésnostettaessa tarttuu ku-
viointikalvon koko vari ml., varitykset t&ysipintaisesti
polyeteenikalvoon, ja ettd liimakalvon liimasivun mukana
nousee alkuperdiskuvan j&ljennés kuviointikalvon véaris-
sa, jotta polyeteenikalvolle saadaan tuotetuksi alkupe-

10 raiskuvan negatiivipainos tai Kkuviointikalvon véarilli-
seltd pinnalta tyhidksi jatetty kuva.

Keksintdd selitetdan etuineen ja tunnusmerkkei-
neen suqritusmuotoesimerkkien avulla, patenttivaatimuk-
siin ja kuvioon viitaten, jogsa

15 kuvio 1 esittda valimallia, jossa on sahkoOstaat-
tisella lampdkopiointimenetelm&lld valmistettu kuivava-
rikuva,

kuvio 2 esittda kuivavérikuvan siirtoa kuviointi-
kalvolle sekd edelleen kantoalustan pinnalle,

20 kuvio 3 esitt&d kuivavdrikuvan siirtoa sulate-
liimakalvolle sekd edelleen siirtoa tekstiilikantoalus-

tan pinnalle,
kuvio 4 esittad kuivavarikuvan siirtoa valimal-

t o, lista lapikuultavan kantoalustan takasivulle.
e 25 Kuviossa 1 esitetdsn sivulta n&htynd va&alimalli
e 10, jossa on paperilehti 11 ja sen pinnalla kaksinker-

: tainen kromistearaattip&&llyste 12. Ta&min valimallin

P 10 pinnalla on edelleen kuivavdrikuva 14, joka on saa-

:ﬁ% tettu pintaan ja kiinnitetty t&hdnastisella sé&hkdstaat-
30 tisella lampdkopiointimenetelm&lla.

Kuivavarikuvan 14 (kuvio 2) siirtdmiseksi laite-

taan valimalli 10 kuvapuoli edelld kuviointikalvon 16

pddlle, joka puolestaan on kantolehden 17 p&dllda. Lém-

e mén vaikutuksella siirtyy kuvion 2a mukaan valivarikuva

Lt 35 kuviointikalvolle. V&livarikuvalla varustettu kuviointi-
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kalvo laitetaan sitten kuvion 2b mukaan kantoalustan
18 padlle ja kiinnitet&dn lammén avulla. T&assd kaytetadn
ensisijassa lampétilaa valilla BOOC - 120°C. Ilmoitetut
lampétila-arvot sopivat nkaéén saatavissa oleville va-
reille. Mikali saataville tulee vareja, joiden ké&sitte-
lylampdtilat ovat alhaisempia, ovat ne samalla tavoin
kédytettavia. Suuremmasta kuviointikalvon ja kantoalus-
taan lé&mpokiinnitetyn varin valisestd affiniteetista
johtuen voidaan vareilla peittamatd jatetyt kuviointi-
kalvon osat nostaa irti, jolloin kantoalustalle 18 muo-
dostuu kuvio, joka vastaa kuivavdrikuvaa, mutta kayttéa-
mdllé kuviointikalvoa silld on tietty kuviointikalvon
varid vastaava pinta. Siten voidaan valmistaa sangen
vksinkertaisesti halutun varisii kuvioita. Koska vAali-
mallille 10 saatetun, ja kiinnitetyn kuivavarikuvan
sivut ovat tasaiset, syntyy kantoalustaan 18 kuvion 2c
mukaan oikeinpuolinen j&lkipainos.

Kuviossa 3 esitetddn oikeinpuolisen sek& kiin-
nitetyn kuivavdrikuvan siirto vadlimallista 10 teks-
tiilikantoalustaan 22. Sen mukaan siirretdidn kuvion 3a
mukaan lammén vaikutuksella kuivavadrikuva 14 sulatelii-
makalvolle 20. Sen tyyppiset sulateliimakalvot ovat,
kuten aiemmin mainittu kuviointikalvo, yleisesti tunnet-
tuja ja markkinoilta saatavissa. Normaali ké&sittelylam-
potila on n. 120%.

Kuivavérikuvan siirtédmiseksi ja kiinnitt&miseksi
tekstiilikantoalustalle 22 (kuvio 3b} laitetaan sulate-
liimakalvo 20 kuivavarikuva 14 edell& kantoalustan 22
pinnalle ja siihen annetaan lamm6én jalleen vaikuttaa,
jotta saadaan kuivavdarikuva 14 sekd myds sulateliimakal-
vo 20 kiinnittym&&n kankaaseen. T&lléin tunkeutuu sekd
vari 14 ettd myds sulateliimakalvo kankaaseen, kuten
témé ilmenee kuviosta 3c. Koska kankaaseen tapahtuvassa
siirrossa on lampétilan oltava valilli 140°Cc - 180°c,

on suojapaperin kayttd sulateliimakalvon taustapuolella
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tarkoituksenmukaista. Tam& suojapaperi irroitetaan kan-
kaalle suoritetun siirron j&lkeen. Kuten tekstiileita
kdsitelladn myds muita pehmeitsd materiaaleja, kuten
nahkaa, tekonahkaa, neopreeni&, kumia, vaahtomuovia ja
muovikalvoja tai korkkia ja muita hyvinkin samalla ta-
valla.

Kuvio 4 esittdd erdstd tekniikan tason mukaista
menetelmdsa, jota tdssd selitetdén, jotta keksinndn muut
kehitelm&t olisivat paremmin ymmarrettdvissa. Kuviossa
4a esitetty valimalli 10, jossa oikeinpuolinen sekéa
kiinnitetty kuivavarikuva 14 laitetaan lé&pikuultavan
kantoalustan 24 takasivulle ja kuivavédrikuva 14 kiin-
nitetadn kantoalustalle ladmménvaikutuksella (kuvio 4c).
Kun v&limallin 10 paperikerros on poistettu, on paina-
tus valmis ja se on etupuolelta luettavissa oikeinpuo-
lisesti (kﬁvio 4c).

Kun kuivavarikuva on saatettava oikeinpuolisesti
kovan kantoalustan etupuolelle, on t&llsdin tarpeellista
saattaa valimallille nurinpuolisesti oleva kuivavariku-
va. Se voi tapahtua tunnetulla tavalla kopioimalla alku-
perdismalli l&pikuultavalle kalvolle 3ja suorittamalla
lopuksi uudelleenkopiointi valimallin 10 p&alle. Lopuksi
tapahtuu siirto ja kiinnitys kantoalustalevyn etusivul-
le, kuten kuvioon 4 viiteten on selitetty.

Tassd kuvioin esittamattd jatetty siirtomenetelmd
perustuu kuivavarikuvalla varustettuun vé&dlimalliin Jja
kuivavdrikuvan siirto tapahtuu siind suoraan tekstiilien
pintaan. Lémpdkdsittely suoritetaan vesihdéyrykiinnityk-
sen muodossa, jolloin k&ytetddn vyli 175°% lampotilaa.
T&alloin syntyy keitonkestava kuva.

Keksinnoén mukaisin toimenpitein voidaan sangen
vksinkertaisella tavalla ja hyvin nopeasti, sekd suurem-
mitta kustannuksitta suorittaa painamista erilaisille
materiaaleille, ja jossa ei tarvita mitdan ymparistd-

haitallisia 1liuotinaineita tai vastaavia. V&limallina
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hyédynnettdva erikoispaperi voidaan valmistaa suhteelli-
sen helposti ja hinnaltaan edullisesti ja siitd on se
etu, ettd kuivavari tarttuu erikoispaperiin vain san-
gen heikosti ja on siksi helposti siirrettédvissd. Suo-
rittamalla siirto lamm®dén vaikutuksessa kiinnittyy kuiva-
vari kantoalustaan. Peitt3m&llad kuva liimakalvolla tu-
lee siitd s&d&n-, seka happoja ettd lipeitd Kkestavd.
Kiinnittamalld kuivavérikuva sulateliimakalvojen avulla
tulee tekstiilien pinnassa olevasta alkuperdismallin
jadljenndskuvasta keiton- ja puhdistuksenkest&vd. Keksin-
nén mukaisen v&limallin valmistamisessa voidaan ké&yttaa
paitsi sdhkéstaattisia la&mpdkopiointimenetelmid mydskin
laserpainolaitteita v&limallina ké&ytettavdlle erikois-
paperille. Kaytettdessd sen tyyppisi& laserpainolait-
teita voidaan malli tuottaa valittém&sti kuvaruudussa.

Keksint68 voidaan k&yttda erityisesn taloudelli-
sesti ja yleisesti myds pienissd tilauksissa, erityises-
tu kun tarvitaan vain hyvin vdhén painamista. Siit& huo-
limatta ovat n&din valmistetut kirjoitukset tai kuvat
pakkasen-, wvalon- ja sd&dnkestavid, ja ne tarvitsevat,
jos ne saatetaan kantoalustojen pintaan kyll&kin suojan
mekaanista vahingoittumista vastaan, -joka on jo annettu
sulateliimakalvojen ja liimakalvojen osalta.

Kayttdm&dllda kuviointikalvoja voidaan védrin in-
tensiteettid vahvistaa ja erityisesti voidaan valmistaa
haluttuja varisévyjd varillisten kuviointikalvojen suu-
ren valinnan mukaisesti.

Kuvan valmistamiseksi negatiivipainatuksena, so.
jaljenndskuva siirretd&dn kuviointikalvon véarilliselta
pinnalta, saatetaan aluksi kuivavadrikuvalla varustettu
kuviointikalvo polyeteenikalvon pé&dlle n. 120°¢ lampo-
tilassa. Nostettaessa kantoalustalehti kuviointikalvosta
irti tarttuu se ja varitys polyeteenikalvoon. Lopuksi
nostetaan liimakalvon mukana, jonka liimakerros laite-

taan polyeteenikalvoon tarttuneen kuviointikalvon p&al-



le ja painetaan siihen, alkuperdiskuvan j&ljenndskuva
kuviointikalvon vé&riss&. Koska varitys nousee helposti
polyeteenikalvosta irti, mutta sitavastoin kuviointikal-
vo tarttuu kaikkiin muihin alueisiin tiukasti kiinni,

syntyy t&lloéin haluttu negatiivinen kuvajaljennds.
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Patenttivaatimukset:

l. Menetelmd kuva- ja/tai kirjoitusmallien siir-
tamiseksi alkuperdismallista eri materiaaleista olevien
kantoalustojen pinnalle, jossa s&hkdstaattisen lampd-
kopiointimenetelmdn avulla tuotetaan oikeinpuolisesti
oleva kiinnitetty kuivavérikuva erotusaineella paédllys-
tetyn valimallin p&&lle ja kuivavérikuvalla varustettu
valimalli laitetaan kuvasivu edellad kuviointikalvon
tai sulateliimakalvon pa&lle ja lé&mmitet&an kuivavari-
kuvan siirtémiseksi aina 130°C lamp6tilaan saakka ja
lopuksi valimalli nostetaan ylés, ja jossa kuivavériku-
valla varustettu kuviointikalvo tai sulateliimakalvo
laitetaan kuvapuoli edelld kantoalustan pinnalle, jol-
loin se on suorassa kosketuksessa kantoalustan pinnan
kanssa, ja jossa kuivavidrikuvalla varustetulle kuvioin-
tikalvolle tai sulateliimakalvolle annetaan uudelleen
lémpokasittely 60°C - 120°¢ lampotilassa kuivavéarikuvan
siirtéamiseksi ja kiinnittamiseksi kantoalustan pinnalle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm&, jos-
sa alkuperdismallin j&ljenndskuva siirretddn sulatelii-
makalvon avulla pehmeiden kantoalustojen pintaan.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, jos-
sa pehmednd kantoalustana kAytetdan tekstiileitd, kork-
kia, nahkaa, neopreenia, kumia, vaahtomuoveja ja muovi-
kalvoja.

4. Menetelm& kuva- ja/tai kirjoitusmallien siir-
tdmiseksi alkuperdismallista lapikuultavasta materiaa-
lista olevan kantoalustan pinnalle, jossa sahkéstaatti-
sen lampdkopiointimenetelmén avulla tuotetaan oikeinpuo-
lisesti oleva kiinnitetty kuivavarikuva erotusaineella
padllystetyn valimallin pd&lle ja kuivavérikuvalla va-
rustettu valimalli laitetaan kuvasivu edelld suoraan

ldpikuultavan kantoalustan pddlle, ja niille annetaan
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kuivavédrikuvan siirtdmiseksi ja kiinnittdmiseksi lampo-
kdsittely 60°c - 120°c l&mpodtilassa, ja jossa lopuksi
kuivavédrikuvaa, kun sen pintaan on j&lkeenpdain saatettu
kuviointikalvo tai sulateliimakalvo, intensivoidaan
ja/tai peitetsan lisalampokasittelylla aina 130°C saak-
ka olevassa lédmmdssa.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 4 mukainen menetel-
ma, Jjossa kuiviointikalvon avulla siirretyn 7ja kovan
kantoalustan pintaan saatetun alkuperdismallin jaljen-
néskuvan pé&alle levitetddn suojalakka mekaaniseksi suo-
jaksi.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jos-
sa kuivavarikuvalla varustettu kuviointikalvo siirretdan
kantoalustana toimivan polyeteenikalvon p&dlle yli 120°¢
lampotilassa, jolloin polyeteenikalvoon tarttuu téysi-
pintaisesti kuviointikalvoa kantavan kantoalustalehden
poisnoston j&lkeen kuviointikalvon sekd myds viérityksen
koko vadri, ja jossa edelleen liimakalvon liimasivun mu-
kana nousee alkuperdiskuvan j&ljenndskuva kuviointikal-
von vérissd, jotta polyeteenikalvolle saadaan tuotetuk-
s1 alkuperé&iskuvan negatiivipainos tai kuviointikalvon
vdrilliselta pinnalta tyhjdksi jatetty kuva.

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, jos-
sa ldapikuultava kantoalusta koostuu polyeteenikalvosta,
ja jossa kuvibintikalvo nostetaan polyeteenikalvosta
irti lampokésittelyn jalkeen, jolloin j&ljenndskuva ot-

taa mukaansa kuviointikalvon varin.
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Patentkrav

1. FoOrfarande for overfdring av bild- och/eller skriftmdnster
fran ett originalmdénster pd ytan av bdrunderlag av olika mate-
rialer, 1 vilket med hjdlp av ett elektrostatiskt termokopie-
ringsférfarande produceras en positivt fixerad torrférgbild pa
ett mellanmdnster beklitt med ett ldsgdringsmedel och det med
torrfdrgbild fdrsedda mellanmbnstret lidgges med bildsidan fore
pa en prigelfolie eller en smédltlimfolie och f&ér &verfdring av
torrfidrgbilden uppvidrmes &nda till 130°C och d&drpa upplyftes
mellanmdnstret, och i vilket den med torrfdrgbilden férsedda
prigelfolien eller smiltlimfolien ligges med bildsidan fére pa
birunderlagets yta, varvid den dr i direkt kontakt med bdrun-
derlagets yta, och i vilket den med torrfirgbilden fdrsedda
prigelfolien pa nytt underkastas en viarmebehandling av 60°C -
120°C fér Bverfdring och fixering av torrfidrgbilden pa birun-

derlagets yta.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, i vilket originalmdns-
trets kopieringsbild med hjdlp av smiltlimfolien OSverfdres pa

ytan av mjuka bdrunderlag.

3. FOrfarande enligt patentkravet 2, i vilket som mjukt birun-
derlag anvdndes textiler, kork, lader, neopren, gummi, skum-

plaster och plastfolier.

4. Forfarande fo6r Overfdring av bild- och/eller skriftmdnster
fran ett originalménster pd en yta av ett barunderlag av genom-
skinligt material, i vilket med hjdlp av ett elektrostatiskt
termokopieringsférfarande produceras en positivt fixerad torr-
fdrgbild pa ett mellanmdnster bekldtt med ett l6sgdringsmedel
och det med torrfdrgbild fdrsedda mellanmdnstret ligges med
bildsidan fdre direkt pa det genomskinliga barunderlaget, och
for 6verfdring och fixering av torrbilden underkastas en virme-
behandling av 609C - 120°C, och i vilket ddrpa torrfirgbilden,
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