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(54) Systéme d'alimentation pour équipements rotatifs d’application de produits& XA,

(57) Systeme d’alimentation pour équipements rota-
tifs d’application de produits, comportant des réservoirs
statiques (7) auxquels les produits devant étre appliqués
arrivent sans pression, des pompes aspirantes (8) res-

pectives étant en liaison avec lesdits réservoirs (7), les-
quelles pompes transférent les produits avec la pression
nécessaire jusqu’aux pistolets (3) de projection pour I'ap-
plication qui sont intégrés dans un ensemble porteur (9)
rotatif.
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Description

Domaine de l'invention

[0001] Laprésente invention concerne I'application de
produits par pulvérisation, par I'intermédiaire d'équipe-
ments rotatifs porteurs de pistolets de projection, propo-
sant un systéme d’alimentation des produits a I'équipe-
ment rotatif d'application, offrant des caractéristiques
avantageuses pour cette fonction.

Art antérieur

[0002] Pourl'application de produits de recouvrement,
comme les colles, peintures, vernis, etc., par pulvérisa-
tion sur les surfaces réceptrices correspondantes, des
systemes sont connus dans lesquels le procédé d’appli-
cation est réalisé par I'intermédiaire d’équipements rota-
tifs qui utilisent un systeme d’alimentation basé sur un
distributeur rotatif.

[0003] Le systeme d'alimentation par l'intermédiaire
d’'un distributeur rotatif comprend I'acheminement des
produits devant étre appliqués, au travers de tuyauteries,
jusqu’au distributeur rotatif disposé dans I'axe de rotation
de I'’équipement, ou les produits acquiérent la pression
appropriée pour étre amenés aux pistolets de projection
par l'intermédiaire desquels I'application est réalisée.
[0004] Dans ledit systeme d’'alimentation, les produits
devant étre appliqués arrivent au distributeur, depuis le-
quelils sontdistribués aux pistolets de projection intégrés
dans un ensemble porteur rotatif, de telle sorte que le
distributeur tourne en méme temps que I'ensemble por-
teur des pistolets, de telle sorte que dans ces conditions
de rotation, d0 aux hautes pressions qu'il doit supporter
et au caractere corrosif que les produits devant étre ap-
pligués ont habituellement, le distributeur souffre d'un
dommage considérable, devant étre fréquemment rem-
placé, avec la complication que cela génere, étant donné
la multitude de connexions et d’accouplements des con-
duits d’entrée et de sortie de celui-ci, et parce que les
hautes pressions que doivent supporter lesdits accou-
plements et connexions, rendent nécessaires des ajus-
tements de précision pour que le montage reste dans les
conditions appropriées de fonctionnement.

[0005] Une solution a ce probléme de dommage du
distributeur rotatif, dans le brevet FR 2 875 150, consiste
a installer un dép6t extérieur au distributeur, dans lequel
la pression nécessaire aux produits devant étre appli-
qués est fournie, une fois que ceux-ci sont passés par le
distributeur, moyennant quoi il est possible d’éviter que
les hautes pressions affectent le distributeur et par con-
séquent le dommage de celui-ci est moindre ; toutefois,
le probleme de la corrosion par les produits devant étre
appliqués persiste, les produits continuant de passer par
le distributeur, de telle sorte que celui-ci, bien que cela
soit moins fréquent, doive étre également remplacé avec
une certaine fréquence.
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Objet de I'invention

[0006] L’invention concerne un systéme d’alimenta-
tionrésolvant de fagon avantageuse le probléme du dom-
mage affectant 'ensemble rotatif porteur des pistolets de
projection des produits devant étre appliqués, par I'inter-
médiaire d'une disposition n'utilisant pas le distributeur
rotatif, lequel est fondamentalement endommagé dans
les solutions traditionnelles.

[0007] Le systéeme de l'invention consiste a disposer
des réservoirs fixes auxquels les produits devant étre
appliqués sont amenés, par l'intermédiaire de pompes
d’alimentation, depuis des réservoirs d’alimentation res-
pectifs, en intégrant en liaison avec lesdits réservoirs
fixes des pompes aspirantes a haute pression par I'in-
termédiaire desquelles les produits sont amenés jus-
gqu'aux pistolets de projection, les pompes aspirantes
étant intégrées dans I'ensemble rotatif porteur des pis-
tolets, dans une disposition permettant la rotation des
buses d’'aspiration desdites pompes aspirantes dans les
réservoirs fixes respectifs depuis lesquels produits sont
prélevés.

[0008] On obtient ainsi un systeme n'utilisant pas de
distributeur mais des réservoirs fixes et des pompes as-
pirantes intégrées dans I'ensemble rotatif porteur des
pistolets de projection, les pompes aspirantes fournis-
santla pression nécessaire aux produits tout en réalisant
la propulsion de ceux-ci jusqu’aux pistolets de projection,
évitant les problemes de dommages dont souffrent les
distributeurs dans les solutions traditionnelles d’alimen-
tation aux équipements rotatifs d’application de produits
par projection par l'intermédiaire de pistolets.

[0009] Selon le type de pulvérisation réalisé pour les
produits devant étre appliqués, en liaison avec les pisto-
lets de projection, certains types de pompes d’aspiration
sontinstallés, quifournissentla pression nécessaire pour
la pulvérisation des produits devant étre appliqués. Les-
dites pompes d’aspiration tournent avec I'ensemble por-
teur des pistolets, mais I'ensemble d'alimentation jus-
gu’aux pompes mentionnées reste statique.

[0010] Lesréservoirsgrace auxquelslespompesd’as-
piration sont alimentées sont prévus annulaires dans une
disposition concentrique, de telle sorte que les produits
arrivent auxdits réservoirs uniquement avec la pression
de circulation et les pompes aspirantes fournissent la
pression nécessaire pour I'application des produits, de
telle sorte que les réservoirs d’'aspiration ne soient pas
soumis a des frottements ni ne doivent supporter des
pressions élevées, ne subissant ainsi pas de dommage
obligeant a les remplacer.

[0011] Onobtientainsiun systéeme d'alimentation pour
des équipements rotatifs d’application de produits, avec
lequel on obtient des caractéristiques fonctionnelles tres
avantageuses, de maniére que ce systeme d’alimenta-
tion accomplisse la fonction a laquelle il est destiné.
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Description des figures

[0012]

La figure 1 est une représentation du systéme tradi-
tionnel d'alimentation des pistolets d’un équipement
rotatif d’application de produits ;

lafigure 2 estun schéma de I'ensemble des conduits
d’'un équipement traditionnel d'application de pro-
duits avec plusieurs pistolets de projection ;
lafigure 3 est une vue schématique du systeme d’ali-
mentation pour un équipement rotatif, selon I'inven-
tion.

Description détaillée de l'invention

[0013] L'objet de linvention concerne un systeme
d’alimentation pour des équipements rotatifs d’applica-
tion de produits de recouvrement, présentant une dispo-
sition permettant d’éviter les problémes occasionnés par
le distributeur des produits jusqu’aux pistolets de projec-
tion avec les systemes traditionnels.

[0014] Les systemes traditionnels d'alimentation pour
équipements rotatifs d’application de produits de recou-
vrement disposent d'un distributeur (1) duquel sortent
les différents conduits (2) de fourniture des produits jus-
gu'aux pistolets (3) de projection, de telle sorte que les
produits arrivent au distributeur (1) par autant d’autres
conduits (4), depuis les réservoirs de fourniture (5) res-
pectifs, ainsi que cela est illustré sur la figure 1.

[0015] Dans ces systemes d'application, étant donné
que pour la projection les produits devant étre appliqués
requiérent une pression élevée et que les produits sont
généralement tres corrosifs, un dommage rapide du dis-
tributeur (1) est produit, ce qui entraine nécessairement
son remplacement fréquent, avec les difficultés consé-
guentes que le démontage et le montage entrainent,
étant donné que plusieurs conduits (2 et 4) sont raccor-
dés au distributeur, ainsi que cela est illustré sur la figure
2, un ajustement précis des raccords devant étre réalisé,
dd aux hautes pressions qu'ils doivent supporter.
[0016] Selon le systeme d’'alimentation faisant I'objet
de la présente invention (figure 3), les produits destinés
a l'application sont prélevés dans des réservoirs d'ali-
mentation (5) respectifs, ou par I'intermédiaire de pom-
pes de transfert (6) correspondantes lesdits produits sont
amenés a des réservoirs intermédiaires (7) placés dans
une disposition statique.

[0017] Enliaisonaveclesdits réservoirsintermédiaires
(7) des pompes d'aspiration (8) a haute pression respec-
tives sont installées, qui transférent les produits jus-
gu'aux pistolets (3) de projection, ces derniers étant in-
tégrés dans un ensemble porteur (9) rotatif dans lequel
les pompes d'aspiration (8) sont également montées.
[0018] De fagon particuliere, les réservoirs intermé-
diaires (7) sont de forme circulaire, concentriques entre
eux, de telle sorte que les buses d’aspiration des pompes
(8) entrent respectivement dans lesdits réservoirs (7), et
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peuvent se déplacer circulairement dans ceux-ci en étant
transportées dans le mouvement de rotation par I'ensem-
ble porteur (9).

[0019] Avec ce systeme d'alimentation faisant I'objet
de l'invention, pour amener les produits jusqu’aux pisto-
lets de projection (3), on n'utilise pas de distributeur tour-
nant avec I'ensemble porteur (9) rotatif et dans lequel la
pression nécessaire est fournie aux produits pour la pro-
jection d'application, mais les produits sont aspirés dans
des réservoirs statiques (7), par I'intermédiaire de pom-
pes (8) fournissant la pression nécessaire pour la pro-
jection et intégrées dans le montage sur I'ensemble ro-
tatif (9) porteur des pistolets de projection (3), évitant
ainsi les dommages consécutifs a une combinaison de
pression et de rotation dans les éléments d’alimentation
des produits, ce qui a pour avantage de ne pas devoir
réaliser fréquemment des remplacements colteux des
éléments endommagés.

Revendications

1. Systeme d’alimentation pour équipements rotatifs
d’'application de produits, du type disposant d'un ou
de plusieurs pistolets de projection (3) intégrés dans
un ensemble porteur (9) rotatif, caractérisé en ce
gu’ilcomprend des réservoirs statiques (7) auxquels
parviennent sans pression les produits destinés a
I'application, des pompes aspirantes (8) a haute
pression étant respectivement disposées en liaison
avec lesdits réservoirs statiques (7), par l'intermé-
diaire desquelles les produits sont amenés aux pis-
tolets de projection (3) avec la pression nécessaire
pour I'application, lesdites pompes aspirantes (8)
étant intégrées dans I'ensemble porteur (9) rotatif
qui comporte les pistolets de projection (3).

2. Systeme d’alimentation pour équipements rotatifs
d’'application de produits selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les réservoirs statiques (7)
sont concentriques entre eux, et en ce que dans
ceux-ci s'introduisent, respectivement, les buses
des différentes pompes d'aspiration (8), qui se dé-
placent circulairement dans lesdits réservoirs (7)
avec le mouvement de 'ensemble porteur (9) rotatif.
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