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一种具有泡泡袖的服装

(57)摘要

本实用新型提供一种具有泡泡袖的服装，涉

及服装设计制作技术领域，包括主体和抽褶机

构，所述主体的颈部缝合由衣领，所述衣领的底

端设置有纽扣，所述主体的左右缝合有抽褶机

构，通过将袖笼拉筒条的缝合，增加了衣袖的美

观度，提升了超薄面临在连接处的结构强度，避

免在后续工序中对义务带来损伤，通过在第一缝

合边和第二缝合边处烫上纺纤条，减小了衣服在

边角处的毛边，也提升了衣服的在缝合处的结构

强度，在对袖笼缝合时，通过刀眼形成泡泡袖，进

一步提升了该服装的美观程度，同时降低了制作

难度，保证了产品成功率。
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1.一种具有泡泡袖的服装，包括主体（1）和抽褶机构（4），其特征在于：所述主体（1）的

颈部缝合由衣领（2），所述衣领（2）的底端设置有纽扣（3），所述主体（1）的左右缝合有抽褶

机构（4）；

所述抽褶机构（4）包括衣体组件（41）和袖笼组件（42），所述主体（1）的胸部设置有衣体

组件（41），所述衣体组件（41）的左右均缝合有袖笼组件（42）；

所述衣体组件（41）包括衣体前布（411）和袖笼拉筒条（414）；所述衣体前布（411）的左

右设置有第一缝合边（413），所述第一缝合边（413）处缝合有袖笼拉筒条（414）；

所述袖笼组件（42）包括袖笼前布（421）、袖笼后布（422）和刀眼（423），所述袖笼前布

（421）和袖笼后布（422）的袖山处开设有刀眼（423）。

2.根据权利要求1所述的一种具有泡泡袖的服装，其特征在于，所述衣体组件（41）还包

括第一省缝处（412）、衣体后布（415）、第二省缝处（416）和第二缝合边（417），所述主体（1）

的胸部设置有衣体前布（411），所述衣体前布（411）的胸线处设置有第一省缝处（412）。

3.根据权利要求2所述的一种具有泡泡袖的服装，其特征在于，所述袖笼拉筒条（414）

长度比净尺寸长10cm，接口缝合到侧缝处。

4.根据权利要求3所述的一种具有泡泡袖的服装，其特征在于，所述衣体前布（411）的

后端缝合有衣体后布（415），所述衣体后布（415）的底端设置有第二省缝处（416），所述衣体

后布（415）的右侧设置有第二缝合边（417），所述第一缝合边（413）和第二缝合边（417）处烫

有0.8cm的纺纤条。

5.根据权利要求2所述的一种具有泡泡袖的服装，其特征在于，所述衣体前布（411）和

衣体后布（415）通过袖笼拉筒条（414）缝合有袖笼前布（421）和袖笼后布（422），所述袖笼前

布（421）与袖笼后布（422）的差值为3.5cm。
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一种具有泡泡袖的服装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及服装设计制作技术领域，尤其涉及一种具有泡泡袖的服装。

背景技术

[0002] 泡泡袖是一种流行的时尚元素，通常出现在女性服装中，给衣服增添了一种柔美、

浪漫的感觉。制作泡泡袖的服装需要考虑到面料选择、剪裁、缝制和设计细节等方面。

[0003] 经检索，专利号为“CN211747230U”提供了“本实用新型公开了一种衣服的袖口结

构，涉及衣服技术领域，其技术方案要点包括衣袖本体，所述衣袖本体的上端设置有与衣服

连接固定的连接袖窿，所述衣袖本体的下端设置有衣袖袖口，所述衣袖本体内设置有泡泡

袖腔，所述泡泡袖腔位于所述衣袖本体靠近所述衣袖袖口的一端，所述泡泡袖腔的呈两端

小且中间大状，所述泡泡袖腔朝所述衣服的一侧的截面积大小小于另一侧的截面积大小。

本实用新型令位于衣袖本体靠近衣袖袖口的泡泡袖腔通过其两端小且中间大的形状，以及

朝向衣服一侧的截面积大小小于另一侧的截面积大小，有效避免拱起的设计影响到衣服穿

着舒适度，且显著提升衣袖本体美观性，使得该衣袖本体具有款式新颖时尚的特点”，其在

使用时，通过泡泡袖的设计，增加了衣服穿着的舒适度和美观性，但在使用时，由于超薄面

料在制作泡泡袖时，由于材料的固有缺陷，会使得设计的泡泡袖袖型美观度不足，也使得制

作过程较为繁琐，且容易出现次品，影响泡泡袖制作的成功率。

[0004] 于是，我们提供了一种具有泡泡袖的服装解决以上问题。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种具有泡泡袖的服装，解决上述背景技术中提出的

问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种具有泡泡袖的服装，包括主

体和抽褶机构，所述主体的颈部缝合由衣领，所述衣领的底端设置有纽扣，所述主体的左右

缝合有抽褶机构；

[0007] 所述抽褶机构包括衣体组件和袖笼组件，所述主体的胸部设置有衣体组件，所述

衣体组件的左右均缝合有袖笼组件。

[0008] 优选的，所述衣体组件包括衣体前布、第一省缝处、袖笼拉筒条、衣体后布、第二省

缝处和第二缝合边，所述主体的胸部设置有衣体前布，所述衣体前布的胸线处设置有第一

省缝处。

[0009] 优选的，所述衣体前布的左右设置有第一缝合边，所述第一缝合边处缝合有袖笼

拉筒条，所述袖笼拉筒条长度比净尺寸长10cm，接口缝合到侧缝处。

[0010] 优选的，所述衣体前布的后端缝合有衣体后布，所述衣体后布的底端设置有第二

省缝处，所述衣体后布的右侧设置有第二缝合边，所述第一缝合边和第二缝合边处烫有

0.8cm的纺纤条。

[0011] 优选的，所述袖笼组件包括袖笼前布、袖笼后布和刀眼，所述前布和后布通过袖笼
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拉筒条缝合有袖笼前布和袖笼后布，所述袖笼前布和袖笼后布的袖山处开设有刀眼，所述

袖笼前布与袖笼后布的差值为3.5cm。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0013] 通过将袖笼拉筒条的缝合，增加了衣袖的美观度，提升了超薄面临在连接处的结

构强度，避免在后续工序中对义务带来损伤，通过在第一缝合边和第二缝合边处烫上纺纤

条，减小了衣服在边角处的毛边，也提升了衣服的在缝合处的结构强度，在对袖笼缝合时，

通过刀眼形成泡泡袖，进一步提升了该服装的美观程度，同时降低了制作难度，保证了产品

成功率。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的俯视视角的外观结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型的袖笼组件的外观结构示意图；

[0016] 图3为本实用新型的前布的外观结构示意图；

[0017] 图4为本实用新型的后布的外观结构示意图；

[0018] 图5为本实用新型的袖笼拉筒条的外观结构示意图。

[0019] 图中标号：1、主体；2、衣领；3、纽扣；4、抽褶机构；41、衣体组件；411、衣体前布；

412、第一省缝处；413、第一缝合边；414、袖笼拉筒条；415、衣体后布；416、第二省缝处；417、

第二缝合边；42、袖笼组件；421、袖笼前布；422、袖笼后布；423、刀眼。

具体实施方式

[0020] 请参阅图1‑5，本实用新型提供一种技术方案：一种具有泡泡袖的服装，包括主体1

和抽褶机构4，所述主体1的颈部缝合由衣领2，所述衣领2的底端设置有纽扣3，所述主体1的

左右缝合有抽褶机构4；

[0021] 所述抽褶机构4包括衣体组件41和袖笼组件42，所述主体1的胸部设置有衣体组件

41，所述衣体组件41的左右均缝合有袖笼组件42。

[0022] 进一步的，所述衣体组件41包括衣体前布411、第一省缝处412、袖笼拉筒条414、衣

体后布415、第一省缝处412和第二缝合边417，所述主体1的胸部设置有衣体前布411，所述

衣体前布411的胸线处设置有第一省缝处412，所述衣体前布411的左右设置有第一缝合边

413，所述第一缝合边413处缝合有袖笼拉筒条414，所述袖笼拉筒条414长度比净尺寸长

10cm，接口缝合到侧缝处，所述衣体前布411的后端缝合有衣体后布415，所述衣体后布415

的底端设置有第二省缝处416，所述衣体后布415的右侧设置有第二缝合边417，所述第一缝

合边413和第二缝合边417处烫有0.8cm的纺纤条，将第一省缝处412和第一省缝处412按照

版型要求完成缝合，以增加该服装的美观度，通过第一缝合边413和第二缝合边417处，完成

对袖笼拉筒条414的缝合，以便增加服装的美观度，便于后续的制作过程，通过在第一缝合

边413和第二缝合边417处烫有0.8cm的纺纤条，减少衣服的毛边，同时对超薄面料的边线起

到加固作用，以提升对于超薄面料在制作过程中的成功率。

[0023] 进一步的，所述袖笼组件42包括袖笼前布421、袖笼后布422和刀眼423，所述衣体

前布411和衣体后布415通过袖笼拉筒条414缝合有袖笼前布421和袖笼后布422，所述袖笼

前布421和袖笼后布422的袖山处开设有刀眼423，所述袖笼前布421与袖笼后布422的差值
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为3.5cm，通过将刀眼423按照版型要求进行缝合，形成泡泡袖，并通过袖笼前布421和袖笼

后布422完成对衣袖的制作，并缝合到主体1上。

[0024] 制作过程：首先将一种具有泡泡袖的服装材料移动至工作位置，第一步，将第一省

缝处412和第一省缝处412按照版型要求完成缝合，通过第一缝合边413和第二缝合边417，

完成对袖笼拉筒条414的缝合，第二步，在第一缝合边413和第二缝合边417处烫有0.8cm的

纺纤条，减少衣服的毛边，同时对超薄面料的边线起到加固作用，以提升对于超薄面料在制

作过程中的成功率，第三步，通过将刀眼423按照版型要求进行缝合，形成泡泡袖，并通过袖

笼前布421和袖笼后布422完成对衣袖的制作，并缝合到主体1上，这样就完成了一种具有泡

泡袖的服装的制作过程。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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