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Przy budowie nowoczesnych komoro-
wych piecow koksowych o coraz wiekszych
rozmiarach czesci nadziemnej, zawieraja-
‘cej wlasciwe komory piecowe, jak réwniez
czesci podziemnych, ktére z reguly zawie-
raja kanaty rozdzielcze, regeneratory i tak
dalej, okotwienie czolowej strony pieca
nastrecza coraz wigksze trudnosci, gdyz
niezbedne do okotwiania pionowe stojaki
kotwowe musza byé coraz dituzsze, przy-
czem umocowanie ich zapomoca kotw scia-
gowych mozliwe jest tylko na ich gérnych
i dolnych korcach.

Wedtug wymalazku mniniejszego niedo-
godnosé¢ te usuwa si¢ w taki sposéb, iz pio-
nowe stojaki kotwowe podparte sa mniej
wiecej na wysokosci dna pieca przez pozio-
my gléwny dzwigar, przechodzacy wzdluz
calej grupy piecéw (ujetych w jeden blok),

ktéry to dZwigar przenosi obcigZenie, przej-
mowane przez stojaki kotwowe, ku czolu
grupy piecéw, gdzie mozliwe jest umie-
szczenie kotw Sciagowych, na ktére prze-
nosi sie catkowite obcigzenie bez zadnych
trudnosci.

Na zalaczonym rysunku uwidoczniony
jest przyklad postaci wykonania przed-
miotu wynalazku niniejszego w zastosowa-
niu do poziomych piecow koksowych. Fig.
1 przedstawia czesciowo (lewa polowa)
przekréj pionowy oraz (prawa poiowa)
widok zprzodu grupy piecéw, ktéra tworzy
w zwykly sposéb zamknigta czesé calej
baterji piecéow,; fig. 2 — odnosny widok
zgory (przyczem glowne diwigary sa tu
obnazone przez usunigcie na rysunku skle-
pienia kanalu roboczego), fig. 3 — w po-
wigkszonej podzialce szczegél urzadzenia,



i-‘*przedstaudonego na-fig. 2, a fig. 4 — od-
miane tego szczegétu.

Pionawe stojaliikobwowe a, sktadajace
sie z ceownikéw zelaznych, przylegaja do
czolowych wystepéw b sctian pieca, przy-
czem ich gorne kofice sa $ciagnigte przez
kotwy ¢, zas dolne korice (siegajace az do
dna regeneratoréw) przez kotwy d. Stoja-
ki kotwowe a podlegaja dziataniu poziome-
go rozszerzania sig¢ calej grupy piecoéw;
przyczem wystepu]a,oe tu sity dzialaja row-
nolegle do 'podtuznych osi komér pieco-
wych. Sily te sa najwigksze na polowie wy-
sokosci stojakéw a, to jest wpoblizu -dna
komér piecowych, gdyz w tem miejscu
znajduja si¢ najgoretsze czesci piecow. Z
‘tego wzgledu stojaki kotwowe a sa w cze-
sci s$rodkowej najbardziej mnarazone na
zgiecie. Umieszczenie taczacych kotw $cia-
gajacych w tych wlasnie miejscach stoja-
kéw jest jednakze niemozliwe, gdyz tego
rodzaju kotwy, przechodzace przez srodek
obmurowania pieca, skutkiem panujacej w
tem miejscu wysokiej temperatury, rozza-
rzalyby si¢ i z tego powodu stracityby swa
wytrzymalosé,

Celem usztywnienia kotwowych stoja-
kéw réwniez i- posrodku umieszcza sig po-
iziomo, gléwne dzZwigary e, przechodzace
(poréwnaj fig. 2) przez cala diugosé grupy
piecow (ujetych w taczny blok); w niniej-
szym przykladzie dZwigary te utworzone
sa z zelaznych kratownic. Na obu koricach
baterji piecow glowne dZwigary e sa wza-
jemnie polaczone kotwami f, zakoriczonemi
gwintowaniem h, umozliwiajagcem nasta-
wianie. W ten sposéb sily powstale przez
poziome przesunigcie i poziome rozszerza-
nie bloku piecowego zostaja przeniesione
na czolowe korice baterji piecow.

" Kotwy f moga précz tego posiadaé spre-
Zynowe cze$ci np. (fig. 1 i 2) w postaci sil-
nych plaskich sprezyn i, nadajace im po-
-datnosé. .

- W miejscach, w ktérych pionowe sto-
jaki kotwowe a stykaja sie¢  z glownemi

dzwigarami e, wzglednie z ich punktami
wezlowemi, umieszczone sa urzadzenia, u-*
mozliwiajace nastawianie. W postaci wy-
konania, przedstawionej na fig. 3, pomie-
dzy czolami kotwowych stojakéw a, pota-
czonych w tym przypadku ptyta &, i zwré-
cona ku nim belka m gléwnego poziomego
d#wigara e zachowany jest odstep. W ten
odstep jest wstawiona dociskowa s$ruba s,
ktorej czworokatny teb r znajduje sie po-

~miedzy srodnikami ceownikéw kotwowych

stojakow a, a nasrubek f przylega do plyty
k. Przez dokrecenie lub zwolnienie nasrub-
ka # mozna zmienié odstep pomiedzy % i m.
W ten sposéb nietylko mozna wyréwnywaé
nieréwnomiernosci polozenia stojakéw a
wzgledem belki m gléwnego dzwigara e,
nieuniknione przy samej budowie, lecz
réwniez mozna wyréwnywaé mniejsze lub
wigksze przesuniecia lub wygiecia stoja-
kéw a i glownego dzwigara e, powstate
podczas pracy pieca i spowodowane przez
odksztatcenie czesci okotwienia.

W postaci wykonania, przedstawionej
na fig. 4, pomiedzy belka m gltéwnego
dZwigara e i czolowa strona stojakdéw a
proécz nastawnej sruby s znajduje sie, np.
plaska sprezyna v, stuzaca do wyréwny-
wania odksztalced. Sprezyna v zwigksza
podatnosé przy wzajemnych odksztalce-
niach i przesunieciach kotwowych czesci a
im.

Wysokosé polozenia gléwnych dzwiga-
réow e jest dobrana w ten sposéb, iz po-
krywaja one od géry zwykle umieszczone
zboku pieca robocze przejscia x (fig. 1).
Pokrywe moze stanowié specjalna plyta z
z blachy zelaznej lub betonu. Zamiast spe-
cjalnej plyty z mozna réwniez kratownica
glownego dZwigara e wypelnié masa beto-
nowa. Inne korzystne wykonanie polega na
tem, ze gléwny dzwigar wykonywa sie nie
z samej tylko Zzelaznej kratownicy, lecz z
zamknigtej czesci zelazobetonowej, ktéra
przejmuje sile¢ maporu, a jednoczesnie
stanowi pokrywe przejscia roboczego. -



Poniewaz dét podziemnych czgsci pie-
cow z powodu swej odleglosci od ich ko-
mér podlegaé moze jedynie nieznacznym
wplywom ciepta pieca, wzglednie narazo-
ny jest na nieznaczne mozliwo$ci przesu-
nigé poziomych, okotwiczenie jest tu wogo-
le zbedne i dolne kotwy d moga byé wca-
le nie stosowane. Kotwowe stojaki a win-
ny wigc siegaé swemi dolnemi koricami
tylko nieco ponizej gléwnego diwigara e,
mniej wiecej do miejsca zaznaczonego n2
fig. 1 przerywana linja y. W tym przypad-
ku kazdy z kotwowych stojakéw a przy-
trzymywany jest w dwéch punktach, mia-
nowicie u goéry przez sciggowa kotwe e, a
na dole przez gléwny diwigar e. Zamiast
specjalnych stojakéw kotwowych a wyko-
nanych z profilowego zelaza w postaci
ceownikéw lub dwuteownikéw mozna jako
okotwienie wykorzystaé zelazna powloke
ochronng czotowych wystepéw b scian
piecéw, o ile owa powloka jest jednolita,
dostatecznie mocna i przechodzi wzdluz
catej wysokosci piecow.

Dzieki urzadzeniu wedlug wynalazku
niniejszego przy jaknajmniejszem zuzyciu
materjaléw uzyskuje sig¢ skuteczne i trwa-
le okotwienie piecéw, ktére skutkiem od-
powiedniej podatnosci i tatwosci przesta-
wiania jest jednakowo skuteczne we
wszystkich miejscach i trwale bez wzgle-
du na wystepujace podczas pracy pieca
zmiany.

Zastrzezenia patentowe.

1. Okotwienie komorowych piecow ko-
ksowych, znamienne tem, zZe umieszczone z
jednej strony pieca pionowe stojaki kotwo-
we (a) sa oparte mniej wiecej na wysoko-
$ci dna pieca o poziomy, przechodzacy
wzdluz calej baterji piecow gléwny dzwi-

gar (e).

2. Ckotwienie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze kotwowe stojaki (a), o-
parte o gléwny diwigar (e), sciagnigte sa
kotwami (c) na wysokosci sklepienia pie-
ca, przyczem dolne korice tych stojakow
moga nieco wystawaé ponizej poziomu
gtéwnych dzZwigaréw (np. do poziomu li-
nji y). _

3. Okotwienie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze odpowiednio wykonane
ochronne powloki czotowych wystepow
$cian poszczeg6lnych piecow przy odpo-
wiedniem wykonaniu uzyte sg jako kotwo-
we stojaki. _

4, Okotwienie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze glowny diwigar (e) two-
rzy lub podirzymuje pokrywe roboczego
przejscia (x).

5. Okotwienie wediug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze glowny dzwigar (e) wyko-
nany jest z Zelazobetonu.

6. Okotwienie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze korice dwéch przeciwle-
glych glownych dzwigarow sa polaczone ze
soba nastawnemi $ciggowemi kotwami (7).

7. Okotwienie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze $ciagowe kotwy (f) po-
siadaja podatne lub sprezyste czesci (i).

8. Okotwienie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze w miejscach oparcia po-
miedzy kotwowemi stojakami (a) i glow-
nemi dZwigarami (e) umieszczone sa urza-
dzenia nastawne, np. $ruby (s).

9. Okotwienie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze w miejscach oparcia po-
miedzy kotwowemi stojakami (@) i glow-
nemi dzwigarami (e) znajduja si¢ sprezy-
ste czesci posrednie (v). :

Firma Carl Still

Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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