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Hubicovy blok pre zvldkiovanie syntetic-
kych polymérov s vysokoGfinnym rtozvad-
zatom, pomocou ktorého sa dosahuje po-
zadovand rovnomernost vytoku zvldkiiova-
ného média pozdiZ velkokapacitnej obdl-
nikovej hubice, ¢im sa zlepSuje kvalita a
efektiviiost vyrdbanych vldken, alebo f6lii.
Hubicovy blok mé§ v dutine telesa uloZeny
rozvadzac, na ktorého vrchnom &ele je vy-
tvorena rozvadzacia dréd’Zka na oboch kon-
coch spojend priebeZnymi prietokovymi ka-
nédlmi s bofnymi rozradovacimi draZkami.
Rozradovacie draZky ustia do roztieracich
Strbin vytvorenych medzi rozvédzatom a te-
lesom hubicového bloku.
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Vynédlez sa tyka hubicového bloku pre
zvldkriovanie syntetickych polymérov, pri-
¢om novou konStrukciou sa dosahuje poZa-
dovand rovnomernost vytoku zvlakiiované-
ho média, pozdlZ zvlakiiovacej hubice, &im
sa zlepSuje kvalita vyroby chemickych wvla-
kemn.

Pri vyrobe chemickych vldken sa pouZiva-
ju zvlakriovacie zariadenia vybavené hubi-
covymi blokmi obdiZnikového pbdorysného
tvaru, pretoZe sG vyhodné z hladiska o-
chladzovania vldken priednym priadenim
chladiaceho média pod zvlgkiiovacou hubi-
cou.

Pri zvlgkitovani pomocou hubicovych blo-
kov obdlZnikového tvaru sa javi zdvaZny
problém, a to nerovnomernost vytoku tave-
niny pozdlZ zvlakiiovacej hubice, pretoZe
uprostred zvldkilovacej hubice v blizkosti
privodu zvldkitovaného polyméru wvytekd z
otvorov hubice v#fSie mnoZstvo taveniny
ako z otvorov na wodlahlej§ich okrajovych
miestach. Problém nerovnomernosti wvytoku
vldknotovych tavenin je mimoriadne zévaZ-
ny pri zvlakiiovani na velkokapacitnych ob-
dlZnikovych, znatne rozmern§ch zvldkiiova-
cich hubiciach.

Pri vyrobe syntetickych vldken farbenych,
resp. inym spésobom modifikovanych vidken
vo hmote, alebo pri vyrobe zmesnych viac-
zloZkovych vidken sa popri dokonalom roz-
vedeni taveniny v hubicovom bloku vyZadu-
je vysoky stupeii homogenizécie.

Popri mehomogenite jednotlivych zloZiek
pri vyrobe zmesnych viaczloZkovych synte-
tickych vldken, alebo nehomogenite poly-
méru s farebnymi pigmentami a inymi mo-
difikaénymi prisadami pri jednozloZkovom
zvlgkiiovani, vyskytuje sa tieZ nehomogeni-
ta molekulovych hmotnosti polyméru podla
stupiia jeho teplotnej degradécie, ako aj ne-
homogenita teplotnd wplyvom rozdielnej
rychlosti priidenia viskéznej taveniny poly-
méru v rozvodnych kanédloch pred vstupom
do hubicového bloku,

V8etky uvedené nerovnomernosti a meho-
mogenity majd priamy vplyv na proces
zvlgkriovania a spdsobuji nerovinomernosti
reologickych — tokovych wvlastnosti. Odchyl-
ky od menovitej jemnosti wvldkna a nerov-
nomernosti fyzikdlno-mechanickych wvlast-
nosti ovplyviiuji celkovid kvalitu vyraba-
nych syntetickych vidken.

Uvedené problémy merovnomernosti vyto-
ku taveniny polyméru na velkoplod3nej hu-
bici boli dosial &iastofne rieSené u velko-
kapacitného hubicového bloku podla Cs. AO
209568, u ktorého rozvod zvldkilovaného
polyméru od privodu ku odlahlej§im mies-
tam velkoplodnej zvldkiiovacej hubice je rea-
lizovany pomocou rozvodnej 'dosky. Od pre-
padovych otvorov rozvodnej dosky ku okra-
jovym otvorom hubice cez filtratni wvloZzku
st znafne dlhé drdhy toku polyméru, kde
uZ nie st zdruky poZadovanej molekuldrno-
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-degradatnej a teplotnej rovnomernosti vlak.
notvorného polyméru.

Problémy spominanych nerovnomernosti
tokovych, molekulaéno-degrada¢nych, tep-
lotnych ako aj dispergatnych boli dalej rie-
Sené wvyndlezom Cs. AO 233 203. Podla to-
hoto vyndlezu je v dutine hubicového bloku
uloZeny niekolkostupiiovy rozvadzaco-zme-
Sovaci &¢len hranolovitého tvaru. Na povr-
chu rozvddzaco-zmeSovacieho &lena si vy-
tvorené horizontdlne drdzky pilovitého pro-
filu. Pre dosiahnutie dokonalého rozradenia
zvlakitovaného média pozdlZ velkokapacit-
nej hubice sa javi prierez pilovitych dréazok
pomerne maly a na rozradenie do vd&3ich
vzdialenosti uZ mepostaluje. Kénicky ziuZe-
ny hranolovity rozvddzaco-zme3ovaci c¢len
iba ¢tastoéne napoméha rozradeniu do od-
lahlej§ich miest bloku, pri€om v rozdiruji-
cej sa Strbine vytvorenej medzi kénickym
rozvadzaco-zmeSovacim d&lenom ‘a telesom
hubicového bloku sa strdca homogenizaény
uinok.

Vitany rozvadzaco-zme3ovaci ¢len pre zvy-
Sené poZiadavky rovnomernosti wvytoku ta-
veniny pozdlZ hubice nevyhovuje, pretoZe
menS$ie priemery vitania ako 3 mm sd vy-
robne ndroéné a nékladné.

Zvlakiiovacia ‘hlava podla [P 163 204/80
méd nad zvldkfiovacou hubicou umiestnent
rozdelovaciu platnitku. Rozdelovacia plat-
nidka s ur¢itym prietokovym odporom moéZe
napomahat zlepSenie rovnomernosti toku
syntetického polyméru na hubici, avSak
mo¥no ju pouZit len pre hubicové bloky kru-
hového tvaru men$ich rozmerov. Pre velko-
kapacitné hubicové bloky obdlZnikového
tvaru rieSenie nevyhovuje.

Hranaty zvlakiiovaci blok podla JP 242 314/
/79 ma medzi hornou &astou bloku a filtrag-
nou zénou vytvoreny pozdiZny priestor prie-
rezu kosoStvorca, ktory je ma spodnej &asti
opatreny Strbinou. Nevyhodou tohoto rieSe-
nia je, Ze pre zaistenie rovnomernosti toku
na obdlZnikovej hubici je mutné privadzat
synteticky polymér viacerymi privodmi.

Zvlakilovacia hlava ipodla JP 148 904/81
je medzi privodnou ¢astou a wlastnou zvlak-
itovacou hubicou wopatrenda distribuénou
platnit¢kou za ufelom rovnomerného priva-
dzania polyméru k hubicovym otvorom. Roz-
vod syntetického polyméru a distribucnéa
platni¢ka je rieSend pre hubicovy blok kru-
hového tvaru, kde kapildrne otvory si na.
zvlakiiovacej hubici usporiadané vo tvare
medzikruZia. Rozvod a distribticiu syntetic-
kého polyméru podla spominaného wynalezu
nemoZno aplikovat pre hubicové bloky ob-
dlznikového tvaru.

Zvlakiiovaci blok podla JP 77 710/79 je
opatreny zme3Sovafom, ktory je zaradeny
medzi zubovym d&vkovacim d<erpadlom a
zvlgkiiovacou hubicou. Kandliky rozvédza-
jace polymér cez zmeSovat st na vystupnej
strane rozSirené. Medzi zmeSovatom a zvlak-
novacou hubicou je umiestnené drdtené si-
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to, alebo porézna doSti¢ka. Kandliky Koénic-
kého tvaru podla spominaného vyndlezu pre
rozvad syntetického polyméru k odlahiym
miestam v obdiZnikovom velkckapacitnom
hubicovom bloku s nerealizovatelné.

Zviadkitovaci blok podla vynalezu DD ¢&.
135 094 obsahuje dve distributné platnicky,
ktoré st nad sebou uloZené v telese zvidk-
tiovacieho bloku. Prva platni¢ka v smeve
privodu polyméru mé men3ie otvory ako
platnitka pod fou. KonStrukcia distribuc-
nych platni¢iek napoméaha rovnomernost
teploty a tlaku pretekajiceho polymeéru.
Zvlakitovaci blok podla spominaného vyné-
lezu je kruhového tvaru. Pre zabezpelenie
rovnomernosti toku taveniny syntetického
polyméru uprostred a%ko aj na odlahlych
miestach obdlZnikovej velkokapacitnej hu-
bice systém distribu¢nych platnifiek nepo-
statuje.

Zariadenie na zvldkiiovanie z taveniny
podla wvyndlezu DE 1710606 obsahuje v
podstate hubicovy blok s vekom, v ktorom
st vytvorené rozdelovacie kanéliky. Pomo-
cou kandlikov je zabezpeteny rozvod syn-
tetického polyméru z bo&ného privodu nad
plochu filtra kruhového tvaru. Rozvod po-
lyméru podla spominaného wvyndlezu pre
hubicovy blok wobdlZnikového tvaru princi-
ipidlne mevyhovuje.

Zariadenie podla vynédlezu SU 649 761 ob-
sahuje teleso s kandlom na privod taveniny
polyméru k rozdelovaciemu kandlu, ktory
je vo vnutri telesa s kruhovou Strbinou nad
filtrom. Rozdelovad je kon3truovany do hu-
bicovéhs Dbloku kruhového tvaru, Pre wvel-
kokapactiny hubicovy blok obdiZznikového
tvaru rieSenis podla spominaného vynalezu
nemoZno aplikovat.

Vietky spominané nerovnomernosti toko-
vé, molekuldrno-degradacné, teplotné, ako
aj dispergalné riedi nova konStrukcia hubi-
cového blsku podla tohoto vyndlezu.

Hubicovy blok pre zvidknovanie tavenin
syntetickych polymérov, podla vynélezu po-
zostéava z telesa hubicového bloku opatrené-
ho dutinou, na ktory je pomocou spojova-
cich prvkov uchytend zvldkiiovacia hubica,
opornd mriezka a filtratnd vloZzka. V dutine
telesa hubicového bloku, do ktorej vyistuje
priwvodny kandl pre privod zvldkilovanej ta-
veniny syntetického polyméru je uloZeny
rozvddzaé hranolovitého tvaru s koncami
vyhodne ovdlnymi. Na vrchnom £&ele roz-
vadzata je vytvorend strednd rozvadzacia
draZka, ktord je ma obidvoch koncoch pre-
pojend priebeZnymi kanalikmi s bofnymi
rozradovacimi draZkami, ktoré po celej dlZ-
ke vyustuji do roztieracich S$trbin. Vrchné
¢ast rozvéadzata je nad bofnymi rozradova-
cimi drdzkami tolerovand s minimdlnou wvo-
lou pre montdZ. Roztieracie Strbiny vytwvo-
rené medzi rozvadzatom a telesom hubico-
vého bloku st presne definované podla pod-
mienok zvlédkiiovania. Prierez boénych roz-
radovacich dradZok je dimenzovany tak, aby
straty tlaku pri toku taveniny syntetického
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polyméru do ocdlahlych miest hubicového
bieku boli zanedbatelng. Sirka roztieracich
Strbin po oboch strandch rozvadzaca je di-
menzovand podla poZiadaviek na rovnomer-
nost vytoku zvlakiiovandho média tak, aby
strata tlaku v roziieracej Strbine bola 1-
nosna.

Do hubicového bloku sa prividza taveni-
na zvlakiiovaného syntetického polyméruod
déavkovacieho ¢terpadla cez privoday kanél
do dutiny telesa zvldkiiovacieho bloku nad
horné €elo rozvadzada. Tavenina postupuje
strednou rozvadzacou draZkou symetricky
na obe strany od privodného kandlu. Na
obidvoch koncoch strednej rozvadzacej draZ-
ky tavenina syntetického polyméru preteka
cez pricheiné kandliky do botnych vozra-
dovacich drédZok, ktorymi tavenina jpostu-
puje aj k najodlahlejfim miestam hubico-
vého bloku. Tavenina syntetického polymé-
ru z botnych rozradovacich drazok je pre-
tladand cez roztieracie Strbiny po oboch
strandch rozvadzafa. Prietokom cez roztie-
racie §trbiny sa zhluky a nehomozenity aké-
hokoelvek druhu roztieraji a rozptyluji ho-
rizontdlne pozdiZ vymedzenej vble rozvad-
zata, ktory je toleranciou vrchnej ¢asti nad
rozradovacimi draZkami centrovany v du-
tine telesa hubicového bloku. Polkruhovy
prierez strednej rozvadzacej draZky, ako aj
bodnych rozradovacich draZok je vyhodne
voleay z hladiska toku taveniny ako aj z
ddvodu ich distenia. Tavenina syntetického
polyméru sa prietokom cez roztieracie Str-
biny v tenkej vrstve rovnomerne temperuje
na teplotu regulovaného ohrevu, s ktorym
je teleso hubicového bloku v dobrom kovo-
vom styku. Tavenina polyméru dalej postu-
puje cez wolemovand filtratnd vloZku, kde
sa eliminujd pripadné nerovnomernosti plos-
ného zéscbovania zviakiiovacej hubice.

So zarukami d&istoty a rovnomernosti to-
ku taveniny tdto postupuje cez oporni mrieZz-
ku do priestoru nad kapildrne otvory zvlak-
thovacej hubice, cez ktoré vytekd vo forme
fibril syntetického vldkna.

Pokrok nového rieSenia hubicového blo-
ku s uU€innym rozvddzafom spo¢iva v do-
siahnuti vysokej tokovej rovhomernosti na
zvldkiiovacej hubici obdiZnikového tvaru pri
porovnani mnoZstva wvytekajicej taveniny
uprostred a na jej odlahlych okrajoch, ako
aj v dosiahnuti vysokej teplotnej homoge-
nity pri sifasnom Géinnom roztierani akych-
kolvek zhlukov vo zvldkiiovanom syntetic-
kom polymére, ¢o v koneénom dbsledku
urtuje vysledné fyzikdlnomechanické a u-
Zitkové vlastnosti vyrdbanych syutetickych
vlaken a ich celkovua kvalitu. Pri dosahova-
nom znacénom pokroku sa hubicovy blok wvy-
znatuje Gplnou jednoduchostouw vyroby wset-
kych dielcov hubicového bloku, najmi viak
rozvédzata, ktory je konStruovany vyhodne
z jedného kusa bez nedostupnych labyrinto-
vych ploch pre d&istenie, ¢im je zarudend
jednoducha obsluha a prevddzkovad schop-
nost hubicovych blokov.
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Na pripojenych obrazoch je priklad pre-
vedenia hubicového bloku podla vynédlezu,
priCom na obr. 1A je zndzorneny hubicovy
blok v pozdlZnom zvislom reze a na obr. 1B
je znazornend t4 istd konStrukcia hubico-
vého bloku vo zvislom priefnom reze B—B.
Na obrazoch 2A, 2B, 2C je detailne znazor-
neny pozvédzal v ndryse, pddoryse a boko-
ryse.

Na obr. 1A, 1B je zndzorneny hubicovy
blok, ktory pozostdva z telesa 20, na ktory
je pomocou skrut ek 25 uwpevnend zvlakiio-
vacia hubica 30 spolu s opornou mriezkou
40 a filtradnou vloZkou 45. V dutine 21 te-
lesa 20 hubicového bloku je uloZeny roz-
vadza¢ 10. Na vrchnom cele 11 rozvadzada
10 je vytvorend rozvadzacia drdaZka 12, kto-
réd je symetrickd na obe strany od centrgl-
neho privodného kanAalu 22. RozvAadzacia
dréZka 12 na obidvoch koncoch je prepoje-
nd priebeZnymi prietokovymi kanélikmi 13b,
13a do bocnych rozradovacich drdZok 14b,
14a, ktoré po celej dizke vytstujd do roz-
tieracich 3trbin 15b, 15a, wytvorenych po
oboch stranach rozvadzata 10.

Na obrazoch 2A, 2B, 2C je detailne zné-
zorneny rozvéddzad 10, prifom v ndrysnom
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pohlade je na obr. 2A, v pdédorysnom pohla-
de je na obr. 2B a v reze C—C je na obr. 2C.
Na wrchnom &ele 11 rozvadzata 18 je wy-
tvorend rozvadzacia drdzka 12, ktord je na
obidvoch koncoch prepojend priebeZnymi
prietokovymi kanédlikmi 13b, 13a s bo&nymi
rozradovacimi drédZkami 14b, 14a, ktoré po
celej svojej dlZke vytstujd do tdzkych roz-
tieracich Strbin 15b, 15a, ktoré st vytvore-
né volou medzi rozvéddzatom 10 a telesom
20 hubicového bloku.

Hubicovy blok s ufinnymm rozvadzatom
moZno pouZit pri vyrobe chemickych vldken
z roztokov rdznych zvlgkilovatelnych mé-
dii alebo tavenin syntetickych polymérov
najméd farbenych vo hmote, ale aj viackom-
ponentnych, kde sa vyZaduje maximédlna rov-
nomernost vyrdbanych chemickych vlaken.
RieSenie bloku s Gfinnym rozvadzadom moz-
no s vyhodou pouZit u extrémne dlhych
zvldkiiovacich hubic, ako je to mapriklad
pri vyrobe [6liil.

Skusdky zvldkitovania na velkokapacitnych
hubicovych blokoch s uéinnym rozvddzadom
podla tohoto vynalezu preukéazali velmi dob-
ré vysledky tykajice sa kvality a rovnomer-
nosti vyrédbanych vlaken.

PREDMET VYNALEZU

Hubicovy blok pre zvldkiiovanie tavenin
syntetickych polymérov, pozostdvajici zo
zvlakiiovacej hubice spolu s opornou mriez-
kou a [iltra¢nou vioZkou upevnenou na te-
leso hubicového bloku, vyznateny tym, Ze
v dutine (21) telesa (20} hubicového bloku
je uloZeny rozvadzaC (10), pritom jeho
vrchné &elo (11} je opatrené rozvadzacou

drazkou (12], ktord je ma koncoch prepoje-
nd priebeZnymi prietokovymi kanalikmi
{13b, 13a) do bho&nych rozradovacich dra-
%0k (14b, 14a) tGstiacich do roztieracich §tr-
bin (15b, 15a), vytvorenych medzi’ rozvad-
zatom (10) a telesom (20) hubicového blo-
k.

2 listy vykresov
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