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4 INSTALATIE DE IMBRACAT, IN FOLIE TUBULARA,
CONFECTII DISPUSE PE UMERASE

(57) Rezumat: Inventia se referd la o instalatie
automata pentru imbrécat, in folie tubulara
de material termoplastic, confectiile dispuse
pe umerage, in scopul protejarii pe timpul
transportului, depozitdrii i prezentarii pro-
duselor. Produsul cu umeras este asezat pe
un transportor cu melc, ce alimenteaza insta-
latia propriu-zisa. Instalatia imbraca in mod
automat confectia cu folie tubulara, confec-
tionand punga prin sudare transversala, func-
tie de lungimea produsului. Evacuarea se

realizeazd automat pe un transportor de in-
magazinare.
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Inventia se refera la o instalatie
automata pentru imbracat in folie tubulara,
de material termoplastic, confectiile dis-
puse pe umerase, in scopul protejarii pe
timpul transportului, depozitarii si prezen-
tarii produselor.

Pentru imbracarea confectiilor dis-
puse pe umerase, in folii, este cunoscuta
o instalatie partial automatizata, care este
de tip carusel, cu doua posturi de lucru.
Alimentarea si degajarea instalatiei facan-
du-se manual, acest tip de instalatie pre-
zinta dezavantajul ca implica efort fizic,
neputéndu-se integra intr-un flux tehnolo-
gic automatizat.

Se mai cunoaste o instalatie auto-
mata, care este formata dintr-un transpor-
tor de alimentare, instalatia propriu-zisa si
un transportor de degajare.

Aceasta prezinta urmatoarele dez-
avantaje:

- schema cinematica a sistemului
de presare-sudare a pungii este pe princi-
piul miscarii plan-paralele, ce necesita
spatiu si repere in plus;

- materia prima, in forma de sul,
este agezata la partea inferioara a masinii,
ceea ce impune un traseu lung al foliei ter-
moplastice, pana in partea superioara a
masinii.

Datorita acestui sistem, instalatia
poate functiona numai cu o folie de cali-
tate superioara.

Aceste realizari au dezavantajul ca
sunt complicate, avand dimensiuni de ga-
barit mai mari, produc tensiuni in folia de
termoplast, impunand proprietati fizico-chi-
mice superioare materiei prime (termo-
plastice).

Instalatia conform inventiei inlatura
dezavantajele de mai sus prin aceea ca
este formata dintr-un transportor de ali-
mentare, melcat, articulat, actionat prin-
tr-un motoreductor, un dozator ce indepli-
neste functia de comanda a transporto-
rului, un macaz de alimentare, actionat de
un element de executie pneumatic, cu
simplu efect si cursa rapida, un carucior
cu carlig de sustinere a umerasului.
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Un dispozitiv de deschidere a foliei
este dispus in interiorul foliei tubulare si
format din doua perechi de lamele articu-
late, tensionate de arcuri elicoidale, un tra-
ductor optic de prezenta a confectiei, un
ansamblu de apucare si tragere a foliei,
un carucior de deplasare in plan vertical,
un traductor de lungime a confectiei, mon-
tat central pe caruciorul vertical, un an-
samblu de depozitare si tensionare a
foliei, dispus in partea superioara a insta-
latiei, care asigura un traseu scurt si fara
tensionari ale foliei, un ansambiu cu brate
oscilante de sudare si taiere a foliei tubu-
lare, un dispozitiv de ridicare si asezare a
sulului de folie tubulard pe ansamblu de
depozitare si tensionare a foliei, doua val-
turi de sustinere a caruciorului, in interiorul
fiecarui valt se afla cate un ax ce indepli-
neste functia de oscilatie a doua falci pre-
soare, pentru sudarea si presarea foliei.
Exista un macaz de evacuare a confectiei
imbracate si o tija de evacuare detasabila,
ce face legatura cu un transportor de
degajare.

Se da In continuare un exemplu de
realizare a inventiei, in legatura cu
fig.1...8, care reprezinta:

- fig.1, vedere generald a insta-
latiei;

- fig.2, vedere de ansamblu a in-
stalatiei;

- fig.3, vedere a ansamblului pre-
sare-sudare a pungii;

- fig.4, vedere a ansamblului de
prindere si tragere a foliei peste confectii;

- fig.5, detaliu al ansamblului de
prindere a foliei;

- fig.6, vedere a sistemului de ridi-
care si descarcare a sulului de folie termo-
plastica;

- fig.7, detaliu la dispozitivul de
descarcare;

- fig.8, vedere a sistemului de do-
tare cu umerase.

Confectiile dispuse pe umerage
sunt deplasate spre locul de operare de
un transportor 1, actionat de un ansamblu
motoreductor 2. Un dispozitiv de dozare 3
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comanda transportorul 1. Un macaz 4
conduce un umeras 5, cu confectia, in
interiorul maginii, prin transport gravitatio-
nal, si dispune pe un cérlig 6, sustinut de
un carucior 7, care se afla in interiorul fo-
liei tubulare 8, si care este rezemat pe
doua valturi 9. Un dispozitiv 10, cu lanturi
11, actionat de un grup motoreductor cu
frana 12, ridica un sul de folie tubulata 13
in partea superioara a masinii si il des-
carca cu ajutorul unor came 14, pe doua
valturi 15, ce debiteaza folia. Valturile 15
sunt antrenate printr-un mecanism moto-
reductor si lant 16, actionat automat la
migcarea unui compensator 17, echilibrat
printr-un sistem lant 18 arc 19. Compen-
satorul 17 este deplasat din pozitia de
echilibru de folia 8, care este preluata de
un ansambiu 20, de apucare a foliei tubu-
lare 8 si de tragere peste umerasul 5 cu
confectia comandéand actionarea grupului
motoreductor 16, ce debiteaza folia tubu-
lard pana la revenirea balansorului 17 in
pozitia initiala.

Miscarea in plan vertical a ansam-
blului de prindere a foliei 20 se realizeaza
cu ajutorul unui carucior 21, ghidat pe
doua coloane 22 si deplasat cu doua lan-
turi fara sfarsit 23, antrenate de un an-
samblu motoreductor, cu frana electro-
magnetica 24. Caruciorul 21, in momentul
intrarii umerasului 5 si plasarii lui pe carli-
gul 6, se afla in partea superioara. Dispu-
nerea umerasului 5 pe carligul 6 este sesi-
zata de un traductor optic 25, ce actio-
neaza retragerea macazului 4 si prinderea
foliei tubulare de catre ansamblul de prin-
dere si tragere 20. Ansamblul de prindere
si tragere este format din doua dispozitive,
dispuse simetric fatd de axa masinii. Fie-
care dispozitiv este format dintr-o palnie
26 si un brat 27, angrenate respectiv prin
intermediul a doua pinioane 28 si 29, la
capetele palniei 26 si al bratului 27 sunt
montate doua elemente elastice de prin-
dere 30, cu striatii. Ansamblul de prindere
a foliei este actionat de un element de
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executie pneumatic 31, articulat de pinio-
nul 28 prin intermediul unui brat 32. Cursa
de coboréare a caruciorului 21 este oprita
de un traductor optic 33, iluminat de o
sursa liniara. Dupa oprirea céruciorului, cu
ajutorul a doua faici oscilante, 34 si 35, se
realizeazd sudarea transversald a foliei
tubulare dupa profilul umerasului. Falcile
oscileaza pe axe rezemate pe cadrul su-
perior prin intermediul a patru lagare osci-
lante 36. Falcile 34 si 35 sunt angrenate
printr-o pereche de sectoare dintate 37.
Axele de reazim a celor doua falci servesc
ca ax si pentru cele doua valturi 9, de rea-
zem, ale caruciorului 7. Falca 35 are pre-
vazut un sistem de sudare, cu rezistenta
electrica, 38. Falca 34 este prevazuta cu
un cutit de taiere 39, a foliei tubulare, ac-
tionat de un piston 40. Taierea se executa
concomitent cu presarea si sudarea foliei.
Caruciorului 7 din interiorul foliei are, pe
partile laterale, un dispozitiv de deschidere
a foliei, format din doua perechi de lamele
41, tensionate in pozitie, distantate de
arcul elicoidal 42, permitand intrarea pal-

" niei 26 in interiorul foliei, in vederea apu-

carii. Dupa sudarea si taierea pungii, an-
samblul de tragere 20 mai efectueaza o
migcare de coborare, pentru definitivarea
imbracarii confectiei.

Dupa inceperea coborarii are loc
eliberarea foliei in elementele elastice 30,
continuandu-se o coborare scurtd a an-
samblului de prindere 20.

Dupa deschiderea elementelor de
apucare a foliei, umerasul este preluat de
cétre un macaz de evacuare 43, de tip
furca, ce se misca in plan vertical, actionat
de un element de executie pneumatic,
conducand gravitational confectia spre un
transportor de evacuare 44. Alimentarea
masinii cu cate un umeras este asigurata
de catre dispozitivul de dozare 3. Trans-
portorul 1 transferd umerasul cu carlig
metalic pe o tije 45, inclinata, cazand gra-
vitational pana in dreptul unui cérlig de do-
zare 46, care selecteaza cate un singur
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umeras datoritd unei migcari oscilante,
realizand un contact electric, prin interme-
diul caruia se comanda oprirea transporto-
rului 1. Comanda de reincarcare a masinii
cu umeras este datd de un sesizor 47,
montat pe tija de evacuare 48, ce conduce
spre transportorul de degajare 44.

Dupéa realizarea contactului de
oprire a transportorului 1, umerasul se
opreste in pozitia perpendiculara pe direc-
tia de ghidare, datoritd unui element ce
are profil special 49, fixat pe tija 45 prin
doua suruburi 50, ce fixeaza tija 45 de
placa superioara 51.

Oprirea migcarii oscilante a carli-
gului de dozare 46 este comandata de un
sesizor 52, actionat de caderea umerasu-
lui pe tija 45. La capatul tijei 45, articulat,
se afld macazul 4.

Actionarea macazului 4 este reali-
zata de un piston pe perna de aer, cu sim-
plu efect cu cursa rapida, 53.

Instalatia conform inventiei pre-
zintd urmatoarele avantaje:

- productivitate mare;

- economie de folie;

- reducerea timpilor de stationare
a mijloacelor de transport la formarea lotu-
rilor de expeditie;

- spatiu de lucru redus;

- reducerea efortului fizic.

Revendicari

1. Instalatie de imbracat, in folie
tubulara, confectii dispuse pe umerase,
caracterizata prin aceea ca este formata
dintr-un transportor de alimentare (1) mel-
cat, articulat, actionat printr-un motore-
ductor (2), un dozator (3) ce indeplineste
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functia de comanda a transportorului (1),
un macaz de alimentare (4), actionat de
un element de executie pneumatic, cu
simplu efect si cursa rapida (53), un caru-
cior (7) cu carlig de sustinere a umera-
sului, un dispozitiv de deschidere a foliei,
dispus n interiorul foliei tubulare, format
din doua perechi de lamele (41) articulate,
tensionate de arcuri elicoidale (42), un tra-
ductor optic (25) de prezenta a confectiei,
un ansamblu de apucare si tragere a foliei
(20), un carucior de deplasare in plan ver-
tical (21), un traductor de lungime (3) a
confectiei, montat central pe caruciorul
vertical (21), un ansamblu de depozitare si
tensionare a foliei, dispus in partea supe-
rioara a instalatiei, care asigura un traseu
scurt si fara tensionari ale foliei, un an-
samblu cu brate oscilante (34 si 35), de
sudare si taiere a foliei tubulare, un dispo-
zitiv de ridicare si agezare a sulului de fo-
lie tubulara pe ansamblul de depozitare si
tensionare a foliei, doua valturi (9) de sus-
tinere a caruciorului, in interiorul fiecarui
valt aflandu-se céte un ax ce asigura posi-
bilitatea de oscilatie a doua falci presoare,
pentru sudare (35) si presare (34) a foliei,
si un macaz de evacuare (43), ce face le-
gatura cu un transportor de degajare (44).
2. Instalatie conform revendicarii 1,
caracterizata prin aceea ca ansamblul
de apucare si tragere (20) a foliei tubulare
(8) este format din doua dispozitive, dis-
puse simetric fatd de axa masinii, fiecare
fiind alcatuit din cate o palnie (26) si un
brat (27), angrenate prin intermediul a
doua pinioane (28 si 29), de care sunt fi-
xate rigid, si actionate de un element de
executie pneumatic (31), prin intermediul
unei tije (32) fixata pe un pinion (28).

(56) Referinte bibliografice:
Cerere de brevet FR 2139219

Presedintele comisiei de inventii: ing. Erhan Valeriu

Examinator: ing. Dan Sova
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Fig. 2
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Fig. 4
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Fig. 5
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Fig. 6
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