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'(54) Zatizeni pro oviddéni néstroje, napiiklad $tétce nebo st¥ikaci pistole

Vyndlez se tdk4 zafizeni pro ovladani nastroje_

. Cislicové Fizeného stroje, s drzdkem néstroje uloZe- -
'nym na voziku, ktery je spolu s portilovym

nosnikem uzpiisoben k posuvu ve dvou vzijemné :

kolmych smérech rovnobéZnych se soufadnicemi -
| vodorovné roviny Fidictho soufadnicového -
| systému. '
. Podstata vyndlezu spodivd v tom, %e ndstroj je
| tlakovou hadici 61 (obr. 2) napojen na zisobnik
| 6 kapalné litky a jeho ovlddaci ventil je napojenna |
| &slicové Fizeny vykonovy &en 7. Nistrojem je
| 8tétec 51 nebo stiikaci pistole. Uhel a sklonu '
ndstroje k okamZitému sméru s dréhy posuvu .
- drzdku 3 je udrZovan v konstantni hodnoté& progra-
. mem Cislicové fizeného stroje.

Vyndlez Ize vyuZit pfi nanéSeni lepidla na rovin-

. né a prostorové tvarované plochy, zejména v ga--|
J lanternim a obuvnickém primyslu a také pfi
| manaSeni kapalnych latek, jako laku apod. narizné |
| tvarované plochy. '
|
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Vynilez se tyké zatizeni pro ovlddéni néastroje,

napfiklad §tétce, nebo stfikaci pistole, &islicove .
_ fizeného stroje, s drzdkem néstroje uloZenym na ;

" uzpiisoben k posuvu ve dvou vzdjemné kolmych 1

. prostorové tvarované plochy polotovar( galanter- |

| programu  na nosi¢i informaci, napf. na dérné
- pasce. Jejich nevyhodou vsak je to, Ze je nelze

voziku, ktery je spolu s portidlovym nosnikem

smérech rovnob&nych se soufadnicemi vodorovné
roviny ¥idictho soufadnicového systému.
NanéSenf kapalnych latek, napiiklad lepidla, na

nich vyrobki, obuvi apod., se dosud provadi .
vesmés ru¢né ovlddanym $tétcem nebo stiikaci
pistoli. i

Jsou znimd zafizeni pro nanéseni termolepidla .
na prostorové tvarovany okraj stélky pfi napinéni
svrikd obuvi. U t&chto zafizeni se pfivadi roztave-
né lepidlo bud do matrice, kterd lepidlo otiskne ve
tvaru bodi na pfislusnou &ast plochy stélky obuvi, .
nebo do hubice, kterd se posouva podle Sablony .
a postupné nandsi lepidlo ve tvaru housenky. .
Vyroba matric nebo Sablon, jeZ jsou nezbytné pro |
kady tvar nédnosu, je velmi pracna a ndkladnd. .
Navic nékteré druhy lepidla vyZaduji dokonalé .
vetfeni do povrchu, aby se zajistilo dostateiné
zakotveni adheziva ve struktufe lepeného materia-
lu. Proto pfi prostém otisku nebo naneseni tako-
vych lepidel se pak nedosahuje pozZadované pev-
nosti lepeného spoje.

Jsou zndmé soufadnicové fizené stroje, napf. pro |
t¥iskové obrabéni kovovych soudastek, u nichZ se
vykondva relativni pohyb néstroje a obrobku ve |
smérech vzdjemné kolmych soufadnic fidiciho .
soufadnicového systému a navic se piipadné na- -
stroj nebo obrobek pii opracovani otadi kolem
konstantni osy. Uvedend zafizeni jsou rovnéz .
uzpiisobena pro piivod kapalnych latek, napf. |
chladici smési do prostoru bfitu ndstroje. Tato
zafizeni jsou velmi vyhodnd proto, 7e zmény
opracovani se provadi velmi jednoduse zménou

pouZit pro nanageni kapalnych latek na obrobek, |
napf. lepidla na polotovar galanterniho vyrobku
pomoci §tétce, ktery je nutno vést v urditém sméru |
a Ghlu vzhledem k okam#Zitému zakfiveni prostoro-

_ v& tvarované plochy, na niZ se ma vytvofit ninos

kapalné l4tky. Napf¥iklad v pfipadé nanosu lepidla

~ spravnym vedenim $tétce a ptivodem okamzitého |

_tvar@ a pro jednoduché, napf. pfimocaré nebo

mnozstvi lepidla se zaji§tuje vytvofeni lepeného -
spoje pfedem stanovenych pevnostnich hodnot.
Znimé soufadnicové Fizené stroje maji vesmes

rozdélen posuvny pohyb a piipadny otécivy pohyb
tak, Ze nosi¢ ndstroje vykondvd posuv pouze
v jednom nebo ve dou smérech a zbylé pohyby
vykonéva obrobek. Toto feSeni je dostadujici pro
celou ¥adu obrobkii jednoduchych geometrickych

ot4civé relativni pohyby obrobku a néstroje. Tyto
stroje viak nelze pouZit pro opracovéani velmi

_nepravidelnych tvart galanternich nebo obuvnic-
* kych polotovari, které je vihodné upevnit v ustfe-

déné poloze a viechny pohyby, tj. posuvné i otadi- |

vé, udglovat ndstroji. Navic, tyto znimé &islicové |

~ ¥idiciho soufadnicového systému, obr. 2 schema-
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fizené kovoobrabéci stroje nejsou uzpiisobeny pro
zésobeni néstrojii, jako jsou Stétce a stiikaci
pistole, kapalnou latkou. : :
Uvedené nevyhody odstratiuje zafizeni podle
~ vynélezu, jehoZ podstata spo¢iva v tom, Ze nastroj
_ je tlakovou hadici napojen na zasobnik kapalné
14tky a jeho ovladaci ventil je napojen na &islicove
fizeny vykonovy ¢len. Néstroj je uchycen na hiideli
motoru servopohonu ota¢eni kolem osy riznobéz-
né ke svislé ose vietena, jehoZ jeden konec je
' upevnén na hiideli motoru servopohonu oti¢eni
kolem svislé osy a jez je ulozeno v drzdku, ktery ma
! tvar svislé ty¢e uzpisobené k posuvu v rovnobéz-
ném sméru se svislou soufadnici Fidiciho soufadni-
cového systému. Dridk je opatfen ozubenym
hiebenem, jenZ je rovnobé&Zny se svislou osou
vietena a s nim¥ je v zdb&ru. pastorek motoru
i servopohonu svislého posuvu, upevnéného na vo-
ziku vodorovného posuvu. Drzék je opatfen priz-
. matickymi rovinami rovnob&Znymi se svislou ogou
vietena, jimiZ je uloZen mezi vodicimi kladkami,
upravenymi na voziku vodorovného posuvu.
Vysii technicky udinek vynélezu spo&iva v tom,
¥e ndstroj, jako §tétec nebo stfikaci pistole, je
rovnomérné zésoben kapalnou ldtkou pfes tlako-
vou hadici. P¥itom &islicové fizeny vykonovy &len
podle zvoleného programu na nosi¢i informaci
otevira a uzavird ovlddaci ventil, &mZ se vyhodné
#idi mno¥stvi nanasené kapalné latky na jednotku
plochy opracovavaného povrchu. Tak 1ze &islicové
fizenym strojem nanaSet kapalné létky, napf. '
lepidla, na rovinné nebo prostorové zakfivené
plochy. Tim, Ze se dosahuje velmi presného vedeni
a zasobeni ndstroje, vytvofené nénosy kapalné
" latky presné odpovidaji poZadavkim technologie.
V ptipadé nanéSeni lepidla sé tim dosahuje poZa-.
dované pevnosti lepenych spoji. Dosahuje se
rovné? znatné zvyseni produktivity préce a uspor
nanafenych kapalnych litek. Ota¢enim vietena
a na ném upevnéného motoru Ize podle zvoleného
programu na nosi¢i informaci prostorové pootacet
néstroj do optimalniho sklonu vzhledemk okamZi-
tému sméru drahy posuvu drzdku a tim i k okamZi-
" tému zakf¥iveni opracovavané plochy. Svisly posuv
drzdku néstroje je bezpetné a jednodule feSen
~ ozubenym hiebenem, s nimZ je v zdbéru pastorek
' motoru servopohonu svislého posuvu. DrZdk né-
stroje je pfi svislém posuvu bezpe¢né veden
vodicimi kladkami, jeZ se odvaluji po jeho prizma- |
tickych rovinach.
Ptiklad provedeni zafizeni podle vynilezu je
zobrazen na vykresech, kde znadi obr. 1 schéma

tické uspofddani zafizeni se §tétcem, obr. 3 sche- |
_matické uspot4déni zafizeni se stfikaci pistoli, obr.
4 podélny fez drzdkem néstroje a obr. 5 gastedny
fez rovinou V—V dle obr. 4. 1
Ridici soufadnicovy systém sestdva ze tfi vza-
jemné kolmych soufadnic X, ¥, z (obr. 1) s podat-
kem 0, pfi¢em# v soufadnicich x, y jsou fizeny |
posuvy ve vodorovné rovin€ n a v soufadnici z je
fizen posuv svislj. Rovnob&in& se soufadnici



_ hifideli (M11) motoru (M1) servopohonu otdceni

x a s vodorovnou rovinou i jsou v rdmu 1 upevnény
dvé vodici tyce x1, x2 na kterych je posuvné uloZen
portalovy nosnik yl, jehoZ vodici tyée y11, y12
jsou vornobézné se soufadniciy. Na vodicich ty¢ich
y11, y12 portédlového nosniku yl je vodicimi
kladickami 21 (obr. &) ulozes vortk Dvoderowicho
posuvu, na némz je uloZen drZdk 3 ndstroje 5. ’
Drz4k 3 m4 tvar svislé tyle a je opatfen prizmatic- |
kymi rovinami 31 (obr. 5), jimiZ je uloZen mezi
vodicimi kladkami 22 upravenymi na voziku 2 vo-
dorovného posuvu. V drzdku 3 je otoéné uloZeno ;
vieteno 4, jehoZ svisld osa ol je rovnobézZna se
soufadnici z fidiciho soufadnicového systému.
Jeden konec vietena 4 je upevnén na hiideli M11
motoru M1 servopohonu otiéeni kolem svislé osy
ol, pfipevnéného k nosici 3 nastroje. Ke druhému
konci vietena 4 je pfilozkou 41 pfipevnén motor .
M2 servopohonu otd¢eni kolem osy 02, je je |
riiznobéZn4 ke svislé ose ol. V popsaném piikladu .
provedeni je osa 02 rovnobéznid se soufadnici
y fidiciho soufadnicového systému. Na h¥ideli M21

.. motoru M2 servopohonu otidceni kolem osy 02 je

uchycen néstroj S. Drzak 3 je opatfen ozubenym
hfebenem 32, s nimZ je v zabéru pastorek Mzl

. motoru Mz servopohonu svislého posuvu, ktery je -
- upevnén na voziku 2 vodorovného posuvu. Ozube-
i ny hieben 32, jakoZ i prizmatické roviny 31 nosice -
" 3 néastroje jsou rovnob&?né se svislou osou ol

vietena 4.

Motory Mzl, M1, M2, jakoZ i neznizornéné
‘motory servopohonii posuvu ve smérech rovno-
b&¥nych se soufadnicemi x a y, jsou krokové
motory, servomotory fizené krokovymi motory :
nebo jiné znamé pohonné systémy. '

Nistrojem 5.mutZe byt $tétec 51 (obr. 2) nebo

~ stiikaci pistole 52 (obr. 3). Néstroj § je tlakovou

hadici 61 napojen na zdsobnik 6 kapalné latky.
Ovladaci ventil 53 §tétce 51 i stfikaci pistole 52 je

Y vz

- napojen na ¢islicové fizeny vykonovy ¢len 7. Uhel
- @ sklonu Stétce 51 i stikact pistole 52 k okamZité-
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mu sméru s drahy posuvu drzdku 3 je udrzovan

v v

v konstantni hodnot€ programem ¢islicové fizené-
ho stroje.

Cinnost za¥izeni
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zakiivené plochy polotovaru galanterniho nebo
obuvnického vyrobku se tento polotovar ustfedi
a zajisti ve stanovené poloze. Vechny pohyby
potfebné pro vykondni relativniho pohybu mezi
opracovavanym polotovarem a nastrojem 5 vyko-
ndva pouze nastroj 5 ndsledovné.

Posuvem portilového nosniku y1 po vodicich
ty¢€ich x1, x2 a voziku 2 po vodicich tyCich y11,y12
portilového nosniku yl miZe nosi¢ 3 ndstroje
zaujmout libovolnou polohu ve vymezené oblasti
vodorovné roviny m. Tyto posuvy vykondvaji
neznazornéné motory podle impulst, jeZ jsou
fizeny informacemi pfisiusnych stop dérné péasky.
Dalsi stopa informaci dérné pasky fidi impulsy,
které ovladaji motor Mz servopohonu svislého
posuvu. Zibérem pastorku Mzl tohoto motoru
a ozubeného hiebene 32 se drzdk 3 néstroje
5 posouvd ve svislém sméru, pfiemZ je veden
prizmatickymi rovinami 31 mezi vodicimi kladka-
mi 22. Drzak 3 ndastroje 5 tak podle potieby
zaujima pozadovanou polohu ve vymezeném pro-
storu fidictho soufadnicového systému. Nastroj
5 musi v kaZdém okamziku posuvu drzaku 3 zauji-
mat stejnou polohu vzhledem k opracovdvané
plose,  jako pfi ruénim vedeni.Tuto okamZitou
polohu nastroje 5 zajistuji dalsi stopy informaci
dérné - pasky uréené pro ovldddni motoru M1
servopohonu otaéeni vietena 4 kolem svislé osy ol
amotoru M2 servopohonu oticeni kolem osy 02.

Vynidlez lze pouzit pfi nandSeni lepidla na
rovinné a prostorove tvarované plochy, zejména

v galanternim a obuvnickém primyslu a také pii :

nana$eni kapalnych latek, jako laku apod. nartzné |

tvarované plochy. o

| PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni pro ovladani néstroje, napiiklad

. §tétce nebo stiikaci pistole, Cislicové fizeného

. Fidiciho soustfednicového systému, vyznacujici se
. tim, Ze ndstroj (5) je tlakovou hadici (61) napojen | !
na z4sobnik (6) kapalné ldtky a jeho ovladaciventil | |

stroje, s drzdkem ndastroje uloZenym na voziku,

. ktery je spolu s portdlovym nosnikem uzplisoben

k posuvu ve dvou vzijemné kolmych smérech
rovnobéznych se soufadnicemi vodorovné roviny

(53) je napojen na ¢islicové fizeny vykonovy Clen |
. .
2. Zaftizeni podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze
néstroj (5) je uchycen na h¥ideli (M21) servopoho- |
nu otdceni kolem osy (02) riiznobézné ke svislé ose
(o1) vietena (4), jehoZ jeden konec je upevnén na

Piy
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kolem svislé osy (01) a jeZ je uloZzeno-v drzdku (3),

ktery ma tvar svislé tyCe uzplisobené k posuvu :

v rovnobéZzném sméru se svislou soufadnici (z)
fidiciho soufadnicového systému.

3. Zafizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze
drzdk (3) je opatfen ozubenym hiebenem. (32),

jenZ je rovnobéZny se svislou osou (o1) vietena (4) |

a s nimzZ je v zdbéru pastorek (Mz1) motoru (Mz)
servopohonu svislého posuvu, upevnéného na vo-
ziku (2) vodorovného posuvu. . '

4. Zafizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze

drzak (3) je opatfen prizmatickymi rovinami (31) :
rovnob&Znymi se svislou osou (ol) vietena (4),

jimiz je uloZen mezi vodicimi kladkami (22)

. upravenymi na voziku (2) vodorovného posuvu.

[ 2 vykresy
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