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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do to-
czenia $limakow wtryskowych o zmiennym rdze-
niu z uwzglednieniem korekecji lysinki zwoju.

Znane urzgdzenia do wykonywania S$limakow
wiryskowych o zmiennym rdzeniu instalowane na
obrabiarkach do obroébki wiérowej posiadaly dwie
lub wiecej krzywek sterujgcych narzedziem, obra-
biajacym $limak.

Stosowane dotychczas urzadzenia posiadaly sze-
reg wad i niedogodnosci wynikajgcych ze skom-
plikowanej budowy i ksztaltu krzywek, sg kosz-
towne i trudne w wykonaniu a takze posiadaja
niskg wydajnos¢.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noS$ci poprzez skonstruowanie urzgdzenia o mini-
malnej iloSci krzywek umozliwiajgcego wykony-
wanie $limakéw o zmiennym rdzeniu tatwego pro-
stego w wykonaniu i latwego w obsludze o duzej
wydajnoS$ci.

Cel ten osiggnieto konstruujgc urzadzenie we-

diug wynalazku posiadajgce jedng krzywke i wzo-

rzec obrabianego $§limaka zamocowane na obra-
bierce do obrébki wiérowej np. tokarce wyposa-
zonej w $rube pociggowg, kopial hydrauliczny za-
mocowany na saniach poprzecznych oraz kly za-
mocowane do loza tokarki.

Istotg wynalazku jest umiejscowienie krzywki
sterujacej obrabiajgcym $limak narzedziem na
sworzniu znajdujacym sie w prowadnicy ruchu
wzdluznego wyposazonej w suwak sterowany po-
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2
przez lozysko krzywka, natomiast ruch wgltebny
narzedzia otrzymujemy poprzez prowadnice poig-
czong za pomocg kopialu hydraulicznego z wzor-
cem rdzenia obrabianego $limaka.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia urzgdzenie zamocowane na tokarce w
widoku z gory, a fig. 2 — widok boczny urzadze-
nia oznaczonego na fig. 1.

Wzorzec wykonywanego $limaka 1 jest osadzo-
ny w klach zamocowanych do loza tokarki. Na
tulei konika obrabiarki zamocowane jest jarzmo
2 z czopem 3 mocujgcg $rubg 4. Prowadnica 5 jest
zamocowana $ruba 6 na tokarce w miejscu imaka
nozowego. Na prowadnicy 5 na jaskélczym ogo-
nie jest umieszczony przesuwnie suwak 9. Suwak
9 jest zabezpieczony w stosunku do prowadnicy 5
Srubowymi sprezynami 10 umieszczonymi w pro-
wadnicy 5 i suwaku 9. Z drugiej strony prowad-
nicy 5 jest osadzony sworzen 7, na ktérym obro-
towo jest osadzona krzywka 8 W suwaku 9 od
strony krzywki 8 jest osadzone toczne tozysko 12.
Prowadnica 5 jest polaczona z suwakiem 9 blo-
kujacg $rubg 11. Na suwaku 9 w goérnej jego
cze$ci na jaskoélczym ogonie jest umieszczona prze-
suwnie prowadnica 14, w ktérej jest zamocowany
skrawajacy profilowy no6z 15. W okolicy jaskoi-
czego ogona w suwaku 9 jest zamocowana $ruba
13, za pomoca ktérej nastawia sie gleboko$§é skra-
wania noza 15.
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Po nastawieniu noza 15 na odpowiednig giebo-
ko$é w stosunku do toczonego Slimaka 1 za pomo-
cg S$ruby 13, oraz po nastawieniu odpowiednie]j
grubos$ci widéra za pomocg przesuwnego suwaka
stanowigcego cze$¢ maszyny, na ktérym zamoco-
wane jest urzgdzenie, wlgcza sie obroty wrzecio-
na wraz z odpowiednim skokiem S$ruby pociggo-
wej. N6z 15 zamocowany w prowadnicy 14 skra-
wa pewng stalg grubo$¢ materiatu. Dzieje sie to
do chwili kiedy palec hydraulicznego kopialu znaj-
dzie sie na poczgtku stozka wzorca §limaka 1, a
krzywka 8 swym rowkiem prowadzacym spotka
sie z czopem 3 osadzonym w jarzmie 2. Woéwczas
sanie poprzeczne maszyny przesuwaja sie zgodnie
ze zbiezno$cig stozka na wzorcu §limaka 1, a
krzywka 8 zaczyna sie obracaé na sworzniu 7
zgodnie ze wskazéwkg zegara, powodujac poprzez
lozysko 12 przesuniecie sie suwaka 9, co z kolei
powoduje wyjScie noza 15 z materialu i jedno-
cze$nie Sciskajg sie sprezyny 10, ktore przy ruchu
powrotnym cofajg suwak 9 do pozycji wyjscio-
wej. Krzywka 8 réwniez wraca do pozycji wyjs-
ciowej. Powyzsze czynno$ci powtarzaja sie od po-
czatku az do chwili kiedy lysinki na catej diu-
go$ci Slimaka przyjma wielko$é stala.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada prostg
i latwg w wykonaniu budowe, pozwala na wyko-
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nywanie S$limakoéw o zmiennym rdzeniu bez ko-
nieczno$ci stosowania urzadzen o duzej ilosci
krzywek.

Zasfgrzeienie patentowe

Urzadzenie do toczenia §limakéw wiryskowych
0 zmiennym rdzeniu z uwzglednieniem korekcji
lysinki na zwojach, instalowane na tokarce posia-
dajagcej $rube pociaggowsa, kopial hydrauliczny za-
mocowany na saniach poprzecznych oraz kiy za-
mocowane do loza tokarki, w ktérym jest osa-
dzony wzorzec $limaka, znamienne tym, Ze na
tulejce konika tokarki jest zamocowane jarzmo
(2) wraz z czopem (3), za pomocg $ruby (4), a na
miejscu imaka nozowego tokarki za pomocg S$ru-
by (6) jest zamocowana prowadnica (5), w ktorej
jest osadzony sworzen (7), na ktérym jest umiejs-
cowiona obrotowo krzywka (8), a w prowadnicy
(5) znajduje sie poprzeczny przesuwny suwak (9),
w ktérym sa umiejscowione dociskowe sprezyny
(10) i blokujgca §ruba (11), przy czym w przesuw-
nym suwaku (9) jest osadzone toczne lozysko (12),
nastawiane $rubg (13) z podziatkg a ma goérnej
jego czeSci jest przesuwna prowadnica (14), w
ktérej jest zamocowany profilowy néz (15).
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