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(57)  Anotace:
Ohnisté spalovaciho zdroje na pevna paliva
obsahuje rostovou ¢ast (1) s rostem (2) a spalovaci
komoru (4). Rostova ¢ast (1), ktera je zhotovena z
materialu o teplotni odolnosti prevysujici 700 °C, je
propojena kanaly (3) situovanymi po stranach dna
roStové ¢asti (1) do spalovaci komory (4), ktera je
pod rostovou ¢asti (1). Spalovaci komora (4) je
zhotovena z materialu o teplotni odolnosti
prevysujici 500 °C. Plocha pficnych prurezi kanalt
(3) je minimalné& 3 cm? na kW jmenovitého vykonu
spalovaciho zdroje. Spalovaci komora (4) ma
objem miniméln& 800 cm? na 1 kW jmenovitého
vykonu spalovaciho zdroje. Pod spalovaci komoru
(4) je umisténa dohotivaci komora (5) o objemu
maximalné 80 % objemu spalovaci komory (4).
Ob¢ komory jsou propojeny spojovacimi pruduchy
(6) o plose alespon 30 % minimalni plochy kanala

(3).
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Ohnisté spalovaciho zdroje na pevna paliva, zejména zplyiovaciho teplovodniho kotle na
dievo

Oblast techniky

Vynalez se tyka oblasti kotld na pevna paliva a feSi nové konstrukéni usporadani ohnisté
spalovaciho zdroje na pevna paliva, zejména zplyiovaciho teplovodniho kotle na dfevo.

Dosavadni stav techniky

Jsou znama rizna feSeni ohnist’ kotll na pevna paliva. Prostor ohnisté, do které je ptikladano nové
palivo, je soucasné misto, kde palivo prohotiva. Ptitom dochazi k ohfevu stén ohnisté, a tedy 1 vody
vodniho plasté. Plyny hoteni nasledné odchazeji do kominu.

Jsou znama rizna feseni ohnist’ zplynovacich kotlii na pevna paliva. Pfikladaci komora ohnisté, do
které je ptikladano nové palivo, je soucasné zplynovaci komorou, ve které dochazi ke zplynovani
paliva. Ve spodni ¢asti zplynovaci komory je situovana roStova cast, ktera je opatfena kanalem
riznych tvari, kterou jsou hotlavé plyny odvadény do spalovaci komory zhotovené z teplotné
odolnych materialtl. Ve spalovaci komote poté dochazi ke spalovani téchto plyni, které jsou poté
ve formé spalin odvadény do vyménikové casti kotlového télesa. Kanal je umistén ve spodni
horizontalni ¢asti rostové ¢asti. Nevyhodou tohoto feSeni je moZnost zaneseni tohoto kanalu tuhymi
zbytky po spalovani, a tim jeho docasného znepriichodnéni pro hotlavé plyny.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody soucasného stavu techniky fesi ohnisté spalovaciho zdroje na pevna paliva,
zejména zplynovaciho teplovodniho kotle na dfevo podle tohoto vynalezu, jehoZ podstata spociva
v tom, Ze obsahuje rostovou ¢ast a spalovaci komoru. Pfitom rostova ¢ast je propojena kanaly,
které jsou situovany po stranach dna roStové casti smérem Sikmo doli do spalovaci komory.
Spalovaci komora je umisténa pod roStovou casti. Cela rostova cast je zhotovena z materialu
o teplotni odolnosti prevysujici 700 ‘C. Spalovaci komora je zhotovena z materidlu o teplotni
odolnosti prevysujici 500 “C.

Plochy prurezli kanali jsou voleny s ohledem na jmenovity vykon spalovaciho zdroje tak, aby bylo
zajiSténo dostatecné mnozstvi spalovaciho vzduchu a bylo zajisténo plynulé odvadéni hotlavych
plynt do spalovaci komory 1 pfi jmenovitém vykonu spalovaciho zdroje. Proto soucet plochy
prifezil viech kandlii mé plochu minimélné 3 cm? na kazdy 1 kW jmenovitého vykonu spalovaciho
zdroje.

Objem spalovaci komory je rovnéz volen vzhledem ke jmenovitému vykonu spalovaciho zdroje
a ¢ini minimalné 800 cm® na kazdy 1 kW jmenovitého vykonu spalovaciho zdroje.

Podstatné je, Ze pod spalovaci komoru je umisténa dohofivaci komora, ktera je o objemu
maximalné 80 % objemu spalovaci komory. Spalovaci komora je s dohofivaci komorou propojena
minimalné jednim spojovacim priduchem. Pritom soucet plochy pficnych priifezli vSech
spojovacich praduchi méa plochu o velikosti alespon 30 % minimalni plochy souctu pticnych
prirezli ploch vsech kanali propojujicich roStovou ¢ast a spalovaci komoru.
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Objasnéni vykresu

Vynalez je blize objasnén pomoci vykresu, na kterém je schematicky znazornéno ohnisté
spalovaciho zdroje na pevna paliva podle tohoto vynalezu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Je zapotiebi zhotovit teplovodni kotel na dfevo o jmenovitém vykonu 40 kW, u kterého by
nedochazelo pti zanasSeni rostové casti 1 vyhotelym palivem k omezeni ptistupu spalovaciho
vzduchu. Proto je rozhodnuto zhotovit ohnisté teplovodniho kotle podle tohoto vynalezu.

Z 7arobetont o teplotni odolnosti 950 “C je znamym zptisobem zhotovena rostova ¢ast 1, do které
je umistén litinovy rost 2 o rozmérech 250 mm x 200 mm. Po obou stranach roStové casti 1 je
umisténa vyzdivka ohni$té provedena ze stejného zZarobetonu. Vyzdivka je provedena na obé strany
od rostové casti 1, a to pod tthlem 55°.

Pod rosStovou ¢asti 1 je situovana spalovaci komora 4 o velikosti 45 cm x 40 cm a vysky 20 cm,
ktera je zhotovena z keramického materialu o teplotni odolnosti 620 “C. Objem spalovaci komory 4
je 36000 cm?, coZ pfi jmenovitém vykonu kotle 40 kW ¢&ini 900 cm? na kazdy 1 kW jmenovitého
vykonu kotle.

Rostova ¢ast 1 je se spalovaci komorou 4 propojena kanaly 3 pro odvod hoflavych plynti. Kanaly 3
jsou provedeny po kazdé strané dna rostové casti 1 ohnisté. V kazdé radé je 5 kanaldi 3. Kazdy
kanal 3 ma obdélnikovy prifez. Celkova plocha pricnych prifezi kanalii 3 pro odvod plynné
hotlaviny z rostové ¢asti 1 do spalovaci komory 4 ¢ini 130 cm?, coZ pfi jmenovitém vykonu kotle
40 kW ¢ini 3,25 cm? na kazdy 1 kW jmenovitého vykonu kotle.

Pod spalovaci komorou 4 je umisténa dohoftivaci komora 5 o plidorysnych rozmeérech 45 cm x 40
cm a vysky 10 cm. Spalovaci komora 4 je propojena s dohotivaci komorou 5 priduchem 6
obdélnikového profilu o rozmérech 4 cm x 15 cm. Jeho plocha ¢ini 60 cm? coZ je vice nez
pozadovanych 30 % minimalni plochy souctu pticnych prifezi ploch vSech kanalt 3. Kolem takto
vytvotreného ohnisté je kovovy plast teplovodniho kotle o jmenovitém vykonu kotle 40 kW, ktery
je vytvofen znamym zplsobem.

Funkce zatizeni je nasledujici:

Pro spalovani je pouzito tvrdé dfevo. Dfevo je znamym zplisobem dopravovano do prostoru
roStové casti 1, ve které dochazi za vysoké teploty znamym zpiisobem k jeho zplynovani. Na
roStu 2, ktery je umistén ve spodni ¢asti rostove casti 1, hoti dfevéné uhli, které vzniklo odplynénim
Jiz dtive prilozeného paliva, které tak dodava dostatek tepelné energie pro vlastni zplynovani.

Uvolnéné hoflavé plyny jsou odvadény kanaly 3 zrostové casti 1 do spalovaci komory 4, kde
dochazi k jejich dokonalému spaleni. Dostatek vzduchu, ktery je nutny pro dokonalé hoteni,
prichazi do rostové ¢asti 1 prichodem ptes rost 2. Po delsi dobé hofeni mlize byt rostova ¢ast 1
preplnéna jesté dostatecné nevyhotelym dfevénym uhlim. Proto jsou bocni stény rostové casti 1
opatfeny nekolika kanaly 3 pro odvod hoflavych plyntll, coz zajistuje, ze i pfi znepriichodnéni
nékterych kanalti 3 nevyhotelym dfevénym uhlim bude vzdy k dispozici dostatek kanali 3 pro
spolehlivy odvod horlavych plynli do spalovaci komory 4. Proto musi byt dostatecné dimenzovan
prifez kanall 3 pro odvod plynné hotlaviny z rostové ¢asti 1 do spalovaci komory 4.

Minimalni méra plocha kanali 3 ve vztahu na jmenovity vykon kotle je 3 cm? na 1 kW
jmenovitého vykonu spalovaciho zdroje. V predloZzeném ptikladném provedeni je hodnota mérné
plochy kanalil ve vztahu na jmenovity vykon kotle 3 cm? na 1 kW, coZ je vyhovujici.
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Na proces spalovani ma rovnéZ vliv objem spalovaci komory 4, ktery je zavisly na jmenovitém
vykonu spalovaciho zdroje. Tato zavislost je dana propoctem, Ze mérny objem spalovaci komory 4
je minimalné 800 c¢cm? na 1 kW jmenovitého vykonu spalovaciho zdroje. V tomto ptikladném
provedeni je objem spalovaci komory 4 dostate¢ny. Dohotivaci komora 3 je o objemu 18000 cm?,
coz &ini 50 % objemu spalovaci komory 4, kterda ma objem 36000 cm?. Objem dohofivaci komory 5
je dostatecny.

Primyslova vyuzitelnost

Vynalez je mozné vyuZit realizaci ohniSté spalovaciho zdroje na pevna paliva, zejména
zplynovaciho spalovaciho zdroje na drevo.



CZ 2023 - 21 A3

PATENTOVE NAROKY

1. Ohnisté spalovaciho zdroje na pevna paliva, zejména zplynovaciho teplovodniho kotle na dfevo,
obsahujici rostovou cast (1) a spalovaci komoru (4), vyznacujici se tim, Ze roStova ¢ast (1), ktera je
vytvorena z materialu o teplotni odolnosti prevysujici 700 “C, je propojena kanaly (3) situovanymi
po stranach dna rostové casti (1) Sikmo dold do spalovaci komory (4) situované pod roStovou éasti
(1), ktera je zhotovena z materialu o teplotni odolnosti prevysujici 500 “C, pficemZ souéet plochy
pricnych prifezi viech kanéll (3) ma mérnou plochu minimalné 3 cm? na kazdy 1 kW jmenovitého
vykonu spalovaciho zdroje, pfi¢emZ mérny otjem spalovaci komory (4) ¢ini minimaln& 800 cm? na
kazdy 1 kW jmenovitého vykonu spalovaciho zdroje.

2. Zatizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze pod spalovaci komoru (4) je umisténa
dohotivaci komora (5) o objemu maximalné¢ 80 % objemu spalovaci komory (4), pfi¢emz obé
komory jsou propojeny minimalné jednim spojovacim priduchem (6), pficemz soucet plochy
pti¢nych priitezll vSech spojovacich priduchti (6) ma plochu alespoil 30 % minimalni plochy souctu
pti¢nych prifezl ploch vsech kanalid (3).
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