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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest pneumatyczno-hydrauliczny segment stuzgcy do oddziele-
nia strefy kgpieliska od toni jeziora lub cieku, majgcy zastosowanie zaréwno w ciekach, jak i akwenach,
w ktérych funkcjonujg kagpieliska badz miejsca okazjonalnie wykorzystywane do kgpieli.

Wydzielenie kgpielisk odbywa sie zwykle poprzez budowe statych pomostéw zakotwiczonych
w dnie zbiornika stalowymi rurami lub drewnianymi palami. Konstrukcja nosna tych pomostéw pozostaje
w zbiorniku wodnym przez caty czas uzytkowania, a demontazowi podlega jedynie poszycie, po ktérym
chodzg uzytkownicy.

Innym rodzajem kgpieliska jest zastosowanie pomostéw ptywajgcych, sktadajgcych sie z modu-
téw petnigcych funkcje ptywakow, ktére unoszg sie na powierzchni wody i sg kotwione do dna badz
cumowane do statych punktéw nabrzeza. W tego typu kapieliskach nie ma mozliwosci oczyszczania
wody, a jej czystos¢ zalezna jest od jakosci wody w catym akwenie.

Istota wzoru uzytkowego, ktérym jest pneumatyczno-hydrauliczny segment stuzgcy do oddziele-
nia strefy kgpieliska od toni jeziora lub cieku, zakotwiczony na linach nosnych, polega na tym, ze kazdy
segment z elastycznego materiatu sktada sie z trzech komér, z ktérych gérna komora pneumatyczna
czesciowo zanurzona w wodzie, ma zawor do napetniania powietrzem i zawor spustowy, osadzona jest
na komorze hydraulicznej, majgcej zawdr do napetniania ptynem i zawor spustowy, ta zas osadzona
jest na komorze balastowej majgcej zawor do napetniania balastu i zawér do oprdzniania balastu, przy
czym kazdy z segmentow potaczony jest w znany sposéb do utworzenia kgpieliska.

Dzieki zastosowaniu rozwigzania wedtug wzoru, uzyskano nastepujgce efekty techniczno-uzyt-
kowe:

e mozliwos¢ szybkiej budowy kgpieliska lub wydzielenia miejsca wykorzystywanego do kagpieli
w dowolnym cieku lub akwenie,
e mozliwos¢ utrzymania wlasciwe] jakosci wody w kapielisku podczas trwania sezonu kgpielo-
wego,
e mozliwos¢ awaryjnego oczyszczania wody w zanieczyszczonym kgpielisku,
mozliwos¢ dostarczania elementdéw kgpieliska do miejsca przeznaczenia na typowych pojaz-
dach transportowych,
konstrukcja kgpieliska zapewnia jego bezpieczne uzytkowania,
szybki montaz i demontaz elementéw kgpieliska,
mozliwos¢é przenoszenia konstrukcji kgpieliska w dowolnym czasie i w dowolne miejsce,
niskie koszty wytwarzania elementoéw kgpieliska.
Przedmiot wzoru uzytkowego uwidoczniono w schematach na rysunku, na ktérym na fig. 1 poka-
zano kapielisko wydzielone poprzez zastosowanie pneumatyczno-hydraulicznych segmentéw, na
fig. 2 pokazano schemat pneumatyczno-hydraulicznego segmentu.

Ogodlny schemat kgpieliska uwidoczniono na fig. 1. Sktada sie ono z segmentow 1', 1", 1™, ...
oddzielajgcych kagpielisko 2 od toni jeziora lub cieku 3. Liczbe segmentow 1', 1", 1" oraz ich dlugos¢
dobiera sie odpowiednio do diugosci kgpieliska 2 i warunkéw hydrologicznych panujgcych w jeziorze
lub cieku, a wysoko$¢ poszczegdinych segmentow 1', 1", 1", ... jest wieksza o 30-50 cm od gtebokosci
jeziora lub cieku w miejscu montazu. Szerokos¢ segmentu 1', 1", 1™, ... korzystnie réwna jest jego
wysokosci. Segmenty 1', 1", 1", ... tgczy sie ze sobg na state roztgcznie w znany sposéb, np. sznurowy.
Segmenty 1', 1", 1", ... korzystnie stabilizuje sie poprzez odciggi 4 przymocowane do kotwic 5, korzyst-
nie wykonanych jako bloki betonowe. Schemat pojedynczego segmentu 1' zaprezentowano na fig. 2.
Segment 1' wykonany jest korzystnie z elastycznego tworzywa sztucznego i sktada sie z trzech komor.
Komora pneumatyczna 6 wypetniona jest powietrzem. Gérna potowa komory pneumatycznej 6 znajduje
sie nad powierzchnig wody, a jej druga potowa ponizej. Komora pneumatyczna 6 stanowi element wy-
pornosciowy utrzymuijacy ksztatt segmentu 1', 1", 1", .... Komora hydrauliczna 7 znajduje sie pod ko-
morg pneumatyczng 6 i wypetniona jest wodg, korzystnie jeziorng. Cisnienie w komorze hydraulicznej
7 korzystnie utrzymuje sie wieksze od cisnienia wody napierajgcej z toni jeziora lub cieku 3 poprzez
wttaczanie powietrza do komory hydraulicznej 7. Zapewnia to utrzymanie wtasciwego ksztattu catego
segmentu 1', 1", 1", .... Komora balastowa 8 znajduje sie przy dnie i wypetniona jest mieszaning piasku
z wodg, stanowigc obcigzenie catego segmentu 1', 1", 1", .... Komora balastowa 8 zapobiega prze-
mieszczaniu sie segmentu 1', 1", 1", ... podczas jego uzytkowania oraz utrzymuje ksztatt catego seg-
mentu 1', 1", 1™, .... Wszystkie trzy komory stanowg segment 1', 17, 1", ..., ktoéry napetniony w odpo-
wiedni sposdb posiada wiasciwg sztywno$¢ i zapewnia bezpieczne jego uzytkowanie.
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Montaz rozpoczyna sie od przetransportowania segmentu 1' do miejsca montazu i napetnienia
komory pneumatycznej 6 powietrzem za pomocg zaworu powietrznego do napetniania 9 przy zamknie-
tym zaworze powietrznym spustowym 10. Proces ten pozwala na utrzymanie segmentu 1' nad wodag
i fatwe oraz precyzyjne umieszczenie go w docelowym miejscu. Zawor powietrzny do napetniania 9 oraz
zawor powietrzny spustowy 10 zapewniajg mozliwo$¢ napompowania komory pneumatycznej 6 powie-
trzem, jak i mozliwo$¢ pompowania ciggtego przez zawoér powietrzny do napetniania 9 z otwartym za-
worem powietrznym spustowym 10. Kolejnym krokiem jest podtgczenie do zaworu wodnego do napet-
niania 11 komory hydraulicznej 7 weza z wodg pod odpowiednim ci$nieniem, co przy zamknietym za-
worze wodnym spustowym 12 powoduje napetnienie komory hydraulicznej 7. Po wykonaniu tej czynno-
$ci nalezy umiesci¢ segment 1' precyzyjnie w miejscu montazu i rozpoczg¢ pompowanie do komory
balastowej 8 mieszaniny piasku z wodg przez zawor do oprézniania balastu 13, przy otwartym zaworze
do napefniania balastu 14. Otwarcie obu zaworéw powoduje mozliwo$é napetnienia komory balastowej
8 mieszaning piasku z wodg przez zawér do oprézniania balastu 13, a woda wyplywa poprzez zawor
do napetniania balastu 14, co powoduje zageszczanie balastu. Po catkowitym napetnieniu komory ba-
lastowej 8 oba zawory sg zamykane i segment 1' jest w petni roztozony.

Powyzsze czynnosci powtarza sie z kolejnymi modutami 1", 1™, ..., fgczac je ze sobg w znany
sposob na state roztgcznie, np. sznurowo.

Demontaz nalezy rozpoczaé od roztgczenia segmentu 1' od segmentu/éw 1", 1™, znajdujgcych
sie obok niego. Nastepnie opréznia sie komore balastowag 13 z balastu. W tym celu do zaworu do na-
petniania balastu 14 podigcza sie waz z wodg pod cisnieniem powodujgcym wyptyw mieszaniny piasku
z wodg przez zawér do oprozniania balastu 13. Po catkowitym opréznieniu otwiera sie zawér wodny
spustowy 12 i zawor wodny do napetniania 11 komory hydraulicznej 7. Po wykonaniu tej czynnosci caty
segment 1' transportuje sie na brzeg. Zawor powietrzny do napetniania 9 i zawér powietrzny spustowy
10 otwiera sie i opréznia komore pneumatyczng 6. Elastyczno$¢ materiatu, z ktérego wykonany jest
segment 1', 1", 1™, ..., umozliwia jego zlozenie i uzyskanie wielokrotnie mniejszej objetosci segmentu
1', 1", 1", ... podczas transportu.

Oznaczenia:

11" 1™ ... —segment

2 — kgpielisko

3 — ton jeziora lub cieku

4 — odcigg

5 — kotwica

6 — komora pneumatyczna

7 — komora hydrauliczna

8 — komora balastowa

9 — zawér powietrzny do napetniania
10 — zawér powietrzny spustowy
11 — zawér wodny do napetniania
12 — zawér wodny spustowy

13 — zawér do oprézniania balastu
14 — zawér do napetniania balastu

Zastrzezenie ochronne

1. Pneumatyczno-hydrauliczny segment stuzgcy do oddzielenia strefy kgpieliska od toni jeziora
lub cieku zakotwiczony na linach nosnych, znamienny tym, ze kazdy segment 1 z elastycz-
nego materiatu sktada sie z trzech komoér 6, 7 i 8, z ktérych gérna komora pneumatyczna
6 czesciowo zanurzona w wodzie, ma zawor do napetniania powietrzem 9 i zawér spustowy
10, osadzona jest na komorze hydraulicznej 7, majgcej zawér do napetniania ptynem 11
i zawor spustowy 12, ta zas osadzona jest ha komorze balastowej 8 majgcej zawdr do napet-
niania balastu 14 i zawé6r do oprdzniania balastu 13, przy czym kazdy z segmentéw 1 potg-
czony jest w znany sposob do utworzenia kgpieliska 2.
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