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SIBLIOTHR A

Urzedu Patentowe:

Sposéb wykonywania trzonu pieca martenowskiego

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywa-
nia trzonéw pieco6w martenowskich z tworzywa
magnezytowego, ktéry polega na ukladaniu
warstw trzonu z mialu magnezytowego, zastepu-
jac stosowany do tego celu dotychczas magnezyt
ziarnisty.

Wedlug znanych dotychczas metod trzon pieca
martenowskiego wykonuje sie przez ukladanie
warstw magnezytu ziarnistego i ich kolejne spie-
kanie.
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lu magnezytowego o nastepujgcym skladzie gra-
nulometrycznym okreS§lonym w stosunku wago-
wym: frakcja 0,0 do 0,12 mm — 15,5 do 20%,
0,12 do 0,20 mm — 13 do 20%, 0,2 do 1,0 mm —
54 do 20%, 1 do 2 mm — 10,5 do 15%, 2 do
4 mm — 6 do 20°%, 4 mm i powyzej — 1 do 5%.
Trzecig i pigtg warstwe nasyca sie po ich spie-
czeniu roztopiong zgorzeling walcowniczg.

Przykladowy wedlug wynalazku sposéb wyko-
nania trzonu z mialu magnezytowego jest naste-

Kazda warstwa wymaga wytrzymania w tem- 10 pujacy. Piec martenowski nagrzewa sie do tempe-
peraturze roboczej pieca przez okres kilku go- ratury wnetrza okolo 1720°C i po stwierdzeniu
dzin, do calkowitego spieczenia sie magnezytu. Po zmiekniecia powierzchni cegiel muru trzonu na
utozeniu kazdej warstwy stosuje sie jej nasycanie trzon i $ciany pieca wprowadza sie odpowiednig
roztopionym Zzuzlem martenowskim. Trzon sklada ,5; ilos¢ zgorzeliny walcowniczej, roztapia jg i prze-
sie z dziesieciu do dwunastu warstw o grubosci trzymuje w piecu przez okres okolo 2 godzin, nie-
30 do 50 mm kazda, a czas jego wykonywania zbedny dla wypelnienia zgorzeling szczelin mie-
wynosi od 72 do 144 godzin. dzy ceglami i nasycenia powierzchni cegiel.

Wedlug tej metody naprawia sie réwniez trzon Nadmiar plynnej zgorzeliny wylewa sie z pieca
posiadajacy ubytki, przy uzyciu magnezytu ziar- 4y przez otwoér spustowy. Na trzonie uklada sie przy
nistego o skladzie granulometrycznym i wagowym: pomocy na przyklad typowej narzucarki kolejno
10 do 8 mm — 10%, 8 do 0,8 mm — 75% i poni- trzy warstwy mialu magnezytowego o grubo$ci
zej 0,8 mm 15%, z ktoérego wykonuje sie Kkilka, okoto 200 mm kazda. Kazdg warstwe nagrzewa
oddzielnie spiekanych warstw a czas trwania jed- sie w temperaturze roboczej pieca przez okres 30
nej naprawy trzonu wynosi od 12 do 16 godzin. o5 do 40 minut, niezbedny dla powierzchniowego spie-

Sposéb wykonywania trzonéw wedlug wynalaz-
ku polega na przygotowaniu cze$ci murowej trzo-
nu przez nasycenie jej roztopiong zgorzeling wal-
cowniczg, oraz uloZeniu pieciu kolejnych i od-
dzielnie powierzchniowo spiekanych warstw z mia-
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czenia magnezytu. Trzecig warstwe pokrywa sie
zgorzeling walcowniczg, ktéra po roztopieniu na-

syca magnezyt.

Czwartg warstwe wykonuje sie o grubo$ci od
100 do 150 mm. Pigtag warstwa nadaje sie trzono-



3
wi pozadany profil znanymi metodami i réwniez
nasyca sie¢ ja zgorzeling. Czas wykonywania trzo-
nu tym sposobem nie przekracza 24 godzin. Sposéb
wedlug wynalazku stosuje si¢ r6wniez do napraw

zapobiegawczych trzonu majgcych na celu likwi-_

dacje ubytkéw, przez wykonanie z mialu magne-
zytowego o granulacji 0,0 do 0,8 mm jednej
warstwy o gruboSci do 150 mm, spieczenie jej w
temperaturze roboczej pieca przez okres 15 minut
i nasycenie odpowiednig ilo$cig roztopionej zgorze-
liny walcowniczej. Czas naprawy tym sposobem
nie przekracza 5 godzin.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania trzonu pieca martenow-
skiego z tworzywa magnezytowego, znamienny
tym, ze powierzchnie cegiet i szczeliny cze$ci
murowej trzonu nasyca sie roztopiong zgorze-
ling  walcownicza a nastepnie uklada znanymi
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metodami kolejno pie¢ okolo 200 milimetro-
wych warstw z mialu magnezytowego o skila-
dzie granulometrycznym i wagowym 0,0 do
0,12 mm — 15,5 do 20,0°/, 0—12 do 0,20 mm —
13,0 do 20,0°%, 0,2 do 1,0 mm — 54,0 do 20,0%b,
1,0 do 2,0 mm — 10,5 do 15,0%, 2,0 do 4,0 mm —
6,0 do 20,0%, 4,0 mm i powyzej — 1,0 do 5,0%
przy czym kazdg warstwe spieka sie oddzielnie
powierzchniowo w temperaturze okolo 1720°C
przez okres 30 do 40 minut, a trzecig i pigtg
warstwe nasyca sie po spieczeniu magnezytu
roztopiong zgorzeling walcowniczg.

Spos6b wedlug zastrz. 1, w przypadku istnie-
nia ubytké6w w trzonie znamienny tym, Ze na
trzon nasypuje sie jedng warstwe miglu ma-
gnezytowego o granulacji 0,0 do 0,8 mm, spieka
sie jg w temperaturze okoto 1720°C przez okres
15 minut i nastepnie nasyca roztopiong zgorze-
ling walcownicza.

WDA-1. Zam. 79/66. Nakl. 260.
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