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Sposób wykonywania trzonu pieca martenowskiego

Przedmiotem wynalazku jest sposób wykonywa¬
nia trzonów pieców martenowskich z tworzywa
magnezytowego, który polega na układaniu
warstw trzonu z miału magnezytowego, zastępu¬
jąc stosowany do tego celu dotychczas magnezyt
ziarnisty.
Według znanych dotychczas metod trzon pieca

martenowskiego wykonuje się przez układanie
warstw magnezytu ziarnistego i ich kolejne spie¬
kanie.

Każda warstwa wymaga wytrzymania w tem¬
peraturze roboczej pieca przez okres kilku go¬
dzin, do całkowitego spieczenia się magnezytu. Po
ułożeniu każdej warstwy stosuje się jej nasycanie
roztopionym żużlem martenowskim. Trzon składa
się z dziesięciu do dwunastu warstw o grubości
30 do 50 mm każda, a czas jego wykonywania
wynosi od 72 do 144 godzin.
Według tej metody naprawia się również trzon

posiadający ubytki, przy użyciu magnezytu ziar¬
nistego o składzie granulometrycznym i wagowym:
10 do 8 mm — 10%, 8 do 0,8 mm — 75% i poni¬
żej 0,8 mm 15l0/o, z którego wykonuje się kilka,
oddzielnie spiekanych warstw a czas trwania jed¬
nej naprawy trzonu wynosi od 12 do 16 godzin.
Sposób wykonywania trzonów według wynalaz¬

ku polega na przygotowaniu części murowej trzo¬
nu przez nasycenie jej roztopioną zgorzeliną wal¬
cowniczą, oraz ułożeniu pięciu kolejnych i od¬
dzielnie powierzchniowo spiekanych warstw z mia-
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łu magnezytowego o następującym składzie gra¬
nulometrycznym określonym w stosunku wago¬
wym: frakcja 0,0 do 0,12 mm — 15,5 do 20%,
0,12 do 0,20 mm — 13 do 20%, 0,2 do 1,0 mm —
54 do 20%, 1 do 2 mm — 10,5 do 15%, 2 do
4 mm — 6 do 20%, 4 mm i powyżej — 1 do 5%.
Trzecią i piątą warstwę nasyca się po ich spie¬
czeniu roztopioną zgorzeliną walcowniczą.
Przykładowy według wynalazku sposób wyko¬

nania trzonu z miału magnezytowego jest nastę¬
pujący. Piec martenowski nagrzewa się do tempe¬
ratury wnętrza około 1720°C i po stwierdzeniu
zmięknięcia powierzchni cegieł muru trzonu na
trzon i ściany pieca wprowadza się odpowiednią
ilość zgorzeliny walcowniczej, roztapia ją i prze¬
trzymuje w piecu przez okres około 2 godzin, nie¬
zbędny dla wypełnienia zgorzeliną szczelin mię¬
dzy cegłami i nasycenia powierzchni cegieł.
Nadmiar płynnej zgorzeliny wylewa się z pieca

przez otwór spustowy. Na trzonie układa się przy
pomocy na przykład typowej narzucarki kolejno
trzy warstwy miału magnezytowego o grubości
około 200 mm każda. Każdą warstwę nagrzewa
się w temperaturze roboczej pieca przez okres 30
do 40 minut, niezbędny dla powierzchniowego spie¬
czenia magnezytu. Trzecią warstwę pokrywa się
zgorzeliną walcowniczą, która po roztopieniu na¬
syca magnezyt.
Czwartą warstwę wykonuje się o grubości od

100 do 150 mm. Piątą warstwą nadaje się trzono-
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wi pożądany profil znanymi metodami i również
nasyca się ją zgorzeliną. Czas wykonywania trzo¬
nu tym sposobem nie przekracza 24 godzin. Sposób
według wynalazku stosuje się również do napraw

zapobiegawczych trzonu mających na celu likwi-. 5
dację ubytków, przez wykonanie z miału magne¬
zytowego o granulacji 0,0 do 0,8 mm jednej
warstwy o grubości do 150 mm, spieczenie jej w
temperaturze roboczej pieca przez okres 15 minut
i nasycenie odpowiednią ilością roztopionej zgorze- 10
liny walcowniczej. Czas naprawy tym sposobem
nie przekracza 5 godzin.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wykonywania trzonu pieca martenów- 15
skiego z tworzywa magnezytowego, znamienny
tym, że powierzchnie cegieł i szczeliny części
murowej trzonu nasyca się roztopioną zgorze¬
liną walcowniczą a następnie układa znanymi

metodami kolejno pięć pfcgł© 200 miUinetFO*
wych warstw z miału magnezytowego o skła¬
dzie granulometrycznym i wagowym 0,0 do
0,12 mm — 15,5 do 2Q,0l0/o, 0—12 do 0,20 mm —
13,0 do 20,0%, 0,2 do 1,0 mm — 54,0 do 20,0»/o,
1,0 do 2,0 mm — 10,5 do 15,0w/o, 2,0 do 4,0 mm—
6,0 do 20,0°/o, 4,0 mm i powyżej — 1,0 do 5,09/o
przy czym każdą warstwę spieka się oddzielnie
powierzchniowo w temperaturze około 1720°C
przez okres 30 do 40 minut, a trzecią i piątą
warstwę nasyca się po spieczeniu magnezytu
roztopioną zgorzeliną walcowniczą.
Sposób według zastrz. 1, w przypadku istnie¬
nia ubytków w trzonie znamienny tym, że na
trzon nasypuje się jedną warstwę miału ma¬
gnezytowego o granulacji 0,0 do 0,8 mm, spieka
się ją w temperaturze około 1720CC przez okres
15 minut i następnie nasyca roztopioną zgorze¬
liną walcowniczą.
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