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DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda in generale un
dispositivo elettrovalvolare, ed 1in particolare
un'elettrovalvola wutilizzabile in un dispositivo
per la formazione di ghiaccio in un frigorifero,
comprendente

un Ccorpo cavo con un ingresso ed un'uscita per
un flusso di un fluido, in particolare di un liqui-
do, fra i quali in detto corpo & definita una came-
ra in cui & realizzata una sede di valvola destina-
ta a cooperare con un associato otturatore per con-
trollare la comunicazione fra 1l'ingresso e 1l'usci-
ta, e

una formazione tubolare di guida che & nominal-

mente coassiale con la sede di valvola ed in cuil e
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montato assialmente traslabile, da e verso detta
sede, un nucleo che reca l'otturatore e la cuil po-
sizione relativamente alla sede di valvola & con-
trollabile elettromagneticamente tramite un avvol-
gimento o solencide disposto intorno a detta forma-
zione tubolare.

Per 11 controllo di flussi caratterizzati da
una piccola portata vengono spesso utilizzati di-
spositivi elettrovalvolari normalmente utilizzati
per portate medie/alte, ad esempio in apparecchi
elettrodomestici, opportunamente modificati per il
funzionamento a piccole portate.

Un esempio di siffatto gruppo elettrovalvolare
per 1l’erogazione dosata di acqua fredda in un fri-
gorifero & descritto ed illustrato nella domanda di
brevetto italiana TO2010A000506 a nome della stessa
Richiedente.

Tali dispositivi elettrovalvolari modificati
presentanc in genere camere di wvalvola piuttosto
grandi, in cui sono realizzate sedi di wvalvola di
diametro ridotto, commisurato alle portate previ-
ste. Siffatti dispositivi elettrovalvolari modifi-
cati presentano in generale dimensioni inutilmente
ingombranti rispetto alle necessita.

Inoltre, 1in tali dispositivi elettrovalvolari



il corpo di wvalvola e in genere realizzato in due
parti, che vengono saldamente connesse fra loro me-
diante un accoppiamento filettato. La formazione
tubolare di guida in cui wviene montato 1l nucleo
che reca l'otturatore & in genere realizzata in un
sol pezzo con una di tali parti, ed a seguito
dell'assemblaggio pud risultare non perfettamente
coassiale con la sede di wvalvola, con potenziali
problemi di affidabilita del funzionamento del di-
spositivo elettrovalvolare nel suo complesso.

Uno scopo della presente invenzione & di pro-
porre un dispositivo elettrovalvolare per piccole
portate, atto a superare gli i1inconvenienti sopra
delineati delle soluzioni secondo la tecnica ante-
re.

Questo ed altri scopi vengono realizzati secon-
do 1l'invenzione con un dispositivo elettrovalvolare
dl tipo sopra specificato, caratterizzato primaria-
mente dal fatto che 11 suddetto corpo e la forma-
zione tubolare di guida sono realizzati in un solo
pezzo di materia plastica stampata.

In un modo di realizzazione detta formazione
tubolare ha l'estremita distale, opposta alla sede
di valvola, che e richiusa mediante un tappo o co-

perchioc separato da e connesso a detta formazione



tubolare.

In una realizzazione wvantaggiosa 1l suddetto
tappo o coperchio viene convenientemente utilizzato
anche per bloccare assialmente sul corpo di wvalvola
il complesso formato dall'avvolgimento o solenoide
e dall'associata struttura di conduzione del flusso
magnetico generato da tale avvolgimento o solenoi-
de.

In un altro modo di realizzazione 1’estremita
distale di tale formazione tubolare e cieca, in un
sol pezzo, e la sede di valvola & realizzata come
pezzo separato, fissato nella camera della valvola
ad esempio mediante saldatura o incollaggio.

Convenientemente, la camera del corpo di valvo-
la presenta sostanzialmente la stessa sezione tra-
sversale del passaggio definito all'interno di det-
ta formazione tubolare.

Ulteriori caratteristiche e wvantaggi dell'in-
venzione appariranno dalla descrizione dettagliata
che segue, effettuata a puro titolo di esempio non
limitativo, con riferimento ai disegni allegati,
nei quali:

la figura 1 & una vista prospettica di un di-

spositivo elettrovalvolare doppio realizzato secon-



do la presente invenzione;

la figura 2 é& una vista in sezione secondo la
linea II-II della figura 1;

la figura 3 & una vista sezionata secondo la
linea III-III della figura 1; e

la figura 4 & una vista prospettica che mostra
un corpo monolitico di materia plastica stampata,
compreso nel dispositivo elettrovalvolare secondo
le figure precedenti.

Nella figura 1 con 1 & complessivamente indica-
to un dispositivo elettrovalvolare secondo la pre-
sente invenzione.

Nella realizzazione esemplificativamente illu-
strata il dispositivo 1 & di tipo doppio, nel senso
che comprende due elettrovalvole, indicate con A e
B, realizzate con un corpo di valvola monolitico 2
comune, con un unico condotto tubolare di ingresso
3 e rispettive uscite 4 per il fluido.

L'invenzione non & peraltro limitata ad una ta-
le esecuzione "doppia", ma ricomprende nel suo am-
bite anche realizzazioni ad elettrovalvola multipla
(tre o piu unita), oppure anche singola.

Nella figura 2 e illustrata in sezione trasver-
sale la sola elettrovalvola A. L'elettrovalvola B

ha la medesima configurazione generale.



Nella realizzazione illustrata il corpo di val-
vola 2 (si veda in particolare la figura 4) e rea-
lizzato come unico pezzo di materia plastica stam-
pata. Tale corpo 2 presenta in particolare due for-
mazioni tubolari cilindriche 5 (figure 2 e 4) che
sono fra loro parallele.

Come si vede in particolare nella figura 2, per
ciascuna elettrovalvola A (B), la formazione tubo-
lare 5 del corpo 2 si estende da un corrispondente
blocco o corpo cavo 6, 1l quale forma integralmen-
te, nella sua parte inferiore, la rispettiva uscita
4, sotto forma di una formazione tubolare preferi-
bilmente coassiale con la formazione tubolare supe-
riore 5. In alternativa, le uscite 4 possono essere
realizzate frontalmente, ovvero orientate secondo
una direzione formante un angolo rispetto all’asse
della corrispondente formazione tubolare 5, ma pur
sempre in un sol pezzo con il blocco o corpo 6, Cco-
me & ad esempio mostrato nella figura 5.

All'interno di ciascun blocco o corpo cavo 6 &
definita una rispettiva camera di valvola 7 (figure
2 e 3), in cui e realizzata una sede di wvalvola 8
coassiale con la formazione tubolare 5.

Nella formazione tubolare 5 di ciascuna sezione

0 elettrovalvola A, B e montato assialmente trasla-



bile un nucleo ferromagnetico 9, che all'estremita
inferiore reca un otturatore 10 destinato a coope-
rare con la corrispondente sede di valvola 8.

Convenientemente, la camera di wvalvola 7 pre-
senta trasversalmente la stessa sezione del passag-
gio definito all'interno della formazione tubolare
5, come si pud apprezzare in particolare osservando
la figura 2.

Nell’esempio di realizzazione illustrato, nella
porzione distale di ciascuna formazione tubolare 5
¢ fissato un rispetto elemento ferromagnetico 11,
fungente da nucleo fisso, cooperante con l'associa-
to nucleo mobile 9 (figura 2). Fra ciascun nucleo
fisso 11 e l'associato nucleo mobile 9 & interposta
una molla 12, tendente a sospingere il nucleoc mobi-
le 9 verso la sede di valvola 8.

Sono peraltro possibili realizzazioni prive di
nucleoc fisso.

Con riferimento alle figure 1, 3 e 4, il corpo
monolitico 2 del dispositivo elettrovalvolare forma
integralmente il condotto cilindrico di ingresso 3.
Nella realizzazione esemplificativamente illustrata
(si veda la figura 3) l'estremita distale del con-
dotto cilindrico di ingresso 3 & provvista di un

raccordo ad innesto rapido 13 per il collegamento



di una tubazione esterna di ingresso (non illustra-
ta). Il raccordo ad innesto rapido 13 e ad esempio
un raccordo fabbricato dalla societa John Guest.

In alternativa, in luogo di un raccordo ad in-
nesto rapido il condotto 3 pud essere provvisto di
un raccordo di altro tipo per sé noto, ad esempio
un raccordo filettato, preferibilmente realizzato
in un sol pezzo con tale condotto e con il corpo
complessivo 2.

Come si vede nella figura 3, nel condotto ci-
lindrico di ingresso 3 pud essere convenientemente
montato un dispositivo misuratore di portata, com-
plessivamente indicato con 14. Nella realizzazione
esemplificativamente 1llustrata tale dispositivo
misuratore di portata 14 & racchiuso in un involu-
cro di supporto 15 a cartuccia, di forma essenzial-
mente cilindrica, inserito nel passaggio definito
nel condotto di ingresso 3 ed avente un diametro
esterno prossimo a quello del raccordo ad innesto
rapido 13.

Nella realizzazione illustrata il corpo 15 ha
una forma prevalentemente tubolare, e ad un'estre-
mita presenta un mozzo centrale 16 in cui e assial-
mente infisso un perno 17 che definisce 1l'asse di

rotazione di una girante palettata 18 provvista di



un magnete permanente 19.

Nel funzionamento, un flusso di liquido addotto
al condotto di ingresso 3 investe la girante palet-
tata 18, provocandone una rotazione intorno all'as-
se definito dal perno 17. La corrispondente rota-
zione del magnete 19 viene rilevata a mezzo di un
circuito di tipo per sé noto, i cuil componenti sono
portati da una piastra 20 (figura 3) alloggiata in
una sede predisposta nella parete del condotto 3.
La velocita di rotazione della girante 18 & funzio-
ne della portata del flusso di liguido che la inve-
ste, e determina la generazione di un segnale elet-
trico la cui frequenza (o fase) costituisce un'af-
fidabile indicazione di detta portata.

Con riferimento alla figura 3, 1'involucro di
supporto 15 del dispositivo misuratore di portata
14 presenta una pluralita di aperture di uscita 21,
delle gquali soltanto una & visibile in tale figura.
Nel funzionamento, 11 ligquido che fuoriesce attra-
verso tali aperture perviene in un passaggio 22 de-
finito all'interno di un collettore di ingresso 23,
realizzato integralmente con 11 corpo 2 del dispo-
sitivo elettrovalvolare. A partire dal condotto di
ingresso 3, 11 collettore 23 raggiunge dapprima la

camera 7 dell'elettrovalvola B, e poi la camera 7



dell'elettrovalvola A (si wveda in particolare la
figura 3).

Tali elettrovalvole A, B risultano dungue su-
scettibili di controllare la comunicazione fra il
condotto di ingresso 3 e la rispettiva uscita 4.

In varianti di realizzazione non illustrate
17involucro di supporto 15 pud essere realizzato in
un sol pezzo con il capo 2.

Nella figura 6 & schematicamente illustrata una
variante di realizzazione del dispositivo misurato-
re di portata 14. In tale figura a parti gia de-
scritte sono stati nuovamente attribuiti gli stessi
numeri di riferimento utilizzati in precedenza.

Nella realizzazione secondo la figura 6 il di-
spositivo misuratore di portata 14 comprende una
girante o turbina 18 e un magnete permanente 19 ad
essa solidale, la cuili rotazione viene rilevata a
mezzo di un avvolgimento 50 il cui asse forma un
angolo, ad esempio di circa 40°, rispetto all’asse
della turbina o girante 18. L’avvolgimento 50 e di-
sposto intorno ad una porzione del condotto cilin-
drico di ingresso 3 che, come si e gia detto in
precedenza, €& di materiale amagnetico, in partico-
lare di materiale plastico. Detta porzione del con-

dotto di ingresso 3 & convenientemente circondata



da un tubo o manicotto 51 di materiale ferromagne-—
tico.

Facendo ora nuovamente riferimento alla figura
2, clascuna elettrovalvola del dispositivo elettro-
valvolare 1 presenta un rispettivo avvolgimento o
solenoide 24 portato da un rocchetto 25. Tale roc-
chetto & incapsulato in un rivestimento 26, ed &
cinto da un elemento 27 di materiale magneticamente
conduttore, che nella realizzazione illustrata &
sagomato essenzialmente a forma di C.

I1 gruppo formato dal rocchetto 25, dal sole-
noide 24, dal rivestimento 26 e dall'elemento 27 &
infilato sulla formazione tubolare 5 dell'elettro-
valvola A o B di appartenenza.

Le estremita distali delle formazioni tubolari
5 di tali elettrovalvole sono quindi richiuse da un
coperchio o tappo 30 (figure da 1 a 3). Tali coper-
chi o tappi possono essere convenientemente di ma-
teria plastica stampata, e possono essere connessi
alle associate formazioni tubolari 5 ad esempio me-
diante saldatura termica o incollaggio.

Come si pud apprezzare in particolare osservan-
do la figura 2, 1 tappi 30 convenientemente concor-
rono a rinserrare ed a mantenere saldamente in po-

sizione 1 corrispondenti gruppi comprendenti gli



avvolgimenti 24, i rocchetti 25 e gli elementi 27
degli associati circuiti magnetici.

Convenientemente, sebbene non necessariamente,
anche 1le uscite 4 delle elettrovalvole A e B posso-
no essere provviste di rispettivi raccordi ad inne-
sto rapido 31, per il collegamento di tubazioni e-
sterne di uscita (non illustrate).

Con riferimento alla figura 1, ciascuna delle
elettrovalvole A e B & provvista di un rispettivo
connettore elettrico 32 per il collegamento del ri-
spettivo avvolgimento a circuiti di pilotaggio e-
sterni (non illustrati). Le elettrovalvole A e B
risultano cosi selettivamente eccitabili in apertu-
ra, per permettere un flusso di liquido (acqua) dal
condotto tubolare di ingresso 3 verso la rispettiva
uscita 4.

Naturalmente, fermo restando il principio del
trovato, le forme di attuazione ed 1 particolari di
realizzazione potranno essere ampiamente variati
rispetto a quanto e stato descritto ed illustrato a
puro titolo di esempio non limitativo, senza per
questo uscire dall'ambito dell'invenzione come de-

finito nelle annesse rivendicazioni.



RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo elettrovalvolare (1), comprendente

un corpo cavo (2, 6) con un ingresso (3; 22) ed
un'uscita (4) per un flusso di un fluido, in parti-
colare di un 1liquido, fra 1 quali in detto corpo
(2, 6) & definita una camera (7) in cui & provvista
una sede di wvalvola (8) destinata a cooperare con
un associato otturatore (10) per controllare la co-
municazione fra 1'ingresso (3; 22) e 1l'uscita (4);
e

una formazione tubolare di guida (5) che & no-
minalmente coassiale con la sede di valvola (8) ed
in cui & montato assialmente traslabile, da e verso
detta sede (8), un nucleo (9) che reca l'otturatore
(10) e la cui posizione relativamente alla sede (8)
& controllabile elettromagneticamente tramite un
avvolgimento o solenoide (24) disposto intorno a
detta formazione tubolare (5);
il dispositivo elettrovalvolare (1) essendo carat-
terizzato dal fatto che detto corpo (2, 6) e la
formazione tubolare di guida (5) sono realizzati in
un sol pezzo di materia plastica stampata.
2. Dispositivo elettrovalvolare (1) secondo la ri-
vendicazione 1, in cui l'estremita distale di detta

formazione tubolare (5), opposta alla sede di val-
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vola (8), & richiusa mediante un tappo o coperchio
(30) separato da e connesso a detta formazione tu-
bolare (5).

3. dispositivo elettrovalvolare secondo la riven-
dicazione 1 o 2, in cui la sede di wvalvola (8) &
realizzato come pezzo separato da detto corpo (2),
ed & fissato in detta camera (7), ad esempio me-
diante saldatura o incollaggio.

4, Dispositivo elettrovalvolare secondo una delle
rivendicazioni precedenti, in cui detta camera (7)
presenta sostanzialmente la stessa sezione trasver-
sale del passaggio definito all'interno di detta
formazione tubolare (5).

5. Dispositivo elettrovalvolare secondo una delle
rivendicazioni precedenti, in cui detto avvolgimen-
to o solenoide (24) e cinto almeno in parte da un
associato elemento conduttore di flusso magnetico
(27) con 11 gquale forma un gruppo (24-27) provvisto
di un'apertura passante 1in cui si estende detta
formazione tubolare (5).

6. Dispositivo eletrovalvolare secondo la rivendi-
cazione 1 o 2 e la rivendicazione 5, in cuil detto
gruppo (24-27) e bloccato assialmente su detto cor-
po (2, 6) a mezzo del coperchio o tappo (30) con-

nesso all'estremita distale di detta formazione tu-



bolare (5).

7. Dispositivo elettrovalvolare secondo la riven-
dicazione 5, in cul detto elemento conduttore di
flusso magnetico (27) & a forma di C od U, e pre-
senta due rami affacciati preferibilmente attraver-
sati da detta formazione tubolare (5).

8. Dispositivo elettrovalvolare secondo una qgqual-
siasi delle rivendicazioni precedenti, in cui nella
porzione distale di detta formazione tubolare (5) e
fissato un elemento ferromagnetico (11) fungente da
nucleo fisso, cooperante con detto nucleo mobile
(9) .

9. Dispositivo elettrovalvolare secondo la riven-—
dicazione 7, in cuil fra il nucleo mobile (9) ed il
nucleo fisso (11) & interposta una molla (12) ten-—
dente a sospingere il nucleo mobile (9) verso la
sede di valvola (8).

10. Dispositivo elettrovalvolare secondo una qgual-
siasi delle rivendicazioni ©precedenti, in cui
17uscita (4) per 11 fluido e realizzata nel corpo
(2) e si estende in una direzione formante un ango-
lo rispetto all’asse di detta formazione tubolare
(5).

11. Dispositivo elettrovalvolare secondo una qgqual-

siasi delle rivendicazioni da 1 a 8, in cui l'usci-



ta (4) per il fluido & realizzata nel corpo (2, 6)
da parte opposta alla formazione tubolare (5) ri-
spetto alla sede di wvalvola (8), ed & preferibil-
mente coassiale con detta formazione tubolare (5) e
con detta sede (8).

12. Dispositivo elettrovalvolare secondo la riven-
dicazione 9 o 10, in cuil l'uscita (4) e in forma di
un passaggio cilindrico in cui & fissato un raccor-
do di tipo ad innesto rapido (31) per il collega-
mento di una tubazione esterna di uscita.

13. Dispositivo elettrovalvolare secondo una qgual-
siasi delle rivendicazioni precedenti, in cui in
detto corpo (2, 6) e formato integralmente un con-—
dotto cilindrico di ingresso (3) per il flusso del
fluido, provvisto di un raccordo, in particolare di
tipo ad innesto rapido (13), per il collegamento di
una tubazione esterna di ingresso; in detto condot-
to cilindrico (3) essendo montato un dispositivo
misuratore di portata (14) del tipo comprendente
una girante palettata (18).

14. Dispositivo elettrovalvolare secondo la riven-
dicazione 13, in cuil detto dispositivo misuratore
di portata (14) é& racchiuso in un involucro di sup-
porto (15) a cartuccia essenzialmente cilindrica,

inserito in detto condotto di ingresso (3) ed aven-



te un diametro esterno prossimo a quello del rac-
cordo di ingresso (13).

15. Dispositivo elettrovalvolare secondo la riven-
dicazione 13, in cui 11 dispositivo misuratore di
portata (14) comprende un magnete permanente (19)
solidale a rotazione con detta girante (18), e un
associato avvolgimento di rilevazione (50) il cui
asse forma un angolo rispetto all’asse della giran-
te (18), per la rilevazione della rotazione di det-
to magnete (19); intorno all’avvolgimento di rile-
vazione (50) essendo disposto un tubo o© manicotto
(51) di materiale ferromagnetico.

16. Dispositivo elettrovalvolare secondo una qgqual-
siasi delle rivendicazioni precedenti, comprendente
una pluralita di elettrovalvole (A, B) sostanzial-
mente uguali fra loro, i cui corpi di wvalvola (6)
sono realizzati come corpo unico (2), ed in cui un
unico condotto cilindrico di ingresso (3) & accop-
piato alle camere di valvola (7) di dette elettro-
valvole (A, B) tramite un collettore di ingresso
(23), detto condotto cilindrico di ingresso (3) e
detto collettore (23) essendo realizzati in un sol
pezzo con 1 corpi di wvalvola (6) di dette elettro-

valvole (A, B).



CLATMS

1. An electric valve device (1), comprising

a hollow body (2, 6) with an inlet (3; 22) and
an outlet (4) for a flow of a fluid, in particular
a ligquid, between which in said body (2, 6) there
is defined a chamber (7) in which there is provided
a valve seat (8) intended to cooperate with an as-
sociated obturator (10) to control the communica-
tion between the inlet (3; 22) and the outlet (4);
and

a tubular guiding formation (5) which is nomi-
nally coaxial with the wvalve seat (8) and in which
there is mounted a core (9) which is axially trans-
latable, to and from said seat (8), and which car-
ries the obturator (10), and whose position with
respect to the seat (8) can be electromagnetically
controlled through a winding or solenoid (24) dis-—
posed around said tubular formation (5);
the electric wvalve device (1) being characterized
in that said body (2, 6) and the tubular guiding
formation (5) are made 1in one piece of moulded
plastic material.
2. An electric wvalve device (1) according to
claim 1, wherein the distal end of said tubular

formation (5), opposite the wvalve seat (8), 1is
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closed by a plug or cover (30) separate from and
connected with said tubular formation (5).

3. An electrical valve device according to claim
1 or 2, wherein the valve seat (8) 1s made as a

pliece separate from said body (2), and is fixed in

said chamber (7), for instance by welding or
gluing.
4. An electric wvalve device according to one of

the preceding claims, wherein said chamber (7) has
substantially the same cross-section of the passage
defined in said tubular formation (5).

5. An electric valve device according to any of
the preceding claims, in which said winding or so-
lenoid (24) 1is surrounded at least 1in part by an
associated magnetic flux conducting member (27),
with which forms an assembly (24-27) provided with
a through opening in which said tubular formation
(5) extends.

6. An electric valve device according to claim 1
or 2 and claim 5, wherein said assembly (24-27) 1is
axially blocked on said body (2, 6) by means of the
plug or cover (30) coupled to the distal end of
said tubular formation (5).

7. An electric valve device according to claim 5,

wherein said magnetic flux conducting member (27)



is shaped 1like a C or a U, and has two facing
branches through which preferably passes said tubu-
lar formation (5).

3. An electric valve device according to any of
the preceding claims, wherein in the distal portion
of said tubular formation (5) a ferromagnetic mem-—
ber (11) is fixed, which operates as a fixed core
cooperating with said movable core (9).

9. An electric valve device according to claim 7,
wherein between the movable core (9) and the fixed
core (11) a spring (12) is interposed, which tends
to push the movable core (9) towards the valve seat
(8) .

10. An electric wvalve device according to any of
the preceding claims, wherein the outlet (4) for
the fluid is provided in the body (2) and extends
in a direction forming an angle with respect to the
axis of said tubular formation (5).

11. An electric wvalve device according to any of
the claims 1 to 8, wherein the outlet (4) for the
fluid is provided in the body (2, 6) on a side op-
posite the tubular formation (5) with respect to
the valve seat (8), and 1is preferably coaxial with
said tubular formation (5) and said seat (8).

12. An electric valve device according to claim 9



or 10, wherein the outlet (4) is shaped as a cylin-
drical passage in which there is fixed a quick-fit
coupling (13) for the connection of an external
outlet pipe or hose.

13. An electric wvalve device according to any of
the preceding claims, wherein in said body (2, 6)
there is integrally formed a cylindrical inlet con-
duit (3) for the flow of the fluid, provided with a
coupling, in particular a quick-fit coupling (13),
for the connection of an external inlet pipe or
hose; 1in said cylindrical conduit (3) there being
mounted a flow-rate measuring device 814) of a kind
comprising a bladed impeller (18).

14, An electric wvalve device according to claim
13, wherein said flow-rate measuring device (14) is
contained in an essentially cylindrical, cartridge-
like support casing (15), inserted into said inlet
conduit (3) and having an external diameter which
is close to that of the inlet coupling (13).

15. An electric wvalve device according to claim
13, wherein the flow-rate measuring device (14)
comprises a permanent magnet (19) which is rigid
for rotation with said impeller (18), and an asso-
ciated detection winding (50) whose axis forms an

angle with respect to the axis of the impeller



(18), for detecting the rotation of said magnet
(19); around said detection winding 850) there be-
ing placed a tube or sleeve (51) made of a ferro-
magnetic material.

16. An electric wvalve device according to any of
the preceding claims, comprising a plurality of
electric valves (A, B) substantially identical with
each other, whose valve bodies (6) are formed in a
single piece (2), and wherein a single cylindrical
inlet conduit (3) is coupled with the wvalve cham-
bers (7) of said electric valves (A, B) through an
inlet manifold (23), said cylindrical inlet conduit
(3) and said manifold (23) being made 1in one piece
with the valve bodies (6) of said electric wvalves

(A, B).
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