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'(54), Pripravek pre zatavevanie zdrhevadla do plastickej hmoty
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Rie3enie sa tyka polygrafického, koZ'ar-
ského a pod. priemyslu. Ufelom rieSenia je
pomocou $pecidlneho pripravku umoZnit za-
tavovanie zdrhovadla do plastickej hmoty. =
Uvedeného tfelu sa dosiahne tym, Ze zdr- [
hovadlo sa upina v pripravku v horizontal-
nej poloze a v tejto sa spolu s pripravkom,
vkladd na spodny plastikovy prirez. Do ot-
voru v pripravku sa uklada vrchny plasti-
kiovy prirez, ktory zodpovedd obrysu proti-
tlakovej elektrédy. Tlakom a vysokofrek-
ventnym obrevom sa zdrhovadlo zatavi me-
dzi obidva plastikové prirezy. Pripravok je
vyhotoveny z drZiaka, ktory je opatreny
drazkou, pri€om zo spodnej Casti, pre uchy-
tenie zdrhovadla v pripravku, prilieha od-
pruzena dielektrickd podloZka. Uvedeneho
rieSenia je moZné pouZit okrem polygrafic-
kého priemyslu v koZiarskom priemysle a
viade tam, kde je potrebné pri vyrobe za-
tavovat zdrhovadlo do plastickej hmoty.
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Vynédlez sa tyka Specidlneho pripravku
pre zatavovanie zdrhovadla do plastickej
hmoty.

Vo svete s zndme pripravky pre zatavo-
vanie zdrhovadla do plastickej hmoty, avSak
v tychto pripravkoch sa zdrhovadlo upina
okolo zvarovacej elektrody vo vertikdlnej
polohe. T4ato operécie je prdcna a nhaviac, je
potrebné preénievajiicu &ast zdrhovadla eSte
prichytdvat k plastikovému prirezu tak, aby
sa jeho textilnd €ast dostala do roviny zva-
rovania. ZvlasSt precizne sa musia vypraco-
vat obliky.

Podstatou vyndlezu je Specidlny pripra-
vok pre zatavovanie zdrhovadla do plastic-
kej hmoty a vyznaluje sa tym, Ze k drZiakuy,
ktory je z vnitornje strany opatreny dréaz-
kou, zo spodnej €asti prilieha odpruZenéd di-
elektricka podloZka,.

PouZitim daného 3pecidlneho pripravku
pre zatavovanie zdrhovadla do plastickej
hmoty sa dosiahne niekolkonAdsobne vysSia
produktivita prace, nakolko navle€enie zdr-
hovadla’do pripravku zaberd len velmi Krét-
ku dobu. Skracuje sa celkovy €as vyroby
vyrobku a odstrailuje sa niekolko technolo-
gickych operécii, pritom sa ulah¢i préca
obsluhy vysokofrekvenénych agregatov. Pri
pouZiti uvedeného pripravku je moZné spra-
covévat rozne druhy plastickych hmét, ktoré
st zvarovatelné. TaktieZ je mozZné vyrabaf
rozne konfigurdcie (obrysové tvary] vy-
robkov. ZvySuje sa estetickd a kvalitativna
droveil vyrobkov.

Na pripojenom vykrese & 1 je zndzornené
uloZenie pripravku pre zatavovanie zdrho-
vadla do plastickej hmoty vo vysokofrek-
venénom lise. Na vykrese €. 2 je znazorneny
nérys a podorys pripravku. Vykres &. 3 ob-
sahuje rez A—A daného pripravku. Na vy-
krese €. 4 je zndzornend protitlakova elek-
troda, jej ndrys a pddorys. Spodny plastiko-
vy prirez 2 (obr, 1) sa umiestiiuje podla
zardZok na dielektricki dosku 1, ktora je
pevne spojend so spodnym stolom 8 vysoko-
frekventného agregdtu. Na spodny plasti-
kovy prirez 2 sa op#t, presne podla zara-
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Zok, uloZi pripravok 3, v ktorom je navle-
¢ené zdrhovadlo 4. Toto zdrhovadlo 4 sa
nachéddza v horizontélnej polohe. Jeho tex-
tilnd ¢ast smeruje do vnitra obrysu proti-
tlakovej elekirddy 6. Do takto uloZeného
pripravku 3 sa vloZi vrchny plastikovy pri-
rez 5. Tento prirez mé& tvar, ktory presne
zodpovedd obrysu protitlakovej elektrédy 6.
Takym spbsobom sa textilng fast zdrhovadla
4 dostane medzi vrchny plastikovy prirez 5
a spodny plastikovy prirez 2. Protitlakovéd
elektréda 6 je pevne spojend s pohyblivym
vrchnym stolom 7 vysokofrekventného ag-
regdtu. Po uloZeni v3etkych komponentov
polovyrobku na spodny stdl 8 vysockofrek-
ventného agregatu sa vrchny pohyblivy stol
7, na ktorom je upevnend protitlakova elek-
tréda 5, pritlaéi k spodnému stolu 8. P8so-
benim vysokofrekven&ného ohrevu a tlaku
sa po obrysovej ploche protitlakovej elek-
trody 5 zatavi zdrhovadlo 4 medzi spodny
plastikovy prirez 2 a vrchny plastikovy pri-
rez 5. Pripravok 3 (obr. 2} md vniitorny
obrys podobny obrysu praotitlakovej elektré-
dy (vid obr. 1). Tento obrys je taky, aby
sa do pripravku 3 dala lahko zasunfit proti-
tlakové elektréda 6. Jej obrys je vyznaleny
na obr. 2 Ciarkovanou ¢&iarou. Pripravok 3

(obr. 2) mé zodpovedajici otvor 5, do kto-

rého sa umiestiiuje zatvdraci mechanizmus
zdrhovadla 4. Kovovd &ast zdrhovadla 5
{obr. 3) je umistnend v drazke drZiakom 3
a pritlaca sa dielektrickou podloZkou 1, kto-
rd je odpruZend pruZinami B, tym sa umoZ-
fiuje lahké navlefenie a uchytenie zdrho-
vadla 4 v pripravku 3 (vid obr. 2). Tvar
protitlakovej elektrody 6 je zobrazeny na
obr. 4, pritom jej pracovnd cast mé vrib-
kovany tvar — detail A.

Uvedeného vyndlezu je moZné pouZit v
polygrafickom priemysle pri vyrobe obalov
kalendé4rov, didrov a pod., ako aj viade tam,
kde je moZné nahradit koZené materidly
plastikovymi, t. j. v koZiarskom priemysle,
vyrobnych plastikdrskych druZstvach a pod.,
pri potrebe zatavovania zdrhovadla do plas-
tickej hmoty.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok pre zatavovanie zdrhovadla do
plastickej hmoty vyznaduje sa tym, Ze k dr-
Ziaku (3), ktory je opatreny z vniitornej

strany drédZkou, zo spodnej Casti prilieha
odpruZend dielektrickd podlozka (1].

4 listy vykresov
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