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@ Vorrichtung zum Zerteilen von Rundholz,

@ Eine Kreisséige (14) ist zwischen Vorderketten (2, 3) einer
Querfordereinrichtung (1} angeordnet, die zu zerteilende
Rundhélzer (12) gegen die Kreissage (14) fordert. Die auf der
einen Seite der Schnittebene der Kreissége (14) liegenden
Forderketten (2) verlaufen in spitzem Winkel divergierend zu
den auf der anderen Seite der Schnittebene der Kreissige
(14) liegenden Forderketten (3). Die Schnittebene der Kreis-
sége (14) befindet sich angenahert auf der Winkelhalbieren-
den dazwischen. Die Schnittflichen der Rundholzabschnitte
(12, 12") werden beim Vorbeilauf an der Kreissdge (14)
seitlich von dieser wegbewegt.
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Gebriider Linck Maschinenfabrik und Eisengieflerei

"Gatterlinck", 7602 Oberkirch

Vorrichtung zum Zerteilen von Rundholz

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zerteilen

von Rundholz mittels einer in einer Querfordereinrich-
tung angeordneten Kreissige, wobei die Querférderein-

richtung mehrere nebeneinander umlaufende, mit Mit-

nehmern bestiickte Fdrderketten aufweist.

Bei derartigen Vorrichtungen wird das Rundholz beim
kontinuierlichen oder intermittierenden Vorbeilauf

an der Kreissdge in Rundholzabschnitte zersidgt. Die an
den Forderketten angebraclhiten Mitnelmer fiihren das Rund-
holz gegen die sich drehende Kreissdge, deren Drehrich-
tung so gewdhlt ist, daB das Rundholz durch den Eingriff
der Kreissidge nach unten auf die Forderketten gedriickt
und dadurch gehalten wird, wdhrend es von den IFdrderket-

ten gegen die Kreissige weiterbewegt und dabei zersigt

wird.

Bei der weiteren Fdrderbewegung der Fiérderketten bewegt

sich die geschnittene Fliche des Rundholzes am Kreis-
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sdgeblatt entlang. An der Stelle, an der das Rundholz
den Flugkreis der Kreissidge wverldft, ist die Richtung
der Umfangsbewegung der Kreissiige von unten nach oben
gerichtet. Wenn die geschnittene Fldche des Rundholzes

in diesem Bereich in Beriihrung mit den Kreiss#gezihnen

* gelangt, wird das abgesdgte Rundholz hochgeschleudert,

was zu Unfdllen, Schiden an der Maschine oder Beschi-
digungen des Rundholzes fithren kann. Niederhalter, die
das Rundholz im Bereich des Austritts aus dem Flugkreis
der Kreissige halten, wiirden die Forderung des Rund-
holzes beeintrachtigen, zumal die Niederhalter sich

an die jeweils dndernde Dicke des Rundholzes anpassen
miiten. Eine weitere Schwierigkeit besteht darin, dag
verhdltnismiifig hohe und stoflartige Belastungen auf-
treten ktnnen, wenn das Rundholz nach der anfinglichen
Berihrung im Austrittsbereich der Kreissdge angehoben

und dabei verkantet und verklemmt wird.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art mit mbglichst geringem konstruk-

tivem Aufwand so zu gestalten, dafl eine Berithrung zwi-

schen der Schnittflidche des Rundholzes und der Kreissige
im Bereich des Austritts aus dem Flugkreis der Kreis-

sdige zuverlidssig verhindert wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidl dadurch geldost, dal
die F8rderketten derart im spitzen Winkel zur Schnitt-
ebenc der Kreissiige verlaufen, dafl die auf einer Seite
der Schnittebene angeordneten Fdrderketten in Forder-
richtung gesehen divergierend zu den auf der anderen
Seite der Schni:itebene angeordneten Forderketten ver-

laufen.
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Bei der Forderbewegung entfernen sich dadurch die

auf den Forderketten liegenden Rundholzabschnitte beid-
seitig vom Kreissigeblatt. Wenn die Rundholzabschnitte
den Flugkreis der Kreissidge verlassen, befinden sich
die Schnittfl&chen des Rundholzes beidseitig im Abstand
zum Kreissidgeblatt, so daB eine erneute, unerwlinschte

Beriihrung mit den SHgezidhnen sicher verhindert wird.

Auf Niederhalter oder sonstige zusitzliche Einrichtun-

gen kann vollstédndig verzichtet werden.

Der erfindungsgemidBe Verlauf der Fdorderketten 1liHBt

sich konstruktiv sehr einfach und mit geringem Aufwand
erreichen. So wird in Weiterbildung des Erfindungsge-
dankens vorgescilagen, dafl alle Fdrderketten {iiber
Kettenridder auf zwei gemeinsamen parallelen, an den
beiden Enden der Querfdrdereinrichtung angeordneten
Wellen laufen, und daB die Abstidnde der auf der einen
Seite der Schnittebene angeordneten Kettenrider von

den auf der anderen Seite der Schnittebene angeordneten
Kettenrddern am Abgabeende der Querfordereinrichtung

grofler ist als am Aufgabeende.

Bs hat sich gezeigt, daB die fiir derartige Querfdrder-
einrichrTungen verwendeten Gliederketten olne Beeintrich-
tigung ihrer Funktion mit so viel seitlichem Spiel aus-
gefiilhrt werden kdnnen, daBl sie sclhirig unter dem er-
findungsgemidf vorgesehenen spitzen Winkel auf die zu-
geordneten Kettenridder auflaufen bzw. von diesen ablau-
fen konnen. Somit ist es mdoglich, wie bei Querfdrderein-
richtungen bisher iiblich, am Aufgabeende und am Abgabe-

ende jeweils nur eine einzige Kettenwelle anzuordnen,
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die parallel zueinander verlaufen. Allein durch die
Verdnderung dés ‘Abstands der Kettenridder wird der er-

findungsgemidl erwiinschte Schriglauf der Forderketten er-

reicht,

‘Gem#B ‘eirier Bevorzigten Ausfithrung der Erfindung ist
vorgesehen, dafl die Forderketten auf der einen Seite
der Schnittebene wie iiblich senkrecht zu den Wellen
verlaufen, daBl die Forderketten auf der anderen Seite
der Schnittebene schrdg zu den Wellen verlaufen, und
dafl die Schnittebene der Kreissiige dazwisciien angenidhert
in der Winkelhalbierenden liegt. Damit wird erreicht,
dafl nur die auf einer Seite der Sclinittebene liegenden
Férderketten schrig auf die Kettenridder auflaufen bzw.
von diesen ablaufen, Die Schridgstellung zwischen den
Ubrigen Forderketten und der Kreissdge wird durch eine

Schridgstellung der Kreissige erreichnt.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfithrungsbei-
spiel niher erliutert, das in der Zeichnung dargestellt

ist. Es zeigt:

Fig. 1 in einem senkrechten Schnitt eine Querfdrderein-
richtung fir Rundholz mit einer Kreiss&dge und

Fig. 2 eine wvereinfachte Draufsicht auf die Quer-
fordereinrichtung nach Fig. 1, wobei Teile

weggelassen sind.

Dic dargestellie Querfordereinrichtung 1 weist zweil
Gruppen von endlosen umlaufenden Forderketten 2 und
3 auf, wobei von jeder Gruppe in Fig. 2 nur zwei For-

derketten 2 bzw. 3 dargestelli sind.



10

15

20

25

30

0087800

Die Fdrderketten 2, 3 laufen am Aufgabeende der
Querfordereinrichtung 1 lber Kettenrider U4 bzw. 5,

die auf einer gemeinsamen Welle 6 sitzen. Parallel

zur Welle 6 ist am Abgabeende eine Welle 7 angeordnet,
die Kettenrider 8, 9 trigt, lber die die Forderketten 2
bzw. 3 laufen, Eine der beiden Wellen 6, 7 wird ange-

trieben.

Die Forderketten 2, 3 sind in gleichmifigen Abstidnden
mit Mitnehmern 10 bestiickt, die am Aufgabeende aus
einer Rollenfdrderbaiin 11 jeweils ein Rundholz 12 auf-
nehmen und in der mit einem Pfeil 13 bezeichneten Rich-
tung gegen eine Kreissige 14 fordern, die zwischen den
beiden Gruppen von Forderketten 2 und 3 angeordnet ist.
In Fig. 2 ist ein Antriebsmotor 15 angedeutet, der die
Kreissige 14 iiber einen Riementrieb 16 antreibt. In
Fig. 1 ist gezeigt, daB die Lagerung der Kreissdge 14
an einem mittels eines druckmittelbetdatigten Zylinders

17 anhebbaren Schwenkarm 18 angebracht werden kann.

Die Kreissidge 14 zerteilt das Rundholz 12 in Rundholz-
abschnitte 12' und 12'', die am Abgabeende der Quer-
fordereinrichtung 1 auf eine Schrigflidche 19 abgewor-
fen und mittels einer schwenkbaren Ubergabevorrichtung
20 an einen Lingsfdrderer 21 iUbergeben werden, der die

Rundholzabschnitte 12', 12'! weiterfdrdert.

Wie man aus Fig. 2 erkennt, sind die Forderketten 2

der auf der einen Seite der Schnittebene der Kreissdge
14 angeordneten Gruppe parallel zueinander und senkrecht
zu den Achsen der Wellen 6, 7 angeordnet. Die Forder -

ketten 3 der anderen Gruppe verlaufen dagegen in eincm
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etwas vom rechten Winkel abweichenden stumpfen Winkel

zu den Achsen der Wellen 6 und 7, d. h. die Fdrderket-
ten 3 laufen schrig auf die zugeordneten Kettenrdder 5
und ¢ auf und von diesen ab. Die die Schnittebene be-
stimmende Kreissige 14 liegt angenihert auf einer Winkel-
halbierenden zwischen den beiden Gruppen von Fdrderket-

ten 2 bzw. 3. Durch den zwischen den Forderketten 2 und
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der Schnittebene der Kreissidge 14 einerseits und den
zwischen den Fdrderketten 3 und der Schnittebene der
Kreissige 14 andererseits jeweils gebildeten spitzen
Winkel wird erreicht, dall die beiden in Forderrichtung
13 divergierenden Gruppen von Forderketten 2 bzw. 3
die abgesigten Rundholzabschnitte 12' und 12'' ausein-
anderbewvegt werden, so dafl3 sich ihre Schmnittflidchen
von der Kreissidge 14 wegbewegen. Wenn die Rundholz-
abschnitte 12' und 12'!' aus dem Flugkreis der Kreis-
siige 14 austreten, befinden sich ihre Schnittflichen
im Abstand zur Kreissidge 14 und beriihren daher die

Kreissigezdhne an dieser Stelle nicht mehr.

Die Schrigstellung der Gruppen von Forderketten 2 bzw,
3 zueinander wird in einfacher Weise dadurch erreicht,
dafl der Abstand der Kettenrider 9 zu den Kettenriddern
8 am Abgabeende der Querfdrdereinrichtung 1 jeweils
grofler ist als der entsprechende Abstand der Ketten-

rdider 5 von den Kettenriddern 4 am Aufgabeende.
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Vorrichtung zum Zerteilen von Rundholz

Patentanspriche.:

1.
5
10
15
2'

Vorrichtung zum Zerteilen von Rundholz mittels
einer in einer Querfdrdereinrichtung angeordneten
Kreissige, wobei die Querfordereinrichtung mehrere
nebeneinander umlaufende, mit Mitnehmern bestiickte
Forderketten aufweist, dadurch gekennzeichnet,

daf die Forderketten (2, 3) derart im spitzen Win-
kel zur Schnittebene der Kreissige (14) verlaufen,
dafl die auf einer Seite der Schnittebene angeord-
neten Forderketten (2) in Fdrderrichtung (13) ge-
sehen divergierend zu den auf der anderen Seite
der Schnittebene angeordneten Forderketten (3) ver-

laufen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekemnnzeichnet,
daB alle Forderketten (2, 3) iiber Kettenrider (U4,
5, 8, 9) auf zwei gemeinsamen parallelen, an den
beiden Enden der Querfdrdereinrichtung (1) angeord-

neten Wellen (6, 7) laufen, und daB die Abstiinde
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der auf der einen Seite der Schnittebene angeord-
neten Kettenrider (9 bzw. 5) von den auf der ande-~
ren Seite der Schnittebene angeordneten Kettenrid-
dern (8 bzw. 4) am Abgabeende der Querfdrdereinrich-

tungz (1) gréBer ist als am Aufgabeende.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daf die Fdrderketten (2) auf der einen Seite
der Schnittebene senkrecht zu den Wellen (6, 7) ver-
laufen, daf die Fdrderketten (3) auf der anderen
Seite der Schnittebene schrig zu den Wellen (6, 7)
verlaufen, und dafl die Schnittebene der Kreissige

(14) dazwischen angenihert in der Winkelhalbierenden

liegt.
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