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Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszo-
nego sposobu ladowania piecow elektrycz-
nych w celu przeprowadzania proceséw,
zawierajacych odtlenianie, oraz piecow do
stosowania tego sposobu.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest taki sposéb tadowania surowcow, kto-
ry przyczynia si¢ do wytworzenia bardziej
jednorodnych wlasnosci elektrycznych la-
dunku pieca i zwigksza sprawno$¢ pracy.
Poza tem przedmiotem wynalazku jest bu-
dowa pieca elektrycznego, przystosowana
do pracy sposobem wediug wynalazku.

Znana metoda odtleniania w piecach

elektrycznych polega na tadowaniu surow-
cow w poziomych warstwach, ktére sg u-
tworzone naprzemian z czystego materja-
lu, podlegajacego odtlenieniu, i z tegoz
materjalu, zmieszanego z materjalem od-
tleniajagcym. Metoda ta daje tylko ciagly
rozdzial pradu, dostarczanego przez elek-
trody, ale nie pozwala ustali¢ s$redniej
przewodnosci tadunku, poniewaz warstwy
przewodzace sa przedzielone warstwami,
zlozonemi z samego tylko materjalu odtle-
niajacego.

Inny znany sposéb polega na oddziel-
nem ladowaniu surowcéw w pionowych
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warstwach, - slladajacych si¢ naprzemian
¢ Materjaléw odtlenipnych i z materjatow
#dfjeniajacygh. “Sposéb ten daje dziala-

fiietpodwoine, A misnowicie cechuje go

. nieréwnomierny rozdzial pradu w kierun-

ku poprzecznym i stalo§é¢ sredniej prze-
wodnosci ladunku, ale sposéb ten nie daje
dobrego odtleniania, poniewaz warstwy
materjaléw odtlenianych usuwajg sie cze-
Sciowo z pod dzialania warstw odtleniaja-
cych, nastgpuje bowiem przedwczesne to-
pienie si¢ materjatéw u spodu warstw w
zetknigciu si¢ z kapiela,

Pierwszy sposéb nadaje sie do piecow
elektrycznych, regulowanych zapomoca
przesuwania elektrod, lecz nie nadaje sie
do piecéw, regulowanych zapomoca zmiany
napiecia, poniewaz nalezaloby kilka razy
na dzieri zmienia¢ regulacje. Drugi sposéb
nie nadaje si¢ do piecéw elektrycznych,
regulowanych zapomoca przesuwania elek-
trod, lecz jest odpowiedni tylko do piecow
z regulowaniem napiecia, poniewaz liczba
zmian polozenia elektrod w ciagu dnia
jest niewielka, w kazdym razie sposéb ten
jest nieodpewiedni wtedy, gdy wymagane
jest catkowite odtlenianie.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
nadaje si¢ do wszystkich piecéw, regulo-
wanych zaréwno przez przesuwanie elek-
trod jak i zapomocg zmiany napiecia, i mo-
2e byé stosowany zaréwno do odtleniania
czeSciowego jak i caltkowitego. Sposéb ten
umozliwia bardziej skuteczny rozdzial pra-
du, niz pierwszy z wymienionych znanych
sposobéw, ale mniej gwaltowny, niz sposéb
drugi. Zaleta sposobu wedlug wynalazku
jest bardziej celowe wyzyskanie surowcéw
i wigksza trwalosé¢ wyprawy pieca. Sposéb
ten ustala bardziej skutecznie s$rednia
przewodnosé fadunku niz sposéb pierwszy
i bardziej jednolicie niz sposéb drugi,
przez co osiaga si¢ wigksza stalo$é mocy
i mniejsza powierzchni¢ promieniowania.
Sposéb wedlug wynalazku zapobiega: bar-
dziej skutecznie, niz sposoby dotychczaso-

we, przedwczesnemu stopieniu materjatéow
odtlenianych, dzieki czemu osigga sie
wigksza jednolito§é materjalu produkowa-
nego,

Wedtug powyzszego sposobu tadowania
piecow elektrycznych w celu przeprowa-
dzenia proceséw, zawierajacych odtlenia-
nie, ladunek gléwny, ktory zawiera cala
ilo§é¢ wegla, niezbedna do odtleniania, i
tylko cze$é materjaléw odtlenianych, wsy-
puje sie w taki sposéb, zeby powstaly war-
stwy sfaldowane, rozmieszczone w sposéb
jak najbardziej réwnomierny dokota elek-
trody, natomiast warstwe uzupelniajaca,
ktéra zawiera tylko uzupelnienie materja-
t6w, podlegajacych odtlenianiu, sypie sie
juz po utworzeniu kazdej warstwy tadunku
glownego do wglebieni tych fald, ktére na-
daja tej warstwie dodatkowej ksztalt so-
czewkowatych kopczykéow.

Piec do wykonywania tego sposobu po-
siada leje zasypowe, zaopatrzone w osob-
ne $limaki i umieszczone dokola elektrody,
do ktérej sg skierowane zbieznie i zgrupo-
wane parami, mianowicie gléwny §limak
przeno$nikowy i.$limak ladowania dodat-
kowego, przyczem stosuje si¢ réwni®z u-
rzadzenie elektromechaniczne, ktére steru-
je $limaki w taki sposéb, ze w kazdej gru-
pie zostaja dokladnie zachowane stosunek
objetosciowy i kolejno$é zasypywania.

Np. przy wyrobie weglika wapnia la-
dowanie sposobem wedlug wynalazku prze-
prowadza si¢ w ten sposéb, ze ustala sie
objeto$é mieszaniny przewodzacej wapna
i koksu w iloéci prawie dwa i pét razy
wiekszej od objetosci wapna, ktore jest
materjalem podlegajacym odtlenianiu, nad-
miar za§ wapna usypuje si¢ w réwnych od-
stepach dokola elektrody.

Najpierw laduje si¢ dwie i pél objeto-
$ci mieszaniny przewodzacej, nastepnie za$
w okreslonych miejscach taduje si¢ jedna
objetos§é materjatu odtlenianego, i:t. d., w
miare¢ jak materjaly sg przerabiane w
piecu. s




Ponizej nastepuje bardziej szczegélowy
opis wynalazku na zasadzie rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie
w rozwinieciu sfrefe pierscieniowga, zawarta
miedzy elektroda a lejami zasypowemi,
przyczem uwidocznione sa wzniesienia, o-
trzymane wskutek nowego sposobu tadowa-
nia materjaléw. Fig. 2 przedstawia prze-
kréj podtuiny wzdluz linji II — II na fig.
3, a fig. 3 — potowe przekroju poprzecz-
nego wzdtuz linji III — III na fig. 2 pieca,
wykonanego i dzialajacego zgodnie z wy-
nalazkiem. Fig. 4 przedstawia czesciowy
przekréj wzdtuz linji IV — IV na fig. 2 i
pokazuje droge ladunku, a fig. 5 i 6 przed-
stawiaja w przekroju pionowym i pozio-
mym szczegdly szczelnego polaczenia mie-
dzy dwiema sasiedniemi szczekami uchwy-
tu, doprowadzajacemi prad do elektrody.

Wedtlug fig. 1 na dnie pieca ! znajdu-
ja sie kopczyki 2 mieszaniny przewodza-
cej, usypane poprzez leje 3 zapomoca
przenos$nikéw $limakowych 4. Kopczyki z
materjaléow przewodzacych lacza sie ze
soba swemi podstawami. We wglebieniach,
utworzonych miedzy kopczykami 2, nasy-
puje sie kopczyki 5 z materjaléw odtle-
nianych, doprowadzanych - poprzez leje 6
zapomoca przeno$nikéw §limakowych 7.
Kopczyki 5, majac mniejsza objetosé, nie
zachodza na kopczyki 2. Przy takiem u-
warstwieniu calo$§¢ materjalu moze byé po-
dzielona naprzemian na pasy pionowe 8
o dobrej przewodnosci i pasy 9 o przewod-
nosci mniejszej, - poniewaz zawierajq one
gniazda, wypelnione materjatem nieprze-
wodzacym.

Przewodnosé elektryczna stref piono-
wych, w ktérych niema kopczykéw z same-
go materjalu odtlenianego, jest posrednia
pomiedzy przewodnoscia, otrzymang przy
fadowaniu niejednorodnemi warstwami po-
ziomemi, i przewodnoscig, otrzymanga przez
zastosowanie pionowych wycinkéw z sa-
mego koksu, jak ujawniono w patencie pol-
skim Nr 15137, Dzi¢ki temu prad réwno-

miernie i dokladnie rozplywa si¢ wokél
elektrody, przyczem unika si¢ wycinkéw
koksu, posiadajacych duza powierzchnig
styku z elektroda, i gwaltownych zmian
przewodnosci. _

Sposéb odtleniania przy rozdziale pra-
du w kierunku poprzecznym sposobem we-
dtug wynalazku odbywa si¢ najlepiej w
urzadzeniu, przedstawionem ogélnie na
fig. 2 — 6, ktére umozliwia zaleznie od
potrzeby odzyskiwanie gazéw i par, wywia-
zujacych si¢ podczas procesu, albo spala-
nie ich przy odpowiedniem doprowadzaniu
powietrza, lub tez ochladzanie ich przez
doprowadzanie powietrza w wigkszej ilo-
$ci albo pary lub innego . odpowiedaiego
czynnika. ;

Wedlug fig. 2 i 4 surowce, mianowicie
mieszanina przewodzaca 10 i materjal od-
tleniany 11, sa zawarte w zbiornikach zasi-
lajacych, rozmieszczonych parami pier-
$cieniowo dookola elektrody.

Surowce doprowadza sie ' zapomoca
przeno$nikéw s§limakowych 12, obracaja-
cych sig¢ z okreslong szybkoscia w kazdym
z lejow wsypowych 13, W samym piecu
surowce sa rozmieszczone tak, jak przed-
stawia schematycznie fig. 1, przyczem kop-
czyki 5 materjaléw odtlenianych maija
ksztalt - wydtuzonych soczewek, rozmie-
szczonych w regularnych odst¢gpach w mie-
szaninie przewodzacej 10. Przenosniki s3
zaopatrzone najlepiej w $limaki kilkozwo-
jowe, np. trzyzwojowe. Taka postaé prze-
nos$nika umozliwia bardziej dokladng re-
gulacje stosunku objetosciowego materja-
tu, doprowadzanego zapomoca obrotu sli-
maka o okreslony kat. o

W celu rozmieszczenia kopczykéw ma-
terjalow nieprzewodzacych w sposéb naj-
bardziej réwnomierny, przekladnie zeba-
te, napedzajace przenosniki jednej grupy,
sa sprzezone elektro-mechanicznie z silni-
kami w ten sposéb, ze np. po dwéch i pét
obrotach §limaka przenosnika, doprowa-
dzajacego mieszaning przewodzgca, naste-



puje jeden obrét §limaka, powodujacego
usypanie kopczyka z materjatéw odtlenia-
nych i t. d. Szczegotly sprzeZenia elektro-
mechanicznego i stosunki iloéciowe tado-
wanych materjaléw moga byé zmieniane
dowolnie, zaznacza si¢ jednak, ze uzycie
mechanizmu tego rodzaju zapewnia otrzy-
manie okreslonego i réwnomiernego sto-
sunku objetoéciowego surowcéw, wprowa-
dzonych do pieca.

Na fig. 2 i 3 wida¢ roéwniez przewod
pierécieniowy 14, otoczony plaszczem 15,
chlodzonym woda. Przewéd ten jest pod-
trzymywany z zewnatrz zapomoca przewo-
dzacej oslony pieca, a od wewnatrz zapo-
moca konstrukcji, stuzacej do dociskania
szczek, doprowadzajacych prad do elek-
trody. '

Przewéd pierscieniowy 14 umozliwia
wydobywanie si¢ gazéw i par 16 ze stre-
fy czynnej pieca albo tez umozliwia pobie-
ranie gazéw i par bez pomocy zwyklych
rur wylotowych. Przewéd ten pozwala
réwniez na spalanie tychze gazéw i par
zapomoca powietrza 17, doplywajacego
przez kanal 18 miedzy pierscieniem 30,
podtrzymujacym . doprowadzenie pradu do
elektrody, a pokryws pieca. Kanatl ten mo-
ze by¢ otwierany lub zamykany przez sam
przesuw elektrody w kierunku pionowym.
Zapomoca przewodu pierscieniowego 14
gazy i pary moga byé¢ réwniez ochtodzone
po spaleniu przy pomocy dodatkowej ilo-
$ci powietrza 19, doprowadzanego do wne-
trza pieca przez podniesienie okienek 20,
ktore moga byé réwniez uzyte do dopro-
wadzania pary lub innego odpowiedniego
czynnika. s

Przewéd pierscieniowy 14 nietylko u-
latwia przebieg procesu, o ktérym byla
mowa wyzej, lecz posiada réwniez ogrom-
‘na zalete konstrikcyjna. Przewéd ten czy-
ni zbytecznemi zamocowania boczne, po-
niewaz jest sztywno przymocowany do po-
krywy pieca. Poza tem przewéd ten stuzy
do podtrzymywania wszystkich mechani-

zméw dodatkowych, np. przenosnikéw .za-
silajacych i ich mechanizméw, przewodéw
wylotowych do gazéw i pylu, oraz elektrod
i ich polaczen.

Poza tem przewéd pierscieniowy stano-
wi proste i skuteczne zamknigcie pieca,
przyczem polaczenia plaszcza z oslona i le-
jami wsypowemi s3 wykonane zapomoca
latwo dostepnych czesci.

Przestrzeri 18 miedzy pierscieniem 30,
podirzymujacym doprowadzenia pradu do
elektrod, a czescia pierscieniowa 31 pokry-
wy pieca moze byé zmieniana i zalezy od
wysokosci ustawienia elektrody. Podnoszac
elektrode umozliwia sie przeplyw powie-
trza wedlug drogi, oznaczonej strzatka 17.
Przeciwnie, jezeli elektroda zostanie opu-
szczona az do zetkniecia sie czesci 31 z
pierscieniem 30, mogacym si¢ poruszaé pio-
nowo wraz z elektroda, to powierzchnia
pierscieniowa 31, ktéra jest nieruchoma,
zaslania calkowicie to przejscie dla powie-
trza. Manipulujac w ten sposéb mozna
badZ zapobiec zupelnie doplywowi powie-
trza do pieca, badz tez scisle regulowaé
ilos¢ doptywajacego powietrza spalania.

Fig. 5 i 6 przedstawiaja szczegol szczel-
nego potaczenia dwéch sasiednich ‘szczek
dociskowych. Polaczenie to jest wykonane
przez zapelnienie ciastem cukrowem otwo-
réow cylindrycznych 21, wykonanych w
pierscieniu, podtrzymujacym szczeki doci-
skowe elektrod, przyczem otwory 21 1a-
cza sie wylotami 22 z przestrzenia pomie-
dzy sasiedniemi szczekami.

Zastrzezenia patentowe.

1. - Sposéb tadowania piecow elek-
trycznych w celu przeprowadzania proce-
s6w, obejmujacych odtlenianie, znamienny
tem, ze ladunek gléwny, zawierajacy cala
ilos¢ wegla, niezbedna do odtlenienia, i tyl-
ko cze$¢ materjaléow, podlegajacych odtle-
nieniu, zostaje wsypany w ten sposéb, ze
tworza si¢ warstwy o faldach, rozmie-
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szczonych dokola elektrody w sposéb jak
najbardziej réwnomierny, przyczem po
utworzeniu kazdej warstwy ladunku gltow-
nego wsypuje si¢ do wglebien tych fald ta-
dunek dodatkowy, ktory zawiera tylko uzu-
pelnienie materjaléw odtlenianych i ktéry
przyjmuje w faldach ksztalt soczewkowa-
tych kopczykow.

2. Urzadzenie do stosowania | sposobu
wedlug zastrz. 1, zapomoca lejéw wsypo-
wych, rozmieszczonych wspélsrodkowo na-
okolo elektrod, znamienne tem, ze kazdy
lej wsypowy jest podzielony na szereg
przedzialéw, z ktérych kazdy posiada o-
sobny otwér wylotowy, zaslonigty oddziel-
nie §limakiem przenos$nika.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze kazdy lej wsypowy posia-
da dwa przedzialy, zastoniete slimakami
(12), sprzezonemi ze soba mechanicznie
lub elektromechanicznie tak, iz jeden §li-
mak doprowadza do pieca w kazdym leju
pewng objetosé materjalu, ktéra jest tylko
ulamkiem objetosci, doprowadzonej dru-
gim $limakiem. '

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze leje wsypowe (13) do-

prowadzaja tadunki zapomoca przenosni-
kéw slimakowych (4 lub 7) do komory
zbiorczej do gazu, umieszczonej pierscie-
niowo i wspélsrodkowo dokola elektrody,
osadzonej ponad pokrywa paleniska, przy-
czem komora ta w celu chlodzenia gazéw
jest zakoriczona przewodem pierscienio-
wym (14), otaczajacym wspélsrodkowo e-
lektrode i zaopatrzonym nazewnatrz w leje
(13) do zasilania przenosnikéw §limako-
wych (4i7).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tem, Ze piersciesi (30), podtrzy-
mujacy szczeki dociskowe elektrod, jest ru-
chomy w kierunku pionowym w stosunku
do pokrywy pieca i do elektrody {36)
wskutek czego w zaleznosci od wielkosci
pionowego przesuniecia elektrody nastepu-
je catkowite lub czesciowe zamknigcie
przestrzeni (18) miedzy pierscieniem (30)
i czescig pierscieniowq (31) pokrywy pieca.

Paul Louis Joseph Miguet.
Marcel Paul Perron.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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