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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER KORKPLATTE MIT BEIDSEITIGER TEXTILAUFLAGE, INSBESONDERE FUR

SCHUHEINLAGEN

(57)  Es wind ein Verfahren zum Herstelien einer Korkplatte
(10) mit beidseitiger Textlauflage, insbesondere far Schuh-
elnlagen, beschrieben, wobei zunachst ein Korkgranulat (6)
in einer durch die spatere Plattendicke bestimmien Schicht-
dicke auf aine textile Tragerschicht (4) aufgestreut und mit
einer Faserschicht (9) abgedeckt wird, bevor die Trager-
sclicht(4)mdcﬁeAbded<sdﬁcht(9)durchdieSdﬁcht(7)
aus Korkgranulat (6) hindurch miteinander vemadelt wer-
den, Um eine entsprechende Festigksit bei geringer Platten-
dicke 2u erreichen, wird vorgeschlagen, daB als
Tragerschicht und als Abdackschicht vorzugsweise vorge-
nadelte Fasenviiese (4, 9) verwendet werden, von denen
zumindest eines einen Anteil an Schmelzfasem aufwaist,
und daB nach dem Vemadein der die Korkschicht {7) 2wi-
schen sich aufnehmenden Faserviiese (4, 9) die entstan-
dene Platte (10) zumindest auf der Seite des Faserviieses
mit den Schmeizfasern erwarmit und fiachig gepreBt wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen einer Korkplatte mit beidseitiger Textilaufla-
ge, insbesondere fiir Schuheinlagen, wobei zunéchst ein Korkgranulat in einer durch die spitere Plattendik-
ke bestimmten Schichtdicke auf eine textile Trigerschicht aufgestreut und mit einer Faserschicht abgedeckt
wird, bevor die Trigerschicht und die Abdeckschicht durch die Schicht aus Korkgranulat hindurch miteinan-
der vernadelt werden.

Die guten Warmeddmmeigenschaften von Kork werden unter anderem flir Schuheinlagen ausgeniitzt,
die aus einer entsprechend zugeschnittenen, beidseitig mit einer aufkaschierten Gewebeauflage versehenen
Korkplatte bestehen. Als Korkplatten werden entweder aus einem Naturkork gespaltene Platten oder
vorzugsweise Platten aus verleimten und geprefiten Korkteilen eingesetzt. Diese Korkplatten kdnnen jedoch
kaum Feuchtigkeit aufnehmen und sind auch nicht fir das gewéhite Einsatzgebiet in einem ausreichenden
MaB luftdurchldssig, zumal die Bindemittelschicht zwischen der Korkplatte und den Gewebeauflagen eine
zusitzliche Sperre darstelit.

Um die Nachtsile sines geklebten Korkgranulates zu vermeiden, ist es bekannt (DE-AS 1 435 762), auf
einem Gewebe als Trigerschicht eine Schicht aus einem k&rnigen Ddmmstoff, unter anderem Korkgranulat,
aufzubringen, diese Ddmmstoffschicht mit einer Faserschicht abzudecken und dann die krnige D&mmstoff-
schicht mit der Triagerschicht mittels der Fasern der Abdeckschicht durch einen Nadelungsvorgang zu
verbinden. Die {iber die aufgestreuten Fasern beim Nadeln erreichbare Bindung insbesondere eines
Korkgranulates mit dem Trigergewebe kann jedoch hdheren Festigkeitsanspriichen, wie sie bei Schuheinla-
gen gefordert werden nicht genlgen. Dazu kommt, daB die Oberfliche der Korkplatte auf der dem
Tragergewebe abgewandten Seite eine entsprechend kdrnige Struktur aufweist.

Zur Bindung eines Korkgranulates od. dgl. ist es darliber hinaus bekannt (US-PS 2 653 322), das
Granulat auf ein Faservlies aufzustreuen, das dann in einem Tafelungsvorgang zick-zackfdrmig Ubereinan-
dergelegt und vernadelt wird. Dadurch wird zwar eine gute Bindung des Cranulates zwischen den
Viieslagen erreicht, doch ergibt sich durch den mehrschichtigen Autbau eine vergleichsweise groBe Dicke,
die die Einsatzmdglichkeiten dieser Platten beispielsweise flir Schuheinlagen ausschlieft, zumal durch den
Téfelungsvorgang mit einer stufenartig abgesetzten Oberfléche gerechnet werden mu8.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, diese Mangel zu vermeiden und ein Verfahren zum
Herstellen einer Korkplatte mit beidseitiger Textilauflage der eingangs geschildeerten Art so auszugestalten,
daB eine vergleichsweise dlnne Platte sichergestellt werden kann, ohne auf eine entsprechende Festigkeit
und Oberfldchenqualitét verzichten zu miissen.

Die Erfindung l8st die gestellte Aufgabe dadurch, daB als Trigerschicht und als Abdeckschicht
vorzugsweise vorgenadelte Faservliese verwendet werden, von denen zumindest eines einen Anteil an
Schmelzfasern aufweist, und da8 nach dem Vernadeln der die Korkschicht zwischen sich aufnehmenden
Faserviiese die entstandene Platte zumindest auf der Seite des Faservlieses mit den Schmelzfasern
erwdrmt und fldchig gepreft wird.

Durch den Aufbau der Korkschicht aus einem Korkgranulat, dessen K&rer lediglich durch die durch die
Granulatschicht hindurch genadelten Vliesfasern zusammengehalten werden, ergibt sich fir die Korkplatte
nicht nur eine gute LuftdurchiZssigkeit. sondern aufgrund der durch die Granulatschicht durchgreifenden
Fasern nicht nur der Abdeckschicht, sondern auch der Trigerschicht bei einer vergleichsweise geringen
Dicke eine ausreichende Festigkeit bzw. Formstabilitdt, zumal mit dem Vernadelungsvorgang eine entspre-
chende Verdichtung sowoh! der Viiesauflagen als auch der Granulatschicht verbunden ist. AuBerdem kann
eine flir Schuheinlagen vorteilhafte Feuchtigkeitsaufnahme erreicht werden, weil dié Feuchtigkeit durch die
Viiesfasern weitergeleitet werden kann. Die Vliesstruktur der Auflagen bewirkt darliber hinaus, da8 sich die
Granulatk&rner zufolge der unvermeidbaren Schwingungen wéhrend des Vernadelungsvorganges nicht
seitlich verlagern. Zur Glittung der Vliesauflagen zumindest auf einer Plattenseite weist wenigstens eines
der beiden Faserviiese einen Anteil an Schmelzfasern auf, so da8 die Platte nach dem Vemadeln unter
WirmeeinfluB flaichig gepreBt werden kann. Die Schmelzfasern ergeben dabei eine zusétzliche Verklebung
zwischen dem Faserviies und der Korkschicht, was sich vorieilhaft auf die Plattenfestigkeit auswirkt, ohne
die Feuchtigkeitsaufnahme oder die Luftdurchidssigkeit splirbar zu beeintrichtigen, weil die durch die
Schmelzfasern bedingte Verkiebung &rtfich begrenzt bleibt. Da bei einer einseitigen Vernadelung vor allem
das Faservlies auf der Ausstichseite der Platte aufgerauht wird, ist vorrangig dieses Faservlies mit einem
Schmelzfaseranteil zu versehen, wenn ein entsprechender Gldttungseffekt angestrebt wird. Abgesehen
davon kann der Schmelzfaseranteil des Faservlieses dazu beniitzt werden, eine zusétzliche Gewebeschicht
auf das Viies aufzubringen, ohne zusétzliche Bindemittel einsetzen zu miissen.

Selbstversténdlich ist das Einsatzgebiet solcher erfindungsgem&B hergestellten Korkplatten nicht auf
das Herstellen von Schuheinlagen beschrénkt. Diese Platten kdnnen Uberall dort mit Vorteil eingesetzt
werden, wo die Warmeddmmungseigenschaften des Korkes ausgenlitzt werden sollen, zusétzlich aber eine
gute Luft- und Feuchtigkeitsdurchldssigkeit gefordert wird, wie dies beispielsweise bei Tapeten der Fall ist.
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An Hand der Zeichnung, die eine Vorrichtung zum Herstellen einer Korkplatte mit beidseitiger Textilauf-
lage in einem schematischen Langsschnitt zeigt, wird das erfindungsgem#Be Verfahren ndher erldutert.

Die dargestelite Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einer Nadeleinrichtung 1, der Uiber einen
Férderer 2 ein von einer Vorratsrolle 3 abgewickeltes Faserviies 4 zugefSrdert wird, auf das lber eine
Streueinrichtung 5 ein Korkgranulat 6 in einer Schicht 7 aufgestreut wird, deren Dicke unter Berlicksichti-
gung der nachfolgenden Granulatverdichiung auf die spétere Dicke der Korkplatte abgestimmt ist. Diese
Granulatschicht 7 wird vor der Nadeleinrichfung 1 durch ein weiteres ebenfalls von einer Vorratsrolle 8
abgezogenes Faservlies 9 abgedeckt, so daB das Korkgranulat zusammen mit den ZuBeren Faserviiesen 4
und 9 vemadelt wird. Durch diese gemeinsame Vernadelung werden Fasern durch das Granulat gezogen,
wobei die Granulatk&rner gegen ein seitliches Verdrdngen festgehalten werden.

Weist zumindest das Faservlies 4 auf der Ausstichseite der nach dem Nadein entstandenen Korkplatte
10 einen Anteil an Schmelzfasern auf, so kann die Korkplatte 10 gegléttet werden, wenn diese Korkplatte 10
erwdrmt und flichig gepreBt wird. Zu diesem Zweck ist der Nadeleinrichtung 1 ein Prefiwalzenpaar 11
nachgeordnet, dessen Walzen beheizbar sind. Die Erwdrmung des mit einem Schmelzfaseranteil versehe-
nen Faservlieses kann wie auch die Flichenpressung selbstverstindlich auch auf eine andere Art erfolgen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer Korkplatte mit beidseitiger Textilauflage, insbesondere fiir Schuheinla-
gen, wobei zundchst ein Korkgranulat in einer durch die spitere Plattendicke bestimmten Schichtdicke
auf eine textile Tragerschicht aufgestreut und mit einer Faserschicht abgedeckt wird, bevor die
Trégerschicht und die Abdeckschicht durch die Schicht aus Korkgranulat hindurch miteinander verna-
delt werden, dadurch gekennzeichnet, daB als Trédgerschicht und als Abdeckschicht vorzugsweise
vorgenadelte Faserviiese verwendet werden, von denen zumindest eines einen Anteil an Schmelzfasern
aufweist, und daB nach dem Vernadeln der die Korkschicht zwischen sich aufnehmenden Faserviiese
die enistandene Platte zumindest auf der Seite des Faserviieses mit den Schmelzfasern erwdrmt und
fldchig gepreBt wird.
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