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Vyndlez se tykd plynulého zpisobu ziskdvéni m&dénych svinutych kruhl drdtu z prfedlitki,
jejichZ hmotnost je nésobkem hmotnosti pfedlitku a je? maji promdr napiikled 7 a% 20 mm.

) Podle dosavadniho postupu vyroby m8d&ného vélcovaného drdtu z predlitkd Jsou ziskdvé-
ny kruhy, jejich%Z hmotnost odpovidé hmotnosti piedlitku, tj. 90 a% 135 kg. Pro jejich nésle-
dujicf -plynulé ta¥eni se musi jednotlivé kruhy svatfovet a musi se provédét pPislusné vedlej-
81 pracovn{ dkony spojené se znaZnou pracnosti a pat¥idnd zvySenymi néklady.

G&elem vyndlezu je vyréb&t kruhy o hmotnosti, je? je mnohondsobkem hmotnosti piedlitku,
pPi¥em¥ pracnost a prislusné ndklady majil byt pronikavé sniZeny nebo dokonce i vyloudeny
vyrobou kruhd vélcovaného drdtu o hmotnosti odpovidajici poddvéni vyZadoveného protahove~
cim strojem pro ndkolik hodin jeho ginnosti.

Zejména svary, ziskané zpisobem podle vyndlezu, mezi jednim p¥edlitkem a dal$im pFed-
litkem, maj{ mit lep3f metalurgické a mechanické vlastnosti a pii mikroskopickém zkouméni
majl ukezovat zrnitost a rovnomdrnost rozdséleni kysliku a pbim¥si, je% jsou zcela podobny
vliastnostem v nesvatovanych oblastech.

Tato rovnomdrnost struktury omezuje znaln& moZnost pfetrhévéni b8hem nésledujiciho ta-
%eni nebo vélcovéni za studena k vyrdb3ni drdtu nebo pésu.

Podstata zplsobu podle tohoto vynélezu spo¥ivd v tom, %e se nejdb{ve kaZdy pPfedlitek
ptedehfeje na teplotu vdlcovéni za tepla, pak se predlitky plynule vélcujf na hrubo pro
redukci ka%dého z nich na v podstat® identickou velikost i tvar, nato se otizne prvni a
druhy konec ka#dého predlitku, pak se pri teplotd vdlcovéni za tepla na tupo svaii prvni
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konec jednoho pfedlitku s druhym koncem jiného p¥edlitku, prilem% se tyto konce k sob& phi-
tladujf, cvafené prfedlitky se plynule vdlcuji za tepla na %ddeny rozm¥r a délku pro dovdl-
covéni svarenych pfedlitkd na hotovo, nade? se hotové svebené drdty svinou do kruhového
svitku majfciho hmothost, jeZ je mnohondsobkem hmotnosti piredlitku.

Podle vyhodného provedeni vynédlezu se pfed druhym plynulym vdlcovénim za tepla odtiz-~
ne jakykoliv svafeny meteridl, ktery vy&nivé za konce pfedlitkd, svafenych na tupo.

Podle daldiho provedeni vyndlezu se predlitky vélcuji na hrubo na pritez 20 émz.
U%elnd se svaleny materidl od¥izne, pokud je horky.
Podle vyndlezu se tedy postupuje takto:

Prvni pfedlitek se podrobf vdlcovéni na hrubo vdlcovénim za tepla ve tPech a% osmi
prichodech. Zadni konec prvnfho piedlitku se za tepla o¥izne. Druhy predlitek se podrobi
valcovédni na hrubo jako prvni pfedlitek. Pfedni konec druhého pPedlitku se ofizne. P¥ednt
konec druhého predlitku se p¥iloZf k zadnfimu konci prvniho p¥edlitku, jen? mezitim prodel
mezi vélei ndsledujfcfho prichodu. Oba prilehlé konce se svabi na tupo pod tlakem pomoci
elektrické nebo plemenové svébedky. -

Jakykoliv svareny materidl, jenZ prednivd obrysy predlitkl, se od¥izne za tepla. Ve
védlcovéni se pokrafuje, a¥ se dosshne u vdlcovaného drdtu po¥adovaného kone¥ného prim&ru.

Tim je umoZné&no svafovéni dvou nebo i vice piedlitkd najednou bdhem vélcovéni,

Hotové svarené drdty o hmotnosti, je# je mnohondsobkem po¥dtedni hmotnosti piedlitky,
Se navinou.

Potom se miZe provdddt nepfetrZité vdlcovdni a elektrické navijenf kruhd vdlcovaného
drdtu podle poZadované hmotnosti kruhd.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob plynulého ziskdvdni m&d&nych svinutych kruhd drétu z pPedlitkd, vyznadujici
se tim, Ze se nejdfive kaZdy pfedlitek predehfeje na teplotu vdlcovéni za tepla, pak se
pFedlitky plynule redukuji vélcovénim na hrubo identickou velikost tvaru, nato se oiizne
prvni a druhy konec kaZdého predlitku, pak se pfi teplotd védlcovéni za teple na tupo sva-
¥{ prvni konec jednoho pfedlitku s druhym koncem jiného pfedlitku, pPiZem% se tyto konce
k sob& pritladujf, svabené predlitky se plynule védlcuji za tepla na %édeny rozmdr a délku °
pro dovdlcovéni svafenych pfedlitkd na hotovo, na¥e? se hotové svarené drdty svinou do kru-
hového svitku majfciho hmotnost, jeZ je mnohondsobkem hmotnosti predlitku.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e se pfed druhym plynulym vélcovénim za
tepla od¥izne jakykoliv svafeny materidl, ktery vyinivd za konce predlitkd, svafenych na

tupo.

" 3. Zplsob podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze se pPfedlitky vdlcuji na hrubo na prifez
3 :
20 cm”,

4. Zplhsob podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze se svaPeny materidl od¥fzne, pokud je
horky.
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